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Ariza Arama Teknikleri — Ders Notu

Ariza Arama Nedir?

Ariza arama; bir arag, makine veya sistemde meydana gelen sorunun kaynagini belirlemek amaciyla yapilan
sistemli inceleme ve test islemleridir. Ariza arama sayesinde arizanin nedeni tespit edilerek uygun onarim
yontemi belirlenir.

Ariza Aramanin Amaclari

Arizanin kaynagimi dogru tespit etmek

Gereksiz parga degisimini 6nlemek

Onarim siiresini kisaltmak

Iscilik ve maliyet kaybini azaltmak

e Sistemin giivenli ve verimli ¢alismasini saglamak

Ariza Arama Teknikleri

1. Gorsel Kontrol Yontemi

Ariza aramaya baslamadan dnce sistem gozle incelenir.
Kontrol edilenler:

Kirik veya gatlak pargalar
Gevsek baglantilar

Yag, su veya yakit kagaklari
Asinmig pargalar

Kablo kopukluklari

Avantaji: Hizli ve kolay uygulanir.

2. Dinleme Yontemi

Sistemde olusan anormal sesler degerlendirilir.
Ornek sesler:

e Vuruntu sesi

o Tikart1 sesi

o Siirtiinme sesi

o Islik sesi

Bu sesler arizanin bulundugu bolge hakkinda bilgi verir.



3. Dokunma ve Hissetme Yontemi
Parcalardaki sicaklik, titresim ve gevseklik kontrol edilir.
Ornek:

e Agsiri 1sian rulmanlar

e Titresim yapan motor pargalari
e Gevsek baglantilar

4. Olcme ve Test Etme Yontemi

Olcii aletleri kullanilarak sistem kontrol edilir.
Kullanilan cihazlar:

Multimetre

Kompresyon dlcer
Basing 6l¢er (manometre)
Voltmetre

Ampermetre

Olgiim sonuglari teknik degerlerle karsilastirilir.

5. Karsilastirma Yontemi

Arizali sistem, saglam bir sistemle karsilastirilir.
Karsilastirilan 6zellikler:

Ses

Performans

Olgiim degerleri
Calisma sekli

6. Aniza Kodlan ile Teshis
Modern araglarda elektronik kontrol iiniteleri arizalar1 kaydeder.
Ariza tespit cihaz1 (OBD) ile:

o Hata kodlar1 okunur.

e Sensor verileri incelenir.
e Sistemin ¢aligma durumu degerlendirilir.

7. Bolerek Kontrol Etme Yontemi



Sistem parcalara ayrilarak incelenir.

Ornek:
Yakat sistemindeki arizay1 bulmak igin:

e Yakit pompast
e Filtre
o Enjektorler
ayr1 ayri kontrol edilir.

8. Deneme-Yanilma Yontemi
Stipheli parcalar degistirilerek veya test edilerek ariza bulunmaya calisilir.

Not: Bu yontem son care olarak kullanilmalidir. Gereksiz maliyet olusturabilecegi i¢in dikkatli uygulanmalidir.

Ariza Aramada Izlenecek Sira

Miisteri sikayetini dinleme
Gorsel kontrol yapma

Basit kontrolleri gerceklestirme
Olgiim ve testler uygulama
Ariza kodlarini inceleme
Sonuglar1 degerlendirme
Onarim yapma

Son kontrol ve test
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Dikkat Edilmesi Gerekenler

Giivenlik kurallarina uyulmalidir.

Rastgele parca degisimi yapilmamalidir.

Uretici teknik verileri dikkate alinmalidir.

Olgiim sonuglar kayit altina alinmalidir.

Ariza giderildikten sonra sistem tekrar test edilmelidir.

. Ariza Teshisinde Temel Ilkeler — Ders Notu

Arniza Teshisi Nedir?

Ariza teshisi; bir makine, arag veya sistemde meydana gelen ¢aligma bozuklugunun nedenini belirleme, arizali
pargay1 tespit etme ve uygun onarim yontemini se¢gme islemidir.

Otomotivde ariza teshisi; motor, elektrik, yakit, sogutma, fren, siispansiyon ve diger sistemlerdeki sorunlarin
bulunmasini kapsar.



Ariza Teshisinde Temel Ilkeler

1. Giivenlik Onlemleri
e Ariza aramaya baslamadan dnce ¢aligma ortami giivenli hale getirilmelidir.

e Arag sabitlenmeli, gerekli koruyucu ekipmanlar kullanilmalidir.
o Elektrik sistemlerinde kisa devre ve yaralanma risklerine dikkat edilmelidir.

2. Arizay1 Dogru Tamimlama
e Miisteriden veya kullanicidan ariza hakkinda bilgi alinmalidir.
e Arizanin ne zaman, nasil ve hangi sartlarda olustugu belirlenmelidir.

o Belirti ile gercek ariza nedeni birbirinden ayrilmalidir.

Ornek:
Motor zor calistyor — Sebep sadece akii degil; yakit, atesleme veya sensor arizasi da olabilir.

3. Sistematik Kontrol Yapma

Ariza rastgele parca degistirerek bulunmaz. Kontroller sirali yapilmalidir.

Genel sira:
1. Gorsel kontrol
2. Basit kontroller
3. Olciim ve testler
4. Anza kodu kontrolii
5. Parca veya sistem onarimi

4. Belirti ve Neden iliskisini Kurma
Her ariza belirtisinin birden fazla nedeni olabilir.
Ornek:
e Motor hararet yapiyor:
o Sogutma suyu eksik olabilir.
Termostat arizali olabilir.

@)
o Fan calismiyor olabilir.
o Radyator tikali olabilir.

5. Olciim Aletlerini Dogru Kullanma

Teshiste dogru sonug almak i¢in uygun cihazlar kullanilmalidir.



Kullanilan araglar:

Multimetre

Test lambasi
Kompresyon 6lger
Manometre

e Ariza tespit cihaz1 (OBD)

6. Uretici Bilgilerine Uygun Calisma
e Teknik dokiimanlar ve servis bilgileri kullanilmalidir.

o Parca degerleri iiretici toleranslari ile karsilastirilmalidir.
e Yanlis ayar ve yanlis parca kullanimindan kaginilmalidir.

7. Once Basit ve Olas1 Nedenleri Kontrol Etme

Teshiste zaman kaybini1 6nlemek i¢in kolay kontrol edilen noktalar 6nce incelenir.

Ornek:
o Sigorta kontrolii
e Baglant1 soketleri
o Kablo kopukluklari
e Sivi seviyeleri

8. Onarim Sonrasi Kontrol
Ariza giderildikten sonra:

e Sistem tekrar test edilmelidir.
e Yapilan islem dogrulanmalidir.
e Ayni arizanin tekrar olusmamasi i¢in sebep ortadan kaldirilmalidir.

Iyi Bir Ariza Teknisyeninin Ozellikleri

Dikkatli ve sabirli olmalidir.

Olgiim yapmay1 bilmelidir.

Mantikli diistinmelidir.

Teknik bilgileri takip etmelidir.

e Parca degistirmek yerine dnce arizanin nedenini bulmalidir.

2. Katalog Okuma — Ders Notu

Katalog Nedir?



Katalog; bir iiriin, par¢a veya ekipman hakkinda teknik bilgiler, olciiler, 6zellikler ve kullanim bilgilerini
gosteren dokiimandir.

Otomotiv sektoriinde kataloglar; yedek parca se¢imi, par¢a tanimlama ve dogru montaj i¢in kullanilir.

Katalog Okumanin Onemi

e Dogru parganin se¢ilmesini saglar.

e Yanlis par¢a kullanimini 6nler.

e Par¢a Olciileri ve 6zellikleri hakkinda bilgi verir.
e Zaman ve maliyet kaybin1 azaltir.

Katalogda Bulunan Temel Bilgiler

1. Parca Numarasi (Kod)

e Her parganin kendine ait bir kodu bulunur.
o Siparis ve parga eslestirmesinde kullanilir.

Ornek:
Filtre, balata, kayis gibi parcalar parca numarasi ile aranir.

2. Parca Adi ve Tanimi

Katalogda parcanin:

e Ad
o Kullanim yeri
e Teknik agiklamasi bulunur.

3. Ara¢ veya Model Bilgileri
Parcanin hangi araclarda kullanilacagini gosterir.
Bilgiler:

Marka
Model
Motor tipi
Uretim yili
Motor hacmi

4. Teknik Ozellikler



Parcanin ¢aligma ve 6l¢ii bilgileri yer alir.

Ornek:
o Olgii
o Agirlik
e Malzeme tiiri
e (Calisma basinci

e Sicaklik degeri

5. Parca Gorselleri ve Semalar

e Parcanin seklini gosterir.
e Montaj yerinin anlagilmasini kolaylastirir.
o Benzer parcalarin ayirt edilmesini saglar.

Katalog Okuma Asamalari

1. Arag Bilgilerini Belirleme

Oncelikle:
e Marka
e Model

e Motor tipi
o Sasi bilgisi kontrol edilir.

2. Dogru Boliimii Bulma

Katalog boliimleri incelenir:

Ornek:
e Motor pargalari
o FElektrik sistemi
e Fren sistemi
e Karoser parcalari

3. Parca Kodunu Kontrol Etme
Bulunan parcanin:
e Kodunun

 Olgiilerinin
e Uyum bilgilerinin dogru olmasi gerekir.



4. Teknik Bilgileri Karsilastirma
Eski parga ile yeni parca karsilastirilir.
Kontrol edilenler:

Olcii

Baglant1 noktalar1

Malzeme
Model uyumu

Katalog Kullanirken Dikkat Edilecek Noktalar

Ayni isimde farkli parcalar olabilir.

Model yilina dikkat edilmelidir.

Motor tipleri karistirilmamalidir.

Parca numaras1 mutlaka kontrol edilmelidir.
Uretici tavsiyelerine uyulmalidir.

1. Miisteri Sikayetleri — Ders Notu

Miisteri Sikayeti Nedir?

Miisteri sikayeti; aracin veya yapilan hizmetin beklentiyi karsilamamasi sonucu miisterinin yasadigi sorunu,
memnuniyetsizligi veya arizayi bildirmesidir.

Otomotiv servislerinde miisteri sikayetleri, ariza teshisinin ilk asamasini olusturur.

Miisteri Sikayetlerinin Onemi

Arizanin belirlenmesine yardimci olur.
Dogru onarim yapilmasini saglar.
Zaman kaybin1 onler.

Miisteri memnuniyetini artirir.
Tekrarlayan arizalarin 6niine geger.

Miisteri Sikayeti Alma Ilkeleri

1. Miisteriyi Dinleme

e Miisteri dikkatlice dinlenmelidir.
o Sikayeti kendi ifadeleriyle anlatmasina izin verilmelidir.
o Gereksiz sozlerle miisteri béliinmemelidir.



2. Dogru Sorular Sorma

Arizay1 anlamak i¢in ayrintili sorular sorulur.

Ornek sorular:

Ariza ne zaman baslad1?

Stirekli mi, ara sira m1 oluyor?

Motor sogukken mi sicakken mi meydana geliyor?
Daha once islem yapildi m1?

Aragta farkli bir belirti var mi1?

3. Sikayeti Kayit Altina Alma

Alinan bilgiler servis formuna yazilmalidir.

Kayit bilgileri:
e Miisteri bilgileri
e Arag bilgileri
e Kilometre
o Sikayet aciklamasi

Goriilen belirtiler

Misteri Sikayeti Tiirleri

1. Motor Sikayetleri

Ornek:

Motor ¢alismiyor.
Gii¢ kaybi var.
Yakat tiikketimi artt1.
Motor ses yapiyor.

2. Elektrik Sikayetleri

Ornek:

Farlar ¢calismiyor.
Akii bosaliyor.
Gosterge lambasi yaniyor.

3. Siiriis ve Mekanik Sikayetleri



Ornek:

e Fren zayif.
o Direksiyon titriyor.
e Arag saga sola c¢ekiyor.

4. Konfor Sikayetleri
Ornek:

e Klima sogutmuyor.
o Girulti var.
o Cam veya kilit calismiyor.

Sikayet Degerlendirme Asamalari

Miisteri anlatimim dinleme

Belirtiyi dogrulama

Ariza kontrolii yapma

Teshis koyma

Onarim sonrasi miisteriye bilgi verme

M

Dikkat Edilmesi Gerekenler

Miisterinin soyledigi belirti onemsenmelidir.

Tahminle parca degistirilmemelidir.

Teknik bilgilerle miisteri agiklamalar1 karsilagtirilmalidir.
Miisteriye yapilan islem agik sekilde anlatilmalidir.

2. Servis/Tamirhane Ustasinin Goriisleri — Ders Notu

Servis/Tamirhane Ustasinin Onemi

Servis veya tamirhane ustasi; arag arizalarinin tespit edilmesi, onarilmasi ve bakim islemlerinin yapilmasinda
deneyim ve teknik bilgisiyle gérev alan kisidir.

Ustanin goriisleri, ariza teshis siirecinde 6nemli bir bilgi kaynagidir.

Ustanin Goriuslerinin Onemi

e Daha o6nce karsilagilan arizalardan yararlanmay1 saglar.



e Arizanin olast nedenlerini belirlemeye yardimci olur.
e Teshis siiresini kisaltir.
e Dogru onarim yonteminin se¢ilmesini kolaylastirir.

Ustanin Ariza Degerlendirme Siireci

1. Deneyim ve Gozlem
Usta;
e Motor seslerini,
e Calisma durumunu,
e Parca asinmalarini,

e Olagan dis1 belirtileri degerlendirir.

Ornek:
Motorun ¢alisma sesinden yakit, atesleme veya mekanik sorunlar hakkinda fikir edinilebilir.

2. On Bilgi Toplama
Usta;
e Miisteri sikayetini dinler.

e Aracin gegmis bakim bilgilerini inceler.
e Daha once yapilan igslemleri 6grenir.

3. Olas1 Ariza Nedenlerini Belirleme

Usta tecriibelerine dayanarak arizanin kaynaklarini siralar.

Ornek:
Arag calismryor:

e Akii arizasi
e Mars sistemi sorunu

e Yakit problemi
e Atesleme arizasi

4. Kontrol ve Test Yapma
Sadece deneyime giivenilmez, gerekli kontroller yapilir.
Kullanilan yontemler:

e Gorsel kontrol

e Olciim cihazlar
o Test siiriisl



Ariza tespit cihazi

Iyi Bir Ustanin Ozellikleri

Tecriibeli ve dikkatli olmalidir.
Teknik gelismeleri takip etmelidir.
Olgiim yaparak karar vermelidir.
Sorunu dogru analiz etmelidir.
Miisteri ile dogru iletisim kurmalidir.

Ustanin Goriislerinde Dikkat Edilecek Noktalar

Tahmin ile kesin teshis birbirinden ayrilmalidir.
Sadece aliskanliga gore parca degistirilmemelidir.
Uretici bilgileri ve teknik veriler dikkate alinmalidir.
Yapilan teshis kayit altina alinmalidir.

3. Toplanan Bilgilerin Analizi — Ders Notu

Toplanan Bilgilerin Analizi Nedir?

Toplanan bilgilerin analizi; misteri sikayeti, arag bilgileri, usta goriisleri ve yapilan kontrollerden elde edilen
verilerin degerlendirilerek arizanin nedeninin belirlenmesi islemidir.

Ariza teshisinde dogru karar vermek i¢in bilgiler dikkatli sekilde incelenmelidir.

Bilgi Analizinin Onemi

Arizanin kaynagini1 bulmayi kolaylagtirir.
Gereksiz parga degisimini Onler.

Zaman ve maliyet kaybini azaltir.

Dogru onarim yapilmasini saglar.

Analiz Asamalari

1. Bilgileri Diizenleme

Toplanan bilgiler siniflandirilir.

Incelenen bilgiler:



Miisteri sikayeti

Arag¢ marka/model bilgisi
Kilometre bilgisi

Bakim ge¢misi

Ustanin gozlemleri

Test sonuglari

2. Belirtileri Degerlendirme
Arizanin belirtileri incelenir.
Ornek:
Belirti: Motor gii¢ kaybediyor.
Olas1 nedenler:
e Yakit sistemi arizasi
e Hava giris problemi

e Atesleme sistemi sorunu
e Motor mekanik aginmasi

3. Olas1 Ariza Nedenlerini Belirleme

Elde edilen bilgilere gore ihtimaller olusturulur.
Oncelik sirasi:
1. En kolay kontrol edilen nedenler

2. En sik goriilen arizalar
3. Daha karmasik arizalar

4. Bilgileri Karsilastirma
Mevcut bilgiler teknik degerlerle karsilagtirilir.
Kontrol edilenler:

o Uretici degerleri

e Olciim sonuclari
e Normal ¢alisma sartlar1

5. Sonu¢ Cikarma

Analiz sonucunda:

e Arnzali sistem belirlenir.
e Yapilacak testler segilir.
e Onarim yontemi planlanir.



Analizde Kullanilan Bilgiler

Miisteri Bilgileri

e Arizanin olus sekli
e Kullanim sartlar1
e Ses, titresim veya performans degisimleri

Teknik Bilgiler
o Olgiim sonuglar

e Anza kodlar
e Parca kontrol sonuglari

Tecriibe Bilgileri

e Daha 0nce goriilen benzer arizalar
e Ustanin gézlemleri

Dikkat Edilmesi Gerekenler

Tek bir bilgiye gore karar verilmemelidir.

Tahmin yerine test sonuglar1 dikkate alinmalidir.
Arizanin nedeni ile belirtisi karistirilmamalidir.
Dogru analiz yapilmadan parca degistirilmemelidir.

1. Motor Arizalari ve Belirtileri — Ders Notu

Motor Arizasi Nedir?

Motor arizasi, motorun normal ¢alisma diizenini bozan ve performansini diisiiren mekanik, elektriksel veya yakit
sistemi kaynakli sorunlardir. Bu arizalar motorun verimli ¢aligmasini engelleyebilir ve zamaninda giderilmezse
daha biiyiik hasarlara yol agabilir.

Motor Arizalarimin Belirtileri

1. Motorun Calismamasi

Belirtileri:

e Mars motoru donmiiyor.
e Motor doniiyor ancak ¢aligmiyor.
e Arag geg calistyor.



Olas1 Nedenleri:

e Akl arizasi

e Mars motoru arizast

e Yakit sisteminde sorun
o Atesleme sistemi arizasi

2. Gug¢ Kaybr

Belirtileri:

e Arag hizlanmakta zorlanir.
e Yokuslarda ¢ekis diiser.
e Motor istenilen performans: vermez.

Olasi1 Nedenleri:

Tikali hava filtresi
Yakit filtresi tikaniklig1
Diistik kompresyon
Enjektor arizasi

3. Asin Yakiat Tuketimi

Belirtileri:

e Yakit tiikketiminde belirgin artis
e Egzozdan siyah duman ¢ikmasi

Olas1 Nedenleri:

Hava filtresi kirli
Sensor arizalari
Enjektor arizasi
Yanlis motor ayarlari

4. Motorun Hararet Yapmasi

Belirtileri:
o Sicaklik gostergesinin yiikselmesi

e Radyatorden buhar ¢ikmasi
e Sogutma sivisinin eksilmesi

Olas1 Nedenleri:

e Sogutma suyu eksikligi
e Termostat arizasi



e Radyator tikanikligi
o Fan arizasi

5. Tekleme ve Diizensiz Calisma

Belirtileri:

e Motor sarsintili galigir.
e Rolanti diizensizdir.
o Hizlanmada kesiklikler olusur.

Olasi Nedenleri:
e Buji arizasi
e Atesleme bobini arizasi
o Enjektor arizasi
o Hava kagagi

6. Anormal Motor Sesleri

Belirtileri:

e Vuruntu sesi
o Tikart1 sesi
e Surtinme sesi

Olas1 Nedenleri:

e Yatak asinmasi

e Subap ayarsizlig1

e Piston veya segman asinmasi
e Yaglama yetersizligi

7. Egzoz Dumani Renginin Degismesi

Mavi Duman
Nedeni:

e Motorun yag yakmasi

e Segman veya subap lastigi asinmasi

Siyah Duman
Nedeni:

o Fazla yakat tiiketimi
e Hava filtresi tikali



o Enjektor arizasi
Beyaz Duman
Nedeni:

o Silindirlere su girmesi
o Silindir kapak contasi arizasi

8. Yag Basincinin Diismesi

Belirtileri:

e Yag lambasinin yanmasi
e Motordan siirtiinme sesleri gelmesi

Olasi1 Nedenleri:

e Yag eksikligi
e Yag pompasi arizasi
e Yag kanallarinin tikanmasi

Motor Arizalarinda Dikkat Edilecek Hususlar

Ariza belirtileri dikkatlice degerlendirilmelidir.
Rastgele parga degisimi yapilmamalidir.
Olciim ve test cihazlar1 kullaniimalidir.

Uretici teknik verileri dikkate alinmalidr.
Ariza giderildikten sonra motor test edilmelidir.

2. Aniza Tespit Formu Doldurulmasi — Ders Notu

Ariza Tespit Formu Nedir?

Ariza tespit formu; aragta veya makinede goriilen arizalarin, miisteri sikayetlerinin, yapilan kontrollerin ve
onarim islemlerinin kay1t altina alinmasini saglayan belgedir.

Bu form, ari1za teshis siirecinin diizenli ve takip edilebilir sekilde yiiriitiilmesine yardimer olur.

Ariza Tespit Formunun Amaclari

e Arizayi kayit altina almak
e Yapilan islemleri belgelemek
e Servis diizenini saglamak



e Miisteri ve servis arasinda bilgi paylasimini kolaylastirmak
e Gelecekte olusabilecek benzer arizalar i¢in referans olusturmak

Ariza Tespit Formunda Bulunan Bilgiler

1. Musteri Bilgileri
Formun bu bdliimiine miisteriye ait bilgiler yazilir.
Ornek:

e Adi ve soyadi

e Telefon numarasi
e Adres bilgisi

2. Arac Bilgileri
Aracla ilgili temel bilgiler kaydedilir.
Ornek:

e Marka

e  Model

e Uretim yilh

e Plaka numarasi

e Sasi numarasi

o Kilometre bilgisi

3. Miisteri Sikayeti
Miisterinin ariza ile ilgili ifadeleri yazilir.
Ornek:

e Motor geg calisiyor.

e Arac cekisten diistii.

e Frenlerden ses geliyor.

Sikayet miimkiin oldugunca miisterinin ifadelerine uygun sekilde kaydedilmelidir.

4. On Kontrol Sonuclari
Arag lizerinde yapilan ilk kontroller yazilir.

Ornek:



e Akl voltaji diisiik.
e Sogutma suyu eksik.
e Hava filtresi kirli.

5. Arniza Teshis Sonuclari
Yapilan testler ve olgtimler sonucunda belirlenen arizalar yazilir.
Ornek:

e Atesleme bobini arizali.

e Yakit pompasi yeterli basing liretmiyor.
e Termostat arizal.

6. Yapilan Onarim islemleri
Arnizay1 gidermek i¢in yapilan islemler kaydedilir.
Ornek:

o Bujiler degistirildi.

e Yakit filtresi yenilendi.
e Sogutma sistemi kontrol edildi.

7. Son Kontrol ve Test

Onarim sonrasinda yapilan kontroller yazilir.
Ornek:

e Motor normal calisiyor.
e Ariza lambasi sOniik.
e Test siiriisii basaril.

Ariza Tespit Formu Doldururken Dikkat Edilecek
Hususlar

Bilgiler eksiksiz yazilmalidir.

Yazilar okunakli olmalidir.

Teknik terimler dogru kullanilmalidir.

Yapilan islemler ayrintili belirtilmelidir.

Olgiim sonuglar1 miimkiin oldugunca forma eklenmelidir.



Ariza Tespit Formunun Faydalar:

Is takibini kolaylastirir.

Hatali iglemleri azaltir.

Miisteri memnuniyetini artirir.

Servis kayitlariin diizenli tutulmasini saglar.
Garanti ve bakim iglemlerinde kanit niteligi tasir.

1. Kompresyon Testi — Ders Notu

Kompresyon Testi Nedir?

Kompresyon testi, igten yanmali motorlarda silindirlerin sikistirma basincini 6lgmek amaciyla yapilan bir kontrol
islemidir. Bu test sayesinde motorun mekanik durumu degerlendirilir ve silindirlerdeki asinma veya kagaklar
tespit edilir.

Kompresyon Testinin Amaclari

Motorun genel mekanik durumunu kontrol etmek
Silindirlerdeki basing kayiplarini belirlemek

Segman, piston, subap ve silindir kapag1 arizalarini tespit etmek
Motor performans diisiikliigliniin nedenlerini aragtirmak

Kompresyon Testinde Kullanilan Araclar

Kompresyon 6lger (kompresyon saati)
Buji anahtari
El aletleri

e Arag servis katalogu

Kompresyon Testi Oncesi Hazirhk

Motor normal ¢alisma sicakligina getirilir.
Motor durdurulur.

Atesleme sistemi devre dis1 birakilir.

Yakit sistemi devre dis1 birakilir.

Tiim bujiler sokiiliir.

Akiiniin yeterli sarjda oldugundan emin olunur.

Sk W=

Kompresyon Testinin Yapihisi



1. Kompresyon Olgerin Takilmasi

Kompresyon 0Olger, buji yuvasina uygun sekilde baglanir.

2. Mars Yapilmasi

Gaz pedali tam ag¢ik konumda iken motora birkag¢ saniye mars verilir.
3. Basincin Okunmasi

Olgiim cihazindaki en yiiksek basing degeri okunur ve kaydedilir.

4. Diger Silindirlerin Ol¢iilmesi

Ayni islem tiim silindirler i¢in tekrarlanir.

Kompresyon Testi Sonuclarimin Degerlendirilmesi

Normal Durum

e Tim silindirlerde basing degerleri birbirine yakin olmalidir.
e Silindirler arasindaki fark genellikle %10—-15'1 gegmemelidir.

Diisiik Kompresyon

Olast nedenler:

Asinmig piston segmanlari
Subap kacaklar1

Silindir aginmasi
Silindir kapak contasi arizasi

Cok Diisiik veya Sifir Kompresyon
Olast nedenler:

Kirik piston
Yanmis subap
Delik piston
Biiyiik conta hasar1

Yagh Kompresyon Testi

Normal testte diisiik kompresyon bulunursa silindire az miktarda motor yag: eklenerek test tekrarlanir.
Sonuclar:

o Basing yiikselirse: Segman veya silindir aginmasi vardir.
o Basing degigmezse: Subap veya conta arizasi ihtimali yiiksektir.



Kompresyon Testinin Faydalari

Motorun sokiilmeden kontrol edilmesini saglar.
Arizanin kaynagini belirlemeye yardimci olur.
Motor performansini degerlendirmeye olanak verir.

[ ]
[ ]
[ ]
e Bakim ve onarim kararlarini kolaylastirir.

Dikkat Edilecek Hususlar

Olgiim sirasinda akii tam sarjli olmalidr.

Tiim silindirler aym sartlarda 6l¢tilmelidir.

Sonuglar tiretici teknik degerleri ile karsilastirilmalidir.
Test sirasinda giivenlik kurallarina uyulmalidir.

2. Silindir Kacak Testi — Ders Notu

Silindir Kacak Testi Nedir?

Silindir kagak testi (Leak Down Test), motor silindirlerinin sizdirmazlik durumunu kontrol etmek amaciyla
yapilan bir testtir. Bu testte silindire basingli hava verilerek havanin nereden kagtigi tespit edilir.

Kompresyon testine gére daha ayrintili sonuglar verir ve motorun mekanik durumunu degerlendirmede 6nemli
bir yontemdir.

Silindir Kacak Testinin Amaclari

Silindir sizdirmazligin1 kontrol etmek
Kompresyon kaybinin nedenini belirlemek
Subap, piston, segman ve conta arizalarin tespit etmek

e Motorun mekanik durumunu degerlendirmek

Silindir Kacak Testinde Kullanilan Araclar

Silindir kagak test cihaz1 (Leak Down Tester)
Hava kompresorii

Buji anahtari

El aletleri

Teknik servis katalogu



Test Oncesi Hazirhk

Motor normal ¢alisma sicakligina getirilir.

Motor durdurulur.

Bujiler sokiiliir.

Test yapilacak silindir, sikistirma zamaninda iist 6lii noktaya (UON) getirilir.
El freni ¢ekilir ve ara¢ emniyete alinir.

MRS

Silindir Kacak Testinin Yapilisi

1. Test Cihazimin Baglanmasi

Kagak test cihazi buji yuvasina baglanir.

2. Basin¢h Hava Verilmesi

Kompresorden gelen hava silindire gonderilir.

3. Kacak Oranimin Olciilmesi

Cihaz tizerindeki gostergeden kacak yiizdesi okunur.
4. Kacak Noktasinin Belirlenmesi

Havanin ¢iktig1 yer dinlenerek arizanin kaynagi tespit edilir.

Kacak Noktalarimin Degerlendirilmesi

Emme Manifoldundan Hava Gelmesi
Olasi1 Neden:

e Emme subabi kacirtyor.
e Subap yuvast asinmis olabilir.

Egzozdan Hava Gelmesi
Olas1 Neden:

e Egzoz subabi kaciriyor.
e Subap veya yuvasi hasarl olabilir.

Yag Dolum Kapagindan veya Karterden Hava Gelmesi

Olas1 Neden:



e Piston segmanlar1 aginmis.
o Silindir yiizeyleri aginmis.

Radyatorden Hava Kabarciklar1 Gelmesi
Olas1 Neden:

o Silindir kapak contasi yanmis.
e Silindir kapaginda catlak olabilir.

Kacak Oranlarmin Degerlendirilmesi

Kacak Oram Durum
%0 —%10  Cok iyi

%10 — %20 Normal

%20 — %30 Dikkat edilmeli
%30 ve lizeri Ariza var

Silindir Kacak Testinin Avantajlari

o Kacgagin yerini dogrudan belirleyebilir.

e Motor sokiilmeden kontrol yapilmasini saglar.

o Kompresyon kaybinin nedenini ortaya ¢ikarir.

e Motor revizyon ihtiyacini degerlendirmeye yardimci olur.

Dikkat Edilecek Hususlar

Silindir UON konumunda olmalidir.

Basingli hava ile calisirken giivenlik kurallarina uyulmalidir.
Olgiim sonuglar iiretici verileriyle karsilastiriimalidar.

Tiim silindirler ayn1 sartlarda test edilmelidir.

3. Yag Basing¢ Testi — Ders Notu

Yag Basin¢ Testi Nedir?

Yag basing testi, motor yaglama sisteminin dogru ¢alisip ¢alismadigini kontrol etmek amaciyla yapilan bir testtir.
Bu test sirasinda motor yaginin sistem i¢inde olusturdugu basing dlgiilerek yag pompasi, yag kanallar1 ve diger
yaglama sistemi elemanlarinin durumu degerlendirilir.



Yag Basin¢ Testinin Amaclari

Yaglama sisteminin ¢aligmasini kontrol etmek

Yag pompasinin durumunu degerlendirmek

Diistik veya yiiksek yag basinci arizalarini tespit etmek
Motorun asinmasini 6nlemek

Motorun giivenli ¢alismasini saglamak

Yag Basin¢ Testinde Kullanilan Araclar

¢ Yag basing manometresi

e Uygun baglant1 adaptorleri
o Elaletleri

o Teknik servis katalogu

Test Oncesi Hazirhk

Motor yag seviyesi kontrol edilir.

Motor normal ¢aligma sicakligina getirilir.
Arag giivenli bir sekilde sabitlenir.

Yag basing miisiirti sokiiliir.

Manometre miislir yerine baglanir.

Nk =

Yag Basin¢ Testinin Yapilisi

1. Ol¢iim Cihazimin Baglanmasi

Yag basing manometresi, yag basing miisiiriiniin yerine takilir.

2. Motorun Cahistiriimasi

Motor calistirilir ve rolantide ¢aligsmasi saglanir.

3. Basincin Olgciilmesi

Manometrede goriilen yag basinci degeri okunur ve kaydedilir.

4. Farkl Devirlerde Olciim Yapilmasi

Motor devri artirilarak ¢esitli devirlerde yag basinci kontrol edilir.
5. Sonuc¢larin Karsilastirilmasi

Elde edilen degerler iireticinin belirttigi teknik degerlerle karsilagtirilir.



Yag Basinci Diisiikse Olas1 Nedenler

Motor yag seviyesinin diigiik olmasi
Yag pompasi aginmasi veya arizasli
Yag filtresinin tikali olmasi

Yag kanallarimin tikanmasi

Krank mili yataklarinin aginmasi

e Yanlis viskozitede yag kullanilmasi

Belirtileri:

e Yag lambasinin yanmasi
e Motordan vuruntu veya siirtiinme sesleri gelmesi
e Motorun asir1 1sinmast

Yag Basinci Yiiksekse Olas1 Nedenler

e Yag kanallarinda tikaniklik
e Basing tahliye valfi arizasi
e Asir1 kalin motor yagi kullanilmasi

Belirtileri:

e Yag kagaklari
o Filtre hasarlari
e Contalarda zorlanma

Yag Basin¢ Testinin Onemi

Motorun omriinii uzatir.

Yaglama sistemi arizalarinin erken tespit edilmesini saglar.
Biiyiik motor hasarlarinin 6niine geger.

Bakim ve onarim kararlarin1 kolaylastirir.

Dikkat Edilecek Hususlar

Olgiim cihaz1 dogru baglanmalidur.

Motor yag seviyesi yeterli olmalidir.

Olgiimler ¢aligma sicakliginda yapilmalidir.
Sonuglar tiretici teknik verileri ile karsilastirilmalidir.
o Test sirasinda giivenlik kurallarina uyulmalidir.



1. Ol¢me ve Kontrol ile Ilgili Kavramlar — Ders Notu

Olcme Nedir?

Olgme, bir biiyiikliigiin degerini belirlemek i¢in onu ayni tiirden kabul edilen bir 6l¢ii birimi ile karsilastirma
islemidir. Otomotiv ve makine teknolojilerinde pargalarin boyutlarini, basinglarini, sicakliklarini ve diger
ozelliklerini belirlemek i¢in 6lgme yapilir.

Kontrol Nedir?

Kontrol, dlctilen degerin belirlenen standartlara, teknik resim 6lgiilerine veya iiretici toleranslarina uygun olup
olmadiginin degerlendirilmesi islemidir.

Ornek:
Bir piston ¢api 6l¢iildiikten sonra, dlgiilen degerin katalog degerlerine uygunlugu kontrol edilir.

Olcme ve Kontroliin Onemi

Uriin kalitesini artirir.

Hatali iiretimi 6nler.

Pargalarin birbirine uyumlu ¢aligmasini saglar.

Giivenligi artirir.

e Bakim ve onarim islemlerinin dogru yapilmasina yardimci olur.

Ol¢me ve Kontrol ile lgili Temel Kavramlar

1. Olg¢ii
Bir biiytikliigiin sayisal degerle ifade edilmesidir.
Ornek:

e Uzunluk: 100 mm

e Cap: 75 mm
e Basing: 3 bar

2. Birim
Olgiilen biiyiikliigiin ifade edildigi standart degerdir.
Ornek Birimler:

e Uzunluk - mm, cm, m
o Kiitle — g, kg



e Basing — bar, Pa
e Sicaklik — °C

3. Dogruluk (Accuracy)

Olgiilen degerin gercek degere ne kadar yakin oldugunu ifade eder.

Ornek:
Gergek deger 50 mm ise, 6l¢iim sonucu 50,01 mm ¢ikmasi yiiksek dogruluk gosterir.

4. Hassasiyet (Precision)
Olgme aletinin kiigiik degisimleri gosterebilme yetenegidir.

Ornek:
0,01 mm Olgebilen mikrometre, 1 mm hassasiyetli cetvelden daha hassastir.

5. Tolerans

Bir 6l¢iiniin kabul edilebilir {ist ve alt sinirlaridir.

Ornek:
50 + 0,05 mm ol¢iisiinde:

e En kiiclik deger: 49,95 mm
e En biiyiik deger: 50,05 mm

6. Sapma (Hata)

Olgiilen deger ile ger¢ek deger arasindaki farktir.

Hata Nedenleri:
o Olcii aletinin bozuk olmast
o Kullanici hatasi
e Yanlis okuma
e Cevre sartlari

7. Kalibrasyon
Olgii aletlerinin dogrulugunu kontrol etmek ve ayarlamak igin yapilan islemdir.

Amac:
Olgiim sonuglarmin giivenilir olmasimni saglamak.



8. Referans Olcii

Karsilagtirma amaciyla kullanilan standart 6l¢iidiir.

Ornek:
Mastarlar ve standart 6l¢ii bloklar.

Ol¢me ve Kontrolde Kullanilan Araclar

Celik cetvel

Kumpas

Mikrometre
Komparator

Sentil (yaprak mastar)
Manometre
Termometre

Olcm
e ve Kontrolde Dikkat Edilecek Hususlar

Olcii aleti temiz olmalidir.

Dogru 6lct aleti secilmelidir.

Olgiim dikkatli yapilmalidir.

Sonuglar teknik degerlere gore degerlendirilmelidir.
Kalibrasyonu yapilmis cihazlar kullanilmalidir.

2. Tolerans Hesaplama — Ders Notu

Tolerans Nedir?

Tolerans, bir parcanin dl¢iisiinde kabul edilebilecek en biiyiik ve en kiigiik degerler arasindaki farktir. Uretimde
hi¢bir parga tam olarak ayni 6l¢iide liretilemeyecegi i¢in belirli sinirlar i¢inde sapmaya izin verilir. Bu izin
verilen sapma miktarina tolerans denir.

Toleransin Onemi

e Pargalarin birbirine uyumlu ¢aligmasini saglar.
o Uretim maliyetlerini diisiirir.
o Kalite kontroliinii kolaylastirir.



e Montaj sirasinda sorun yaganmasini onler.
e Makine ve araglarin glivenli ¢alismasini saglar.

Temel Kavramlar

1. Anma Olciisii (Nominal Olcii)
Parcanin teknik resimde belirtilen esas dl¢iistidiir.

Ornek:
50 mm

2. Ust Sapma
Anma 0l¢iisiine eklenebilecek en biiyiik degerdir.

Ornek:
+0,05 mm

3. Alt Sapma
Anma ol¢iisiinden ¢ikarilabilecek en biiylik degerdir.

Ornek:
—0,03 mm

4. Tolerans Miktari
Ust sinir ile alt sinir arasindaki farktir.
Formiil:

Tolerans=U"st Sinir—Alt SmirTolerans = Ust\ Sinir - Alt\ SinirTolerans=U"st Siir—Alt Sinir

Tolerans Hesaplama Ornegi
Verilen Olgii:

50 = 0,05 mm

Hesaplama:

e Ust smir =50 + 0,05 = 50,05 mm
e Alt siniir =50 — 0,05 =49,95 mm



Tolerans:

50,05 — 49,95 = 0,10 mm

Tek Tarafh Tolerans

Ornek:
40 +0,10 / 0 mm

e Ust smir =40,10 mm
o Alt simir = 40,00 mm

Tolerans = 40,10 — 40,00 = 0,10 mm

Cift Tarath Tolerans

Ornek:
30+ 0,02 mm

e Ust smir = 30,02 mm
o Alt sinir =29,98 mm

Tolerans = 30,02 — 29,98 = 0,04 mm

Gecme Tirleri ve Tolerans

Bosluklu Ge¢cme
Mil ¢ap1 delik ¢apindan kiigiiktiir.
Ozellikleri:

e Pargcalar kolay takilir.
o Hareketli baglantilarda kullanilir.

Si1ki1 Ge¢me
Mil ¢ap1 delik ¢apindan biiytiktiir.
Ozellikleri:

e Pres veya 1sitma ile takilir.



o Sabit baglantilarda kullanilir.

Gecis Gecmesi
Mil ve delik 6lgiileri birbirine ¢ok yakindir.
Ozellikleri:

e Hem bosluklu hem sik1 gegme olusabilir.

Tolerans Hesaplamada Dikkat Edilecek Hususlar

Olgii birimleri dogru kullanilmalidir.

Teknik resim dikkatlice okunmalidir.

Ust ve alt sapmalar karistirilmamalidir.
Olgiimler uygun 6lgcii aletleri ile yapilmalidir.
Sonuglar tolerans sinirlari i¢inde olmalidir.

Tolerans Hesaplamanin Faydalari

Hatali iiretimi azaltir.

Kaliteyi artirir.

Montaj kolaylig1 saglar.

Parcalarin 6mriinii uzatir.

Bakim ve onarim islemlerinde dogru degerlendirme yapilmasini saglar.

1. Motor Parcalarinin Olciilmesi — Ders Notu

Motor Parcalarin Olciilmesi Nedir?

Motor pargalarinin dlgiilmesi, motoru olusturan parcalarin boyutlarinin ve aginma miktarlarinin 6l¢ii aletleri
kullanilarak kontrol edilmesi islemidir. Bu 6l¢iimler sayesinde parcalarin teknik degerlere uygunlugu belirlenir
ve yeniden kullanilip kullanilamayacagina karar verilir.

Motor Parcalarmin Olciilmesinin Amaclari

Asinma miktarini belirlemek

Parcalarin teknik degerlere uygunlugunu kontrol etmek
Onarim veya degisim gerekip gerekmedigini tespit etmek
Motor performansint korumak

Biiyiik arizalarin oniline gegmek



Olcmede Kullanilan Araclar

Celik Cetvel
e Basit uzunluk o6lgiimlerinde kullanilir.
Kumpas

o ¢ cap, dis gap ve derinlik dlgiimleri yapilir.
e Hassasiyet genellikle 0,02 mm veya 0,05 mm'dir.

Mikrometre

e Cok hassas ol¢timler i¢in kullanilir.
o Hassasiyeti genellikle 0,01 mm'dir.

Komparator

o Eksenel ve radyal kagikliklari dlger.
I¢c Cap Mikrometresi

o Silindir cap1 gibi i¢ 6l¢timlerde kullanilir.
Sentil (Yaprak Mastar)

e Bosluk ve aralik 6l¢timlerinde kullanilir.

Olciilen Motor Parcalar:

1. Silindir Ol¢iimii

Silindir ¢ap1 ve ovallesme miktar1 kontrol edilir.

Kontrol Edilenler:
» Cap
e Koniklik
e Ovallesme
e Asmma miktari

2. Piston Ol¢iimii
Piston ¢ap1 ve aginma durumu 6l¢iiliir.

Amag:



e Silindir-piston boslugunu belirlemek.
e Asirt aginmayi tespit etmek.

3. Piston Segmani Olciimii
Segman agiz boslugu ve yan boslugu odlgiiliir.
Kullanilan Arac:

¢ Sentil mastar

4. Krank Mili Ol¢iimii
Krank mili ana ve kol yatak muylular1 6l¢iiliir.
Kontrol Edilenler:

e Gap

e Ovallesme

e Asmmma

Kullanilan Arag:

e Mikrometre

5. Subap Ol¢iimii
Subap sap1 ve subap yuvasi Ol¢iiliir.
Amag:

e Asmma ve kacaklar1 belirlemek.
e Subap bosluklarini kontrol etmek.

6. Biyel Kolu Ol¢iimii

Biyel kolunda egrilik ve burulma kontrol edilir.
Kullanilan Arac:

o Komparator
Ozel kontrol aparatlar



Olciim Sonuclarimin Degerlendirilmesi

Olgiilen degerler:

1. Teknik katalog degerleri ile karsilagtirilir.
2. Tolerans sinirlart kontrol edilir.
3. Parcanin kullanilabilir olup olmadig1 belirlenir.

Olciim Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar

Olcii aletleri temiz olmalidir.

Olgiim yiizeyleri yag ve kirden arindiriimalidir.
Dogru 6lci aleti kullanilmalidir.

Olgiimler birkag kez tekrarlanmalidir.

Sonuglar kayit altina alinmalidir.

Motor Parcalarinin Olciilmesinin Faydalari

Motorun giivenilir ¢galismasini saglar.

Arizalarin erken tespit edilmesine yardimci olur.
Gereksiz par¢a degisimini Onler.

Motor dmriinii uzatir.

Onarim kalitesini artirir.

2. Motor Parcalarimin Ovallik, Koniklik ve Asinti
Hesab1 — Ders Notu

Giris

Motor parcalari ¢alisirken siirtiinme, sicaklik ve basing etkisiyle zamanla aginir. Bu aginmalarin belirlenmesi i¢in
parcalarin ovallik, koniklik ve asint1 miktarlar 6lgiiliir. Ol¢liim sonuglar1 teknik katalog degerleriyle
karsilastirilarak parganin kullanilabilir olup olmadigina karar verilir.

1. Ovallik Nedir?

Ovallik, silindir veya mil gibi dairesel kesitli pargalarin ¢aplarinin her noktada esit olmamasi durumudur.
Normalde daire seklinde olmasi gereken kesit, asinma nedeniyle oval sekil alabilir.

Ovalligin Nedenleri



e Diizensiz asinma

e Yetersiz yaglama

e Asin yiiklenme

e Yiiksek sicaklik
Ovallik Ol¢iimii

Silindir veya mil capi birbirine dik iki yonde 6l¢iiliir.
Ovallik Hesabi
Formiil:

Ovallik=Bu"yu"k C\cap—Ku"c\cu"k C\capOvallik = Biiyiik\ Cap - Kii¢iik\ CapOvallik=Bu"yu"k C\cap—Ku"c\c
u'k C\cap

Ornek

e A cap1= 80,08 mm
e B cap1=80,03 mm

Ovallik=80,08—80,03=0,05 mmOvallik = 80,08 - 80,03 = 0,05\ mmOvallik=80,08—80,03=0,05 mm

Sonug: Ovallik miktar1 0,05 mm'dir.

2. Koniklik Nedir?

Koniklik, bir par¢anin bir ucundaki ¢ap ile diger ucundaki ¢apin farkli olmasi durumudur.
Ozellikle silindirlerde iist ve alt bolgelerdeki asmmalar farkl1 oldugundan koniklik olusabilir.
Konikligin Nedenleri
e Yanma basinci etkisi
e Diizensiz asinma
e Yaglama yetersizligi
e Uzun siireli kullanim
Koniklik Ol¢iimii
Silindirin st ve alt bélgelerinden ¢ap Sl¢iiliir.
Koniklik Hesab1
Formiil:
Koniklik=U"st C\cap—Alt C\capKoniklik = Ust\ Cap - Alt\ CapKoniklik=U"st C\cap—Alt C\cap

Ornek

o Ust¢ap=80,10 mm
e Altcap=80,04 mm



Koniklik=80,10—80,04=0,06 mmKoniklik = 80,10 - 80,04 = 0,06\ mmKoniklik=80,10—80,04=0,06 mm

Sonug¢: Koniklik miktar1 0,06 mm'dir.

3. Asint1 Nedir?

Asinti, par¢anin kullanim sonucu malzeme kaybetmesidir.

Motor pargalarinda en ¢ok goriilen asintilar:

Silindir aginmasi
Piston asinmasi
Krank mili aginmasi
Subap sap1 aginmasi

Asint1 Hesabi

Asint1 miktari, dl¢iilen deger ile nominal (orijinal) deger arasindaki farktir.
Formiil

As\cinti=0"lc\cu"len Deg”er—Nominal Deg erAsint1 = Olgiilen\ Deger - Nominal\ DegerAs\cinti=0"Ic\c
u’len Deg”er—Nominal Deger

Ornek

e Nominal silindir ¢ap1 = 80,00 mm
o Olgiilen cap = 80,08 mm

As\cint1=80,08—80,00=0,08 mmAsint1 = 80,08 - 80,00 = 0,08\ mmAs\cinti=80,08—80,00=0,08 mm

Sonug: Silindirde 0,08 mm asinma vardir.

Olciimde Kullanilan Araclar

I¢c Cap Mikrometresi

e Silindir ¢ap1 6l¢iimiinde kullanilir.
Mikrometre

e Mil ve piston dl¢limlerinde kullanilir.
Kumpas

e Genel ol¢iimlerde kullanilir.



Komparator

e Kagiklik ve hassas 6l¢iimlerde kullanilir.

Ol¢iim Sonuclarinin Degerlendirilmesi

Olgiilen degerler:

e Teknik katalog verileriyle karsilagtirilir.
e Tolerans sinirlar1 kontrol edilir.
e Asinma sinirii gecen parcalar degistirilir veya revizyona alinir.

Dikkat Edilecek Hususlar

Olgiimler temiz yiizeylerde yapilmalidir.
Kalibre edilmis ol¢ii aletleri kullanilmalidir.
Ayni noktadan birden fazla 6l¢iim alinmalidir.
Sonuglar 6l¢iim formuna kaydedilmelidir.
Uretici tolerans degerleri dikkate alinmalidir.

3. Yedek Parca Listesi — Ders Notu

Yedek Parca Listesi Nedir?

Yedek parga listesi, bir arag, makine veya sistemde kullanilan pargalarin adlarini, kodlarini, miktarlarini ve
teknik 6zelliklerini igeren dokiimandir. Bakim, onarim ve par¢a degisimi islemlerinde dogru parcanin secilmesini
saglar.

Yedek Parca Listesinin Amaclari

Dogru parcanin se¢ilmesini saglamak
Yanlis par¢a kullanimin1 6nlemek
Parca siparislerini kolaylastirmak
Bakim ve onarim siirecini hizlandirmak
Stok takibini diizenli hale getirmek

Yedek Parc¢a Listesinde Bulunan Bilgiler

1. Parca Numarasi (Parca Kodu)



Her pargaya {iretici tarafindan verilen 6zel numaradir.
Ornek:

o 12345-AB01
e 98765-CDO02

Bu numara sayesinde parcalar karistirilmadan siparis edilir.

2. Parca Ad1

Parganin teknik veya ticari adidir.
Ornek:

Piston
Segman
Yag filtresi
Subap

e Krank mili

3. Parca Miktar

Aragta veya sistemde kullanilan parga adedini gosterir.
Ornek:

e Yag filtresi — 1 adet
e Piston — 4 adet
e Buji — 4 adet

4. Teknik Ozellikler

Parcanin 6l¢iileri ve teknik bilgileri belirtilir.

Ornek:

Cap

Uzunluk
Malzeme tiiri
Kapasite

5. Kullanildig:r Yer

Parcanin hangi sistem veya bdliimde kullanildigini gosterir.

Ornek:



Motor sistemi
Fren sistemi
Yakat sistemi
Elektrik sistemi

Yedek Parca Listesinin Kullanim Alanlan

Bakim islemlerinde

Periyodik bakim sirasinda degistirilecek parcalarin belirlenmesinde kullanilir.
Onarim Islemlerinde

Arnizali par¢anin yerine uygun yedek parganin segilmesini saglar.

Stok Takibinde

Servis ve depolarda bulunan parcalarin kontrol edilmesine yardimci olur.

Yedek Parca Listesi Hazirlama Asamalar

Arag veya makinenin belirlenmesi
Pargalarin tespit edilmesi

Par¢a kodlarmin yazilmasi
Miktarlarin belirlenmesi

Teknik bilgilerin eklenmesi
Listenin kontrol edilmesi

SNk W=

Ornek Yedek Parca Listesi

Parca Kodu Parca Adi Miktar

1001 Yag Filtresi 1 Adet
1002 Hava Filtresi 1 Adet
1003 Buji 4 Adet
1004 Piston Segmani 4 Takim
1005 Yakit Filtresi 1 Adet

Yedek Parca Seciminde Dikkat Edilecek Hususlar

Ara¢ marka ve modeline uygun olmalidir.
Par¢a kodu kontrol edilmelidir.

Teknik ozellikler karsilastirilmalidir.

Kaliteli ve giivenilir parcalar tercih edilmelidir.
Uretici tavsiyelerine uyulmalidir.



Yedek Parca Listesinin Faydalan

Zaman tasarrufu saglar.

Hatal1 siparisleri azaltir.

Bakim ve onarim islemlerini kolaylagtirir.
Maliyet kontroliine yardimci olur.

Servis organizasyonunu gelistirir.

1. Motorun Katalog Degerlerinin Kontrolii — Ders
Notu

Motorun Katalog Degerleri Nedir?

Motor katalog degerleri, motor iireticisi tarafindan belirlenen teknik dlgiiler, ¢calisma degerleri ve toleranslardir.
Bu degerler motorun dogru ¢alismasi i¢in referans olarak kullanilir.

Bakim, onarim ve ariza teshis islemlerinde yapilan 6l¢iimler bu katalog degerleri ile karsilagtirilarak
degerlendirilir.

Motor Katalog Degerlerinin Kontroliiniin Amaclari

Motorun teknik 6zelliklere uygunlugunu belirlemek
Asinma ve arizalar tespit etmek

Pargalarin kullanilabilirligini degerlendirmek
Dogru bakim ve onarim kararlar1 vermek

Motor performansini korumak

Katalogda Bulunan Temel Degerler
1. Silindir Capi
Silindirin standart i¢ ¢ap Sl¢lisiidiir.

Kontrol Amaci:

e Asinma miktarinm belirlemek
e Ovallik ve konikligi kontrol etmek

2. Piston Capi



Pistonun standart dis ¢ap ol¢iisiidiir.
Kontrol Amaci:

o Silindir-piston boslugunu hesaplamak
e Piston aginmasini belirlemek

3. Piston Segman Bosluklar:
Segman agiz ve yan bosluk ol¢iileridir.
Kontrol Amaci:

o Kompresyon kayiplarini 6nlemek
e Segman asinmasini degerlendirmek

4. Krank Mili Olciileri

Ana yatak ve kol yatak muylularinin ¢ap dl¢iileridir.
Kontrol Amaci:

e Asmma miktarini belirlemek
o Taglama gerekip gerekmedigini tespit etmek

5. Subap Olgiileri

Subap sapi, subap yuvasi ve subap bosluklaridir.
Kontrol Amaci:

o Kacaklar1 6nlemek
e Motorun verimli ¢alismasini saglamak

6. Yag Basinci1 Degerleri
Motorun belirli devirlerde olusturmasi gereken yag basincidir.
Kontrol Amaci:

e Yaglama sisteminin durumunu degerlendirmek

7. Kompresyon Basinci1 Degerleri



Silindirlerde olugsmasi gereken sikigtirma basincidir.
Kontrol Amaci:

e Motorun mekanik durumunu degerlendirmek

Katalog Degerlerinin Kontrol Asamalari

1. Teknik Katalogun Incelenmesi
Arag¢ marka, model ve motor tipine uygun katalog segilir.
2. Olgiimlerin Yapilmasi
Gerekli 6l¢ii aletleri kullanilarak motor parcgalar1 olgiiliir.
3. Ol¢iilerin Karsilastiriimasi
Elde edilen degerler katalogdaki standart dlgiiler ile karsilastirilir.
4. Sonuclarin Degerlendirilmesi
Parganin:

o Kullanilabilir,

e Tamir edilebilir,

o Degistirilmesi gerekli

olup olmadig1 belirlenir.

Kontrolde Kullanilan Olcii Aletleri

Kumpas

Mikrometre

I¢ cap mikrometresi
Komparator

Sentil mastar
Kompresyon olcer

Yag basing manometresi

Dikkat Edilecek Hususlar

Dogru motor katalogu kullanilmalidir.
Olgiimler hassas cihazlarla yapilmalidir.
Tolerans smurlar dikkate alinmalidir.
Olgiim sonuglar1 kayit altina alimmalidir.
Uretici teknik verileri esas alinmalidir.



Katalog Degerlerinin Kontroliiniin Faydalarn

Hatali teshisi Onler.

Gereksiz parga degisimini azaltir.
Motor omriinii uzatir.

Bakim ve onarim kalitesini artirir.
Gtivenli ¢aligma saglar.

2. Motor Olc¢iim Sonuclarinin Degerlendirilmesi —
Ders Notu

Motor Ol¢iim Sonuclarinin Degerlendirilmesi Nedir?

Motor 6l¢iim sonuglarinin degerlendirilmesi, motor pargalarindan alinan 6l¢iilerin tiretici katalog degerleri ve
toleranslar ile karsilastirilarak parcalarin durumunun belirlenmesi iglemidir.

Bu degerlendirme sonucunda pargalarin kullanilabilir, tamir edilebilir veya degistirilmesi gerekli olup
olmadigina karar verilir.

Olciim Sonuclarinin Degerlendirilmesinin Amaclari

Motorun genel durumunu belirlemek

Asinmis parcalar1 tespit etmek

Arizalarin nedenlerini ortaya ¢ikarmak

Revizyon veya parcga degisimi gereksinimini belirlemek
Motorun giivenli ¢alismasini saglamak

Degerlendirilen Motor Parcalari

1. Silindir Olgiileri

Kontrol edilen 6zellikler:

Silindir ¢ap1
Ovallik
Koniklik
Asimma miktari

Degerlendirme:

Olgiilen degerler katalog limitleri igerisindeyse silindir kullanilabilir. Limitlerin iizerindeyse honlama veya
rektifiye islemi uygulanir.



2. Piston Olciileri

Kontrol edilen 6zellikler:
e Piston ¢ap1
o Etek asinmasi
o Silindir-piston boslugu

Degerlendirme:

Bosluk katalog degerlerini asarsa piston degistirilir veya uygun 6lgiide piston kullanilir.

3. Piston Segmamn Olgiileri
Kontrol edilen 6zellikler:

e Segman agi1z boslugu
e Segman yan boslugu

Degerlendirme:

Bosluk fazla ise kompresyon kaybi1 ve yag tiiketimi olusabilir.

4. Krank Mili Olciileri

Kontrol edilen 6zellikler:
e Ana yatak caplari
o Kol yatak ¢aplari
e Ovallik ve asinma

Degerlendirme:

Asinma sinir degerleri agilmigsa krank mili taglanir veya degistirilir.

5. Subap Olgiileri

Kontrol edilen 6zellikler:
e Subap sap ¢ap1

e Subap yuvast durumu
e Subap bosluklari

Degerlendirme:

Kagak veya aginma varsa taglama veya degisim islemi yapilir.



Olciim Sonuclarmin Karsilastirilmasi

Adim 1: Ol¢iim Yapilmasi
Uygun 6l aletleri ile degerler alinir.
Adim 2: Katalog Degerlerinin Incelenmesi
Uretici teknik verileri kontrol edilir.
Adim 3: Toleranslarin Kontrol Edilmesi
Olgiilen degerlerin kabul edilebilir sinirlar i¢inde olup olmadig belirlenir.
Adim 4: Sonuc¢larin Kaydedilmesi
Olciim sonuglar1 dl¢iim formuna islenir.
Adim 5: Karar Verilmesi
Parca:
e Kullanilabilir
e Tamir edilebilir
e Degistirilmeli

seklinde degerlendirilir.

Ornek Degerlendirme Tablosu

Olciilen Parca Katalog Degeri Olciilen Deger Sonu¢
Silindir Cap1 80,00 mm 80,04 mm Uygun

Piston Cap1 79,95 mm 79,90 mm Asinmig
Segman Boslugu 0,30 mm 0,55 mm Degismeli
Krank Muylusu 55,00 mm 54,96 mm Kontrol Gerekli

Ol¢iim Sonuclarim Etkileyen Faktorler

Olgii aletinin dogrulugu
Olgiim yapan kisinin deneyimi
Parcanin temizligi

Ortam sicakligi

o Kalibrasyon durumu



Dikkat Edilecek Hususlar

Olgiimler birkag kez tekrarlanmalidir.

Sonuglar dogru sekilde kayit edilmelidir.

Uretici toleranslar1 esas alinmalidir.

Olgii aletleri kalibre edilmis olmalidir.

Kararlar yalnizca 6l¢iim sonuglarina gore verilmelidir.

3. Kiyaslama Teknikleri — Ders Notu

Kiyaslama Nedir?

Kiyaslama, olgiilen veya gézlemlenen bir degerin referans alinan standart, katalog degeri veya saglam bir parca
ile karsilagtirilmasi islemidir. Ariza teshisi, bakim ve onarim ¢alismalarinda dogru sonuca ulagmak i¢in
kullanilan 6nemli bir yontemdir.

Kiyaslama Tekniklerinin Amaclari

Arizalari belirlemek

Olgiim sonuglarmi degerlendirmek
Pargalarin kullanilabilirligini kontrol etmek
Kaliteyi artirmak

Hatal1 kararlar1 6nlemek

Kiyaslamada Kullanilan Referanslar

1. Katalog Degerleri

Uretici tarafindan belirlenen standart dliiler ve calisma degerleridir.

Ornek:
e Silindir ¢ap1
e Yag basinct
o Kompresyon basinct
e Subap boslugu

2. Yeni veya Saglam Parca
Olgiilen parga, yeni veya saglam oldugu bilinen bir parga ile karsilastirilir.

Amac:
Asmma ve deformasyonlari belirlemek.



3. Standart Olgii Araclar

Mastarlar ve 6l¢ii bloklar1 gibi referans olgiiler kullanilir.

Kiyaslama Teknikleri

1. Olgiisel Kiyaslama
Parganin 6l¢iisii katalog degerleriyle karsilastirilir.
Ornek:

o Katalog degeri: 80,00 mm
o Olgiilen deger: 80,06 mm

Sonug olarak asinma miktar1 belirlenir.

2. Gorsel Kiyaslama

Parganin goriiniimii saglam bir parca ile karsilastirilir.

Kontrol Edilenler:
e Catlaklar
o Kiriklar
e Renk degisiklikleri
e Asmmalar

3. Performans Kiyaslamasi
Motor veya sistem performansi standart degerlerle karsilastirilir.

Ornek:
o Yakit tiketimi

+ Motor giicu
o Kompresyon degeri

4. Ses ve Titresim Kiyaslamasi
Normal ¢aligsma sesleri ile mevcut sesler karsilastirilir.

Amag:



e Vuruntu
o Tikirt1
o Siirtiinme sesleri gibi anormallikleri belirlemek

5. Elektriksel Kiyaslama

Elektrik sistemindeki 6l¢iimler teknik degerlerle karsilastirilir.
Ornek:
o Akl voltaji

e Sensor direngleri
e Sarj sistemi voltaji

Motor Revizyonunda Kiyaslama Ornegi

Silindir Cap1 Kontrolii
Katalog degeri: 80,00 mm
Olgiilen degerler:

e Ust kisim: 80,05 mm
o Alt kisim: 80,02 mm

Sonuc:

¢ Koniklik = 0,03 mm
e Agmma = 0,05 mm

Bu degerler katalog toleranslar ile karsilagtirilarak karar verilir.

Kiyaslama Yaparken Dikkat Edilecek Hususlar

Dogru referans kullanilmalidir.
Olgiimler hassas cihazlarla yapilmalidir.
Uretici kataloglar1 dikkate alimmalidir.
Sonuglar kayit altina alinmalidir.

Ayni kosullarda 6l¢tim yapilmahdir.

Kiyaslama Tekniklerinin Faydalari

e Dogru teshis saglar.
o Hatali parca degisimini onler.
o Kalite kontroliinii kolaylastirir.



e Zaman ve maliyet tasarrufu saglar.
e Motor ve sistem giivenilirligini artirir.

4. Son Kontrol islemlerinde Dikkat Edilecek
Noktalar — Ders Notu

Son Kontrol Nedir?

Son kontrol, bakim, onarim veya montaj islemleri tamamlandiktan sonra yapilan ve sistemin dogru ¢alisip
caligmadigini dogrulayan inceleme ve test asamasidir. Bu islem, yapilan isin kalitesini ve giivenligini kontrol
etmek amaciyla gerceklestirilir.

Son Kontroliin Amaclari

Yapilan islemlerin dogrulugunu kontrol etmek
Arizanin tamamen giderildigini dogrulamak
Giivenli ¢alismay1 saglamak

Miisteri memnuniyetini artirmak

Tekrarlayan arizalari 6nlemek

Son Kontrol Islemlerinde Dikkat Edilecek Noktalar

1. Gorsel Kontrol Yapilmasi
Onarim veya montaj sonrasi pargalar dikkatlice incelenmelidir.

Kontrol Edilecek Hususlar:

Eksik parca olup olmadigi
Gevsek baglantilar

Kirik veya hasarli pargalar
Yag, su ve yakit kacaklar1
Hortum ve kablo baglantilari

2. Baglantilarin Kontrolii
Tiim baglantilar uygun sekilde sikilmis olmalidir.

Kontrol Edilecekler:

e Civata ve somunlar
o Elektrik baglantilari



e Hortum kelepgeleri
e Sensor baglantilar

3. Sivi Seviyelerinin Kontrolii
Motor ve diger sistemlerdeki sivilar kontrol edilmelidir.
Kontrol Edilen Sivilar:

Motor yagi
Sogutma suyu
Fren hidroligi
Direksiyon yagi
e Sanziman yagi

4. Cahstirma Kontrolii
Motor calistirilarak sistemin diizgiin ¢alisip ¢alismadig1 gézlenir.
Kontrol Edilecekler:

Ik ¢alisma performansi
Rolanti diizeni

Motor sesi

Titresim durumu

e (Gosterge lambalari

5. Kacak Kontroli
Motor calisirken olasi kagaklar kontrol edilmelidir.
Kontrol Noktalari:

e Yag sistemi

e Yakit sistemi

e Sogutma sistemi

e Hidrolik sistemler

6. Ol¢iim ve Testlerin Tekrarlanmasi
Yapilan onarimin basarili olup olmadigini dogrulamak i¢in dl¢timler tekrar yapilir.
Ornek:

o Kompresyon testi
e Yag basing testi



e Sarj sistemi testi
e Sensor kontrolleri

7. Test Stirtisti Yapilmasi
Aragclarda son kontroliin 6nemli asamalarindan biridir.
Test Siiriisiinde Kontrol Edilenler:

Motor performansi
Fren sistemi
Direksiyon sistemi
Vites gegisleri
Siispansiyon sistemi

8. Ariza Lambalarinin Kontrolii

Elektronik sistemlerde ariza lambalarinin soniik olmasi gerekir.
Kontrol Edilen Lambalar:

Motor ariza lambasi

ABS lambasi

Yag basing lambasi
Akt sarj lambasi

9. Temizlik ve Duzen Kontroli
Calisma sonunda arag veya sistem temiz birakilmalidir.

Dikkat Edilecekler:

e Kullanilan malzemelerin kaldirilmasi
¢ Motor bolmesinin temizlenmesi
e Yag ve kirlerin temizlenmesi

Son Kontrol Formunun Doldurulmasi

Son kontrolde yapilan islemler kayit altina alinmalidir.

Formda Yer Alabilecek Bilgiler:

Yapilan onarimlar
Degistirilen pargalar
Olgiim sonuglari
Test sonuglari



e Kontrolii yapan personelin bilgileri

Son Kontroliin Faydalan

Hatalarin erken fark edilmesini saglar.
Giivenligi artirir.

Ariza tekrarlarini azaltir.

Servis kalitesini ytikseltir.

e Miisteri memnuniyetini artirir.

Motor Parcalarinin Son Temizlik ve Kontrolleri —

Ders Notu
Giris
Motor parcalarinin son temizlik ve kontrolleri, motor revizyonu veya onarim islemlerinden sonra yapilan 6nemli

bir asamadir. Bu asamada parcalarin temizligi, 6lcii kontrolleri ve montaja uygunlugu degerlendirilir. Yapilacak
hatalar motor performansini olumsuz etkileyebilir ve erken arizalara neden olabilir.

Son Temizligin Amaci

o Parcalar lizerindeki kir, yag ve talaslar1 temizlemek
e Montaj sirasinda olusabilecek arizalari1 onlemek

e Motorun giivenli ve verimli ¢alismasini saglamak

e Parca Omriinii uzatmak

Motor Parc¢alarinin Temizlenmesi

1. Yag ve Kir Temizligi
Parcalar tlizerinde bulunan:

o Eski yag kalintilart

o Karbon birikintileri

e Toz ve kirler

uygun temizleyiciler kullanilarak giderilir.

2. Karbon Temizligi



Ozellikle su parcalarda karbon birikimi olusur:
Piston tepeleri
Yanma odast

Subaplar
Egzoz kanallar

Karbon kalintilar1 dikkatli sekilde temizlenmelidir.

3. Yag Kanallarinin Temizligi
Krank mili ve silindir blogundaki yag kanallar1 temizlenir.
Amag:

e Yag dolagimini saglamak
e Yaglama yetersizligini 6nlemek

4. Sogutma Kanallarinin Temizligi
Motor blogu ve silindir kapagindaki su kanallar1 temizlenir.
Amag:

o Hararet sorunlarini 6nlemek
e Sogutma sisteminin verimli caligmasini saglamak

Son Kontroller

1. Gorsel Kontrol

Parcalar dikkatlice incelenir.

Kontrol Edilenler:
o Catlaklar
o Kiriklar
e Egilmeler
o Korozyon

e Yiizey hasarlar

2. Olcii Kontrolii

Pargalarin olgtileri tekrar kontrol edilir.



Olgiilen Parcalar:

Silindir
Piston
Krank mili
Subap
Segmanlar

Olgiilen degerler katalog degerleriyle karsilastirilir.

3. Ovallik ve Koniklik Kontroli
Silindir ve mil ylizeylerinde:

e Ovallik

o Koniklik

e Asinma miktari

kontrol edilir.

4. Yiizey Kontroli
Conta yiizeyleri ve temas yiizeyleri incelenir.
Dikkat Edilecek Hususlar:

e Cizik olmamalidir.
e Egrilik bulunmamalidir.
e Temas yiizeyleri temiz olmalidir.

5. Vida ve Dis Kontrolii

Civata ve somun disleri kontrol edilir.

Kontrol Edilenler:

e Asmnma
o Kirik disler
e Hasarli baglantilar

6. Hareketli Parcalarin Kontrolii
Parcalarin serbest hareket edip etmedigi incelenir.

Ornek:



e Piston pimleri
e Subaplar
e Rulmanlar

Montaj Oncesi Hazirhk

Yaglama islemi

Montaj 6ncesinde hareketli ylizeyler temiz motor yagi ile yaglanmalidir.
Parcalarin Siralanmasi

Parcalar montaj sirasina gore diizenlenmelidir.

Yeni Contalarin Kullamilmasi

Eski conta ve kegeler miimkiin oldugunca yenileri ile degistirilmelidir.

Dikkat Edilecek Hususlar

Temizlik sirasinda pargalara zarar verilmemelidir.
Temizlik sonrasi pargalar kuru ve temiz tutulmalidir.
Olgiim sonuglar1 kayit altina alinmalidir.

Uretici katalog degerleri dikkate alinmalidir.

e Montajdan 6nce son bir genel kontrol yapilmalidir.

Motor Parcalarinin Son Temizlik ve Kontrolleri —
Ders Notu

Giris

Motor parcalarinin son temizlik ve kontrolleri, motor revizyonu veya onarim iglemlerinden sonra yapilan énemli
bir asamadir. Bu asamada pargalarin temizligi, 6lcii kontrolleri ve montaja uygunlugu degerlendirilir. Yapilacak
hatalar motor performansini olumsuz etkileyebilir ve erken arizalara neden olabilir.

Son Temizligin Amaci

Parcalar tizerindeki kir, yag ve talaslar1 temizlemek
Montaj sirasinda olusabilecek arizalari 6nlemek
Motorun giivenli ve verimli ¢alismasini saglamak

L]
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e Parga Omriinii uzatmak



Motor Parc¢alarinin Temizlenmesi

1. Yag ve Kir Temizligi
Pargalar iizerinde bulunan:

o Eski yag kalintilart

e Karbon birikintileri

e Toz ve kirler

uygun temizleyiciler kullanilarak giderilir.

2. Karbon Temizligi

Ozellikle su parcalarda karbon birikimi olusur:
Piston tepeleri
Yanma odasi

Subaplar
Egzoz kanallar

Karbon kalintilar1 dikkatli sekilde temizlenmelidir.

3. Yag Kanallarinin Temizligi
Krank mili ve silindir blogundaki yag kanallar1 temizlenir.
Amag:

e Yag dolagimini saglamak
e Yaglama yetersizligini 6nlemek

4. Sogutma Kanallarinin Temizligi
Motor blogu ve silindir kapagindaki su kanallar1 temizlenir.
Amag:

e Hararet sorunlarini énlemek
e Sogutma sisteminin verimli ¢aligmasini saglamak

Son Kontroller



1. Gorsel Kontrol

Pargalar dikkatlice incelenir.
Kontrol Edilenler:

Catlaklar
Kiriklar
Egilmeler
Korozyon
Yiizey hasarlari

2. Olcii Kontrolii

Parcalarin olgiileri tekrar kontrol edilir.
Olciilen Parcalar:

Silindir
Piston
Krank mili
Subap
Segmanlar

Olgiilen degerler katalog degerleriyle karsilastirilir.

3. Ovallik ve Koniklik Kontrolii
Silindir ve mil yiizeylerinde:

e Ovallik

o Koniklik

e Asmma miktari

kontrol edilir.

4. Yuzey Kontroli
Conta ylizeyleri ve temas yiizeyleri incelenir.
Dikkat Edilecek Hususlar:

e (Cizik olmamalidir.

e Egrilik bulunmamalidir.
e Temas yiizeyleri temiz olmalidir.



5. Vida ve Dis Kontrolii
Civata ve somun disleri kontrol edilir.
Kontrol Edilenler:

e Asmmma

o Kurik disler
e Hasarli baglantilar

6. Hareketli Parcalarin Kontrolii
Pargalarin serbest hareket edip etmedigi incelenir.
Ornek:

e Piston pimleri

e Subaplar
¢ Rulmanlar

Montaj Oncesi Hazirhk

Yaglama islemi

Montaj oncesinde hareketli ylizeyler temiz motor yagi ile yaglanmalidir.
Parcalarin Siralanmasi

Pargalar montaj sirasina gore diizenlenmelidir.

Yeni Contalarin Kullanilmasi

Eski conta ve kegeler miimkiin oldugunca yenileri ile degistirilmelidir.

Dikkat Edilecek Hususlar

Temizlik sirasinda pargalara zarar verilmemelidir.
Temizlik sonrasi parcalar kuru ve temiz tutulmalidir.
Olgiim sonuglar1 kayit altina alimmalidir.

Uretici katalog degerleri dikkate alimmalidir.
Montajdan 6nce son bir genel kontrol yapilmalidir.

Sonuc¢



Motor parcalarinin son temizlik ve kontrolleri, bagarili bir motor revizyonunun temel asamalarindan biridir.
Temizlenen ve kontrol edilen parcalar sayesinde motor daha giivenli, verimli ve uzun 6miirlii ¢alisir. Bu nedenle
montaj Oncesi temizlik ve kontrol islemleri titizlikle yapilmalidir.

motoru toplama hakkinda ders notu

Motoru Toplama — Ders Notu
Giris

Motor toplama, kontrol ve onarimlar1 tamamlanan motor parcalarinin belirli bir sira ve teknik kurallara uygun
olarak yeniden monte edilmesi islemidir. Motorun uzun 6miirlii, verimli ve giivenli ¢alisabilmesi i¢in toplama
islemi dikkatli yapilmalidir.

Motor Toplamanin Amaclari

Motoru caligir duruma getirmek
Pargalarin dogru sekilde monte edilmesini saglamak
Performans kayiplarin1 6nlemek

e @Giivenli ve uzun omiirlii ¢alisma saglamak

Motor Toplama Oncesi Hazirhklar

1. Parcalarin Temizlenmesi

e Tim parcalar yag, kir ve talaslardan arindirilmalidir.
e Yag ve su kanallar1 temizlenmelidir.

2. Ol¢ii ve Kontrollerin Yapilmasi

e Silindir, piston ve krank mili dl¢iileri kontrol edilmelidir.
e Tolerans disindaki parcalar degistirilmelidir.

3. Gerekli Malzemelerin Hazirlanmasi

Conta takimlar
Kegeler

Civata ve somunlar
Motor yagi

Tork anahtari

Motor Toplama Sirasi

1. Krank Milinin Montaj1



Ana yataklar yerine yerlestirilir.

Krank mili dikkatlice takilir.

Yatak kapaklari belirtilen sira ile sikilir.
Tork degerlerine uyulur.

Kontrol:

¢ Krank mili rahat donmelidir.

2. Piston ve Segmanlarin Takilmasi
e Segmanlar piston iizerine dogru sekilde yerlestirilir.

e Segman agizlar1 farkli yonlere getirilir.
o Pistonlar silindirlere yerlestirilir.

Dikkat:

e Piston yon isaretleri dogru konumda olmalidir.

3. Biyel Kollarinin Baglanmasi
o Biyel yataklar yerlestirilir.

o Biyel kapaklar1 takilir.
o Civatalar tork degerine gore sikilir.

4. Eksantrik Milinin Montaji

o Eksantrik mili yataklarina yerlestirilir.
e Yaglama yapilir.
e Yatak kapaklar1 uygun torkla sikilir.

S. Silindir Kapaginin Takilmasi
e Yeni silindir kapak contas1 yerlestirilir.
o Kapak dikkatlice motor bloguna oturtulur.
o Civatalar belirlenen sira ve torkta sikilir.

Onemli:

e Tork anahtar1 kullanilmalidir.

6. Subap Mekanizmasinin Montaji

e Subaplar yerine takilir.



e Yaylar ve kilitler monte edilir.
e Subap bosluklar ayarlanir.

7. Triger Sistemi Montaj1

o Triger kayis1 veya zinciri takilir.
e Krank ve eksantrik zamanlama isaretleri hizalanir.

Kontrol:

e Motor elle ¢evrilerek zamanlama dogrulanir.

8. Yardimci Sistemlerin Takilmasi

Yag pompast

Su pompasi
Emme manifoldu
Egzoz manifoldu
Alternator

Mars motoru

yerlerine monte edilir.

Motor Toplandiktan Sonra Yapilacak Kontroller

Gorsel Kontrol

o Eksik parca olup olmadig1 kontrol edilir.
e Tim baglantilar gézden gegirilir.

Yaglama Kontrolii

e Motor yagi1 doldurulur.
e Yag filtresi takilir.

Sogutma Sistemi Kontroli

e Sogutma suyu doldurulur.
o Kacak kontrolii yapilir.

Motorun Elle Dondiuriilmesi

e Motor birkag tur elle gevrilir.
o Sikisma olup olmadig1 kontrol edilir.



[Ik Cahstirma Islemi

Motor calistirilir.

Yag basinci kontrol edilir.

Olagan dis1 sesler dinlenir.

Kacak olup olmadigi incelenir.

Motor c¢alisma sicakligina ulasincaya kadar gézlemlenir.

MRS

Motor Toplamada Dikkat Edilecek Hususlar

Temizlik kurallarina uyulmalidir.

Tork degerleri katalogdan alinmalidir.

Yeni conta ve kegeler kullanilmalidir.
Yaglama yapilmadan montaj yapilmamalidir.
Zamanlama isaretleri dogru ayarlanmalidir.

o Uretici talimatlarma uyulmalidr.
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