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YUZEY HAZIRLAMA MALZEME VE EKIPMANLARI MODULU DERS NOTLARI
Zimparalarin Gorevleri ve Cesitleri
Zimparanin Tanim

Zimpara, ahsap, metal, plastik ve benzeri malzemelerin yiizeylerini diizeltmek, piiriizsiiz hale getirmek ve
boyaya veya kaplamaya hazirlamak amaciyla kullanilan agindirici bir malzemedir.

Zimparanin Gorevleri

e Yiizeydeki piiriizleri gidermek.

o Eski boya, vernik ve pas tabakalarini temizlemek.

e Yiizeyi boyaya veya cilaya hazirlamak.

o Kesim ve isleme sonrasi olusan ¢apaklar1 almak.

e Yiizeyi istenilen dl¢iide diizgiin ve parlak hale getirmek.
e Malzemenin estetik goriiniimiinii artirmak.

e Yapistirma Oncesinde yiizey tutunmasini iyilestirmek.

Zimpara Cesitleri
1. Kagit Zimpara

e En yaygin kullanilan zimpara tiirtidiir.
e Ahsap, plastik ve boyali ylizeylerde kullanilir.
o Elile veya zzimpara makinelerinde kullanilabilir.

2. Bez Zimpara

e Esnek ve dayanikhdir.
e Metal yiizeylerde ve yogun kullanim gerektiren islemlerde tercih edilir.

3. Su Zimparasi

e Suile birlikte kullanilir.
e (Cok ince ylizey diizeltme ve boya Oncesi/sonrasi islemler i¢in uygundur.
e Cizik olusumunu azaltir.

4. Siinger Zimpara

o Esnek yapis1 sayesinde kavisli ve koseli ylizeylerde kolay kullanim saglar.
e Ahsap ve al¢1 yiizeylerde yaygindir.

5. Disk Zimpara

o Daire seklindedir.
o Eksantrik ve dairesel zzimpara makinelerinde kullanilir.
o Genis ylizeylerin hizli islenmesini saglar.



6. Serit Zimpara

o Bant seklindedir.
e Serit zimpara makinelerinde kullantlir.
o Biiyiik yiizeylerde yiiksek performans saglar.

Zimpara Numaralari (Kum Degeri): Zimparanin numarasi biiylidiikge tane yapisi incelir.

e 40-60: Cok kaba zimpara, yogun malzeme kaldirma.

e 80-120: Orta kaba zimpara, ilk yiizey diizeltme.

e 150-220: ince zzmpara, boya &ncesi hazirlik.

e 240-400: Cok ince zimpara, vernik ve son kat islemleri.
e 600 ve iizeri: Polisaj ve ¢ok hassas yiizey islemleri.

El ile Zimparalama Yaparken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

o Ise uygun numarada zimpara kagid1 secilmelidir.

e Zimparalama, ylizeyin lif yoniinde (6zellikle ahsapta) yapilmalidir.
e Zimpara kagid, takoz iizerine sarilarak kullanilmalidir.

o Fazla kuvvet uygulanmamali, esit basing uygulanmalidir.

e Yiizey diizenli araliklarla kontrol edilmelidir.

e Toz olusumuna kars1 maske kullanilmalidir.

e Koruyucu gozliik takilmalhdir.

e Calisma alan1 temiz ve diizenli tutulmalidir.

o Is parcasi sabitlenmeden zimparalama yapilmamalidir.

Makine ile Zimparalama Yaparken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

e Makine kullanilmadan 6nce genel kontrolii yapilmalidir.

e Zimpara diski veya bandi saglam ve dogru sekilde takilmalidir.

o Elektrik kablosu ve fisinde hasar olmamalidir.

e Makine ¢alistirilmadan 6nce is pargasi giivenli sekilde sabitlenmelidir.

e Makine iki elle ve saglam sekilde tutulmalidir.

o Hareket halindeki zimpara yiizeyine elle temas edilmemelidir.

e Makine durmadan zzimpara degistirilmemelidir.

e Asiri baski uygulanmamali, makinenin kendi agirligiyla calismasina izin verilmelidir.

e (Calisma sirasinda koruyucu gozliik, toz maskesi ve gerektiginde kulak koruyucu kullanilmalidir.
o Is bitiminde makinenin fisi ¢ekilmeli ve calisma alan1 temizlenmelidir.

Is Sagh@ ve Giivenligi Kurallart

o Kisisel koruyucu donanimlar eksiksiz kullanilmalidir.

o Gevsek kiyafetler ve takilar kullanilmamalidir.

e Uzun saglar toplanmalidir.

e (Calisma ortami yeterince aydinlatilmis olmalidir.

e Toz emme sistemi veya havalandirma kullanilmalidir.

e Yanicit maddeler ¢caligma alanindan uzak tutulmalidir.

e Arnzali ekipman kullanilmamalidir.

e (Calisma sirasinda dikkat dagitici davranislardan kaginilmalidir.



Zimpara Makinelerinin Gorevleri ve Kullanim Kurallar
Zimpara Makinesinin Gorevleri

Zimpara makineleri; metal, ahsap ve benzeri malzemelerin yiizeylerini diizeltmek, piiriizleri gidermek ve
ylizeyi isleme hazirlamak amaciyla kullanilan makinelerdir.

Bagslica gorevleri:

e Yiizeydeki piiriizleri gidermek.

e Pas, boya ve kir tabakalarin1 temizlemek.

o Keskin kenarlar1 yuvarlatmak.

o Kaynak dikislerini diizeltmek.

o Boya, vernik veya kaplama oncesi yiizeyi hazirlamak.
o Parlatma ve son ylizey islemlerini yapmak.

Zimpara Makinesi Cesitleri

o El tipi zzmpara makinesi

e Serit zzmpara makinesi

e Disk zzimpara makinesi

e Titresimli zzmpara makinesi

o Eksantrik (orbital) zzimpara makinesi
e Taglama (avug i¢i) zzimpara makinesi

Kullanim Kurallan

Makine kullanilmadan 6nce genel kontrol yapilmalidir.

Zimpara tas1 veya diskin saglam ve dogru takildigindan emin olunmalidir.
Uygun tane numarasina sahip zimpara se¢ilmelidir.

Is parcas1 giivenli sekilde sabitlenmelidir.

Makine iki elle saglam tutulmalidir.

Calisma sirasinda asir1 baski uygulanmamalidir.

Donen parcaya el veya yabanci cisim temas ettirilmemelidir.

Makine ¢alisirken koruyucu muhafazalar ¢ikarilmamalidir.

Is bitiminde makine tamamen durmadan yere birakilmamalidir.

10 Kullanim sonrasi makinenin enerjisi kesilmeli ve temizligi yapilmalidir.
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Is Giivenligi Kurallar

e Koruyucu gozliik kullanilmalidir.

e Toz maskesi takilmalidir.

o Kulak koruyucu kullanilmalidir.

o Is eldiveni uygun durumlarda kullaniimalidir.

o Bol kiyafet ve takilar kullanilmamalidir.

e (Calisma alani temiz ve diizenli tutulmalidir.

o Elektrik kablosunun hasarli olmamasina dikkat edilmelidir.

e Yanici ve patlayict maddeler ¢aligma alanindan uzak tutulmalidir.



Dikkat Edilmesi Gerekenler

e Catlak veya kirik zimpara tast kullanilmamalidir.

e Makine kapasitesinin iizerinde zorlanmamalidir.

o Islak ortamlarda elektrikli zzimpara makinesi kullanilmamalidir.

e (Calisma sirasinda dikkat dagitici davranislardan kaginilmalidir.

e Bakim ve disk degisimi yapilmadan once fis ¢cekilmeli veya enerji baglantisi kesilmelidir.

Zimparalama Islem Basamaklar

1. Yiizeyin Temizlenmesi

Parca tizerindeki yag, kir, silikon ve diger kalintilar temizlenir. Bdylece zimparalama daha verimli olur.
2. Hasarin Kontrolii

Yiizeyde bulunan ¢izik, ezik, pas ve boya kabarmalar1 belirlenir.

3. Uygun Zimparanin Secilmesi

o Kalin boya sokme: P80-P120

e Macun sekillendirme: P120-P180

e Astar dncesi: P240-P320

e Boya oncesi son hazirlik: P400-P800

4. Zimparalama

e Diiz yiizeylerde zimpara takozu kullanilir.

o Biiyiik yiizeylerde orbital zimpara tercih edilir.
e Yiizeye esit basing uygulanir.

e Aymi bolgede uzun siire ¢alisiimaz.

o Kenar ve koseler dikkatli zimparalanir.

5. Su Zimparasi

Ince zimparalama islemlerinde yiizey su ile birlikte zimparalanir. Bu ydntem yiizey kalitesini artirir ve cizikleri
azaltir.

6. Yiizey Kontrolii
Yiizey el ve goz ile kontrol edilir. Cizik, dalgalanma veya piiriiz kalmadigindan emin olunur.
7. Temizlik

Zimpara tozlar1 temizlenir ve ylizey silikon temizleyici ile silinerek astar veya boya islemine hazir hale getirilir.



Polyester Dolgu Macunu: Ozellikleri ve Kullamldig1 Yerler
Polyester Dolgu Macunu Nedir?

Polyester dolgu macunu, polyester regine esasli, iki bilesenli (macun ve sertlestirici) bir dolgu malzemesidir.
Yiizeylerdeki catlak, cukur, gbzenek ve ¢izikleri doldurmak, yiizeyi diizeltmek ve boyaya hazirlamak amaciyla
kullanilir.

Ozellikleri

o Iki bilesenlidir: Polyester macun ve sertlestirici birlikte kullanilir.

e Hizli kurur ve kisa siirede zzimparalanabilir.

e Yiizeye gii¢lii sekilde yapisir.

o Kolay uygulanir ve sekil verilebilir.

e Zimparalanmasi kolaydir.

e Boya oncesi diizgiin ve piiriizsiiz bir ylizey olusturur.

o Darbelere ve titresimlere kars1 dayaniklidir.

e Metal, ahsap ve cam elyafi (fiberglas) gibi yiizeylerde kullanilabilir.

Kullanildig: Yerler

e Otomotiv sektoriinde ara¢ kaportalarindaki ezik ve ¢iziklerin onariminda
e Mobilya ve ahsap ylizeylerdeki kusurlarin giderilmesinde

e Metal yiizeylerin tamir ve bakiminda

o Fiberglas (cam elyafi) tekne ve parcalarin onariminda

e Boya oncesinde ylizey diizeltme islemlerinde

e Makine ve ekipmanlarin bakim-onarim ¢aligsmalarinda

Uygulama Asamalari

1. Yiizey temizlenir ve yag, pas, kir gibi kalintilar giderilir.
2. Gerekli miktarda polyester macun ile sertlestirici karistirilir.
3. Karisim spatula yardimiyla yiizeye uygulanir.
4. Macunun sertlesmesi beklenir.
5. Sertlesen yiizey zimparalanarak diizeltilir.
6. Astar ve boya uygulamasina gegilir.
Avantajlan

e Hizli kuruma saglar.

e Yiiksek dolgu kapasitesine sahiptir.

o Kolay islenebilir.

o Boya altinda diizgiin bir goriiniim olusturur.

o Ekonomik ve yaygin olarak kullanilan bir tamir malzemesidir.

Dezavantajlan

o Karigim orani dogru ayarlanmazsa tam sertlesmeyebilir.

o Kalin uygulandiginda catlama riski olusabilir.

o Sertlesme siiresi kisa oldugundan hizli calismay1 gerektirir.

e Uygulama sirasinda iyi havalandirma ve kisisel koruyucu ekipman kullanilmalidir.



Polyester Macun Hazirlanirken Dikkat Edilecek Hususlar (Ders Notu)
Polyester Macun Nedir?

Polyester macun; otomotiv, metal, ahsap ve kompozit yiizeylerde ¢ukur, ¢izik ve yiizey bozukluklarini
doldurmak amaciyla kullanilan iki bilesenli bir dolgu malzemesidir. Kullanilmadan 6nce sertlestirici ile
karigtirilarak hazirlanir.

Hazirlanirken Dikkat Edilecek Hususlar
1. Yiizey Hazirhg:

e Uygulanacak ylizey temiz, kuru ve saglam olmalidir.
e Yag, kir, pas, boya kalintilar1 ve toz tamamen temizlenmelidir.
e Yiizey zimparalanarak piiriizlendirilmelidir.

2. Dogru Karisim Oram

e Polyester macun ile sertlestirici lireticinin 6nerdigi oranda karistirilmalidir.

e Genellikle sertlestirici orant %2-3 arasindadir.

o Fazla sertlestirici kullanilmasi1 hizli donmaya ve ¢atlamaya neden olabilir.

o Az sertlestirici kullanilmasi ise ge¢ kuruma veya hig¢ sertlesmeme sorununa yol agabilir.

3. Kanistirma islemi

e Temiz bir karistirma tablas1 kullanilmalidir.
o Plastik veya metal spatula ile homojen bir karigim elde edilmelidir.
o Karistirma sirasinda hava kabarcig1 olusmamasina dikkat edilmelidir.

4. Ortam Sicakhgi

o Ideal uygulama sicaklig1 18-25 °C arasindadir.
e Cok sicak ortamda macun ¢abuk donar.
e Soguk ortamda ise kuruma siiresi uzar.

5. Kullanim Siiresi

e Hazirlanan macun kisa siirede kullanilmalidir.
o Sertlesmeye baslayan macuna yeniden sertlestirici veya tiner eklenmemelidir.

6. Uygulama Kalinhg:

e Macun ince katlar halinde uygulanmalidir.
e Cok kalin uygulamalar ¢atlama ve cekme yapabilir.
o Gerekirse birkag kat uygulanmalidir.

7. Giivenlik Onlemleri

e Koruyucu eldiven, gozliikk ve maske kullanilmalidir.
e (Calisma ortami iyi havalandirilmalidir.
e Macun ve sertlestirici cilt ve goz ile temas ettirilmemelidir.



e Yanict maddelerden uzak calisilmalidir.
1. Polyester Macun Nedir?

Polyester macun, arag¢ kaporta tamiratinda ezik, ¢izik ve yiizey bozukluklarini doldurmak i¢in kullanilan iki
bilesenli bir dolgu malzemesidir.

Bilesenleri

e Polyester macun
e Sertlestirici (Benzoil Peroksit)

Sertlestirici ilave edildiginde kimyasal reaksiyon baglar ve macun sertlesir.

2. Kullanim Alanlari

o Kaporta tamiri

o Ezik diizeltme

o Kaynak bolgelerinin diizeltilmesi

e Boya Oncesi yiizey hazirligi

o Kiigiik yiizey hatalarinin giderilmesi

3. Gerekli Arac ve Gerecler

e Polyester macun

e Sertlestirici

e Macun spatulasi

o Karistirma tablasi
e Zimpara kagitlar1 (P80, P120, P180, P240, P320)
e Zimpara takozu

e Toz maskesi

e Koruyucu gozliikk
o Eldiven

o Silikon temizleyici
e Temiz bez

4. Uygulama Oncesi Hazirhik
Yiizey;

e Temiz olmaldir.

e Yag ve kirden arindirilmalidir.

e Pas tamamen temizlenmelidir.

o Eski gevsek boya kaldirilmalidir.

o Gerekirse metal ylizey zimparalanmalidir.



Temiz olmayan yiizeylerde macun zamanla kabarir veya catlar.

5. Polyester Macunun Hazirlanmasi
Macun ve sertlestirici dogru oranda karistirilir.
Genellikle;

e %100 macun
e %2-3 sertlestirici

Ornek:
100 gram macuna yaklasik 2—3 gram sertlestirici eklenir.

Karisim homojen renk alana kadar karistirilir.

6. Macun Uygulamasi

Spatula ile ince kat halinde uygulanir.
Gentis ylizeylerde katmanlar ince olmalidir.
Bir seferde kalin uygulama yapilmamalidir.
Gerekirse ikinci kat uygulanir.

Sertlesmesi beklenir.

Nk W=

Ortalama sertlesme siiresi:

15-30 dakika (ortam sicakligina gore degisebilir.)

7. Zimparalama Islemi
Macun sertlestikten sonra;
Ik zimpara:

e P8O
Sekillendirme:

e PI120
Diizeltme:

e P180

Son hazirlik:



e P240-P320
Yiizey el ile kontrol edilir.
Kontrol Toz Boyalar: Gorevleri ve Kullanim Alanlar:
Tammi

Kontrol toz boya, yiizey iizerindeki bozukluklari, ¢izikleri, cukur ve yiiksek noktalari tespit etmek amaciyla
kullanilan ince yapili 6zel bir tozdur. Ozellikle otomotiv kaporta, mobilya ve metal yiizey hazirliginda
kullanilir.

Gorevleri
Kontrol toz boyalarin temel gorevleri sunlardir:

e Zimparalanan yiizeydeki kusurlar1 belirlemek.

e Dolgu macununun diizgiin zzmparalanip zimparalanmadigini kontrol etmek.

e Cukur, cizik ve dalgalanmalar1 goriiniir hale getirmek.

e Son kat boya O6ncesinde yiizey kalitesini artirmak.

e Gereksiz tekrar zimparalamay1 6nleyerek zaman ve malzeme tasarrufu saglamak.

Kullanim Alanlari
Kontrol toz boyalar asagidaki alanlarda kullanilir:

e Otomotiv kaporta onarimi

e Oto boya hazirlik iglemleri

e Mobilya iiretimi ve tamiri

e Metal yiizey hazirlama

o Kompozit ve plastik yiizey islemleri
o Endiistriyel boya uygulamalari

Kullanim Sekli
1. Yiizey macunlanir ve ilk zzimparasi yapilir.
2. Kontrol tozu aplikatdr veya siinger yardimiyla ince bir tabaka halinde uygulanir.
3. Yiizey tekrar zzimparalanir.
4. Tozun kalan bolgeleri yilizeydeki ¢cukur veya kusurlar1 gosterir.
5. Gerekirse yeniden macun ¢ekilir veya zimparalama islemi tekrarlanir.

Avantajlar:

o Kusurlar1 kolayca ortaya ¢ikarir.

o Boya kalitesini artirir.

o Iscilik siiresini kisaltir.

e Malzeme israfin1 azaltir.

e Daha diizgiin ve piiriizsiiz yiizey elde edilmesini saglar.

Dikkat Edilmesi Gerekenler



e Toz ince tabaka halinde uygulanmalidir.

e Temiz ve kuru ylizeylerde kullanilmalidir.

e Koruyucu maske kullanilmasi tavsiye edilir.

o lIslem sonunda yiizey tamamen temizlenmelidir.

Kizilotesi Kurutucularin Calismasi (Ders Notu)
Giris

Kizilotesi (IR - Infrared) kurutucular, elektrik enerjisini kizilotesi 1sinima doniistiirerek malzemenin ylizeyine
dogrudan 1s1 aktarimi yapan kurutma sistemleridir. Bu yontem, geleneksel sicak hava ile kurutmaya gore daha
hizl1 ve enerji acisindan daha verimlidir.

Calisma Prensibi

Kizilétesi kurutucularda elektrik enerjisi, rezistans veya 6zel kizilotesi lambalar araciligiyla kizilotesi 1sinlara
dontstiiriiliir. Olusan 1sinlar dogrudan kurutulacak malzemenin ylizeyine ulasir. Malzeme bu 1s1nlar1 emerek
1isinir ve igerisindeki su veya diger ugucu maddeler buharlasir. Buharlasan nem, ortam havasi veya
havalandirma sistemi ile uzaklagtirilir.

Calhisma Asamalari

Elektrik enerjisi kizil6tesi yayiciyi galistirir.
Yayici kizilotesi 151n tiretir.

Isinlar malzeme ylizeyi tarafindan emilir.
Is1 enerjisi nemi buharlastirir.

Olusan su buhar1 ortamdan uzaklastirilir.

Nk W=

Kizilotesi Isinmim Tiirleri

o Kisa dalga IR: Yiiksek sicakliklarda ¢alisir ve hizli 1sitma saglar.
e Orta dalga IR: Orta diizey kurutma islemlerinde kullanilir.
e Uzun dalga IR: Hassas malzemelerin diisiik sicaklikta kurutulmasinda tercih edilir.

Avantajlar

e Hizli kurutma saglar.

e Enerji tiiketimi diistiktiir.

e Is1 dogrudan iiriine aktarildigindan verim yiiksektir.
e Temiz ve gevre dostu bir yontemdir.

e Otomasyona uygundur.

e Daha az bakim gerektirir.

Dezavantajlan

o Ik yatirrm maliyeti yiiksektir.

o Kaln iiriinlerde yiizey daha hizli 1sinirken i¢ kisimlar ge¢ kuruyabilir.
o Bazi malzemelerde asir1 1sinma veya renk degisimi meydana gelebilir.
o Kurutma mesafesi dogru ayarlanmalidir.

Kullanim Alanlar

10



e (Gida sanayisi (meyve, sebze, tahil)

o Tekstil sanayisi

e Boya ve kaplama islemleri

o Kagit endiistrisi

e Ahsap kurutma

o Plastik ve kompozit malzemelerin liretimi
e Otomotiv ve elektronik sanayisi

1. Kizilotesi Isiticilarin Gorevi

Kizilotesi (IR) 1siticilar, elektrik enerjisini kizilotesi 1sinima doniistiirerek ortami veya cisimleri dogrudan 1sitan

cihazlardir. Klasik 1siticilardan farkli olarak 6nce havay degil, 1sinlarin ulastig1 yiizeyleri ve nesneleri 1sitirlar.

Gorevleri:

e Cisimleri dogrudan 1sitmak.
o Is1 kaybini azaltarak enerji tasarrufu saglamak.
e Acik veya yari agik alanlarin 1sitilmasini saglamak.

o Endiistriyel kurutma ve 1sitma islemlerinde kullanilmak.

e Konforlu ve hizli 1sinma saglamak.

2. Kizilotesi Isiticilarin Cesitleri
A) Kisa Dalga (Short Wave) Isiticilar

o Yiiksek sicaklikta ¢alisirlar (yaklasik 1800-2600 °C).
e Aninda 1s1 verirler.

e Acik alanlarda etkilidir.

e Spor salonlari, kafeler ve teraslarda kullanilir.

B) Orta Dalga (Medium Wave) Isiticilar

e Orta sicaklikta ¢alisirlar (yaklasik 600—1000 °C).
e Dengeli ve konforlu 1s1 saglarlar.
o Fabrikalar ve atdlyelerde tercih edilir.

C) Uzun Dalga (Long Wave) Isiticilar

o Diisiik ylizey sicakligina sahiptir.
o Gozle goriilebilir 151k yaymazlar.

e Ev, ofis ve kapali alanlarda giivenli kullanim sunarlar.

D) Karbon Fiber Isiticilar

e Karbon rezistans kullanirlar.
o Diisiik enerji tiiketirler.
e Sessiz calisirlar ve uzun omiirliidiirler.

E) Kuvars Isiticilar
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e Kuvars cam tiip i¢inde rezistans bulunur.
e Hizli ismurlar.
e Ekonomik ve yaygin kullanilan modellerdir.

F) Seramik Isiticilar

e Seramik ylizey iizerinden kizildtesi 151n yayarlar.
e Homojen 1s1 dagilim1 saglarlar.
e Endistriyel uygulamalarda yaygin olarak kullanilirlar.

3. Yapisal Ozellikleri
Kizil6tesi 1siticilar genel olarak asagidaki pargalardan olusur:

o Isitic1 eleman (rezistans): Elektrik enerjisini 1s1 enerjisine doniistiiriir.
e Kuvars veya seramik tiip: Isiy1 dis ortama iletir ve rezistansi korur.

o Reflektor (yansitici): Isiy1 belirli bir yone odaklayarak verimi artirir.
e Koruyucu kafes: Kullaniciy1 sicak yiizeylerden korur.

e Metal govde: Mekanik dayaniklilik saglar.

o Termostat veya kontrol iinitesi: Sicaklig1 kontrol eder ve enerji tasarrufu saglar.

o Elektrik baglantilar1 ve izolasyon malzemeleri: Giivenli ¢aligmay1 saglar.

4. Avantajlan

e Hizli 1sinma saglar.

e Enerji verimliligi yiiksektir.

e Sessiz calisir.

e Hava akimi olusturmaz, toz kaldirmaz.

o Bakim ihtiyaci diigiiktiir.

e Acik alanlarda da etkili sekilde kullanilabilir.

5. Dezavantajlar:

e Isitma etkisi dogrudan 1s1n alan bolgelerle sinirhidir.

o Genis kapali alanlarda tek basina yeterli olmayabilir.

e Yakin mesafede uzun siire maruz kalindiginda rahatsizlik hissi olusturabilir.
o Elektrik tiiketimi gii¢ degerine bagl olarak ytiksek olabilir.

Kizilotesi Isitict Kullamrken Dikkat Edilecek Hususlar (Ders Notu)

Kizilotesi Isitict Nedir?
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Kizilotesi (infrared) 1siticilar, havay degil dogrudan insanlari1 ve nesneleri 1sitan cihazlardir. Enerjiyi kizilotesi
isinlar seklinde yayarak hizli ve etkili bir 1sinma saglar.

Kullanirken Dikkat Edilecek Hususlar

1. Giivenli Mesafe Birakilmahdir.
o Isiticinin 6niinde ve ¢evresinde en az 1 metre bos alan bulunmalidir.
o Perde, mobilya, kagit ve benzeri yanict maddelerden uzak tutulmalidir.
2. Dogru Konumlandirilmahdar.
o Diiz ve saglam bir zemine yerlestirilmelidir.
o Devrilme riski olan yerlere konulmamalidir.
3. Elektrik Giivenligi Saglanmahdir.
o Toprakl priz kullanilmalidir.
o Hasarli kablo veya fis ile kullanilmamalidir.
o Coklu prizlere asir1 yiik bindirilmemelidir.
4. Uzeri Kapatilmamahdir.
o Isiticinin lizerine ¢gamagir, havlu veya herhangi bir esya ortiilmemelidir.
o Hava dolasimi engellenmemelidir.
5. Nemli Ortamlarda Dikkatli Kullanilmahdir.
o Banyo gibi suyla temas edebilecek alanlarda iiretici talimatlarina uygun kullanilmalidir.
o Islak elle fig takilip ¢ikarilmamalidir.
6. Cocuklar ve Evcil Hayvanlar Korunmahdir.
o Istticinin sicak yiizeyine temas etmeleri engellenmelidir.
o Gozetimsiz birakilmamalidir.
7. Uzun Siire Gozetimsiz Cahstirilmamahdir.
o Evden ¢ikarken ve uyurken miimkiinse kapatilmalidir.
o Kullanim sonrasi fisi ¢ekilmelidir.
8. Havalandirmaya Dikkat Edilmelidir.
o Kapali alanlarda diizenli havalandirma yapilmalidir.
o Cihazn hava giris ve ¢ikislar1 kapatilmamalidir.
9. Bakimi Diizenli Yapilmahdir.
o Toz birikimi temizlenmelidir.
o Anzali cihaz kullanilmamali, yetkili servis tarafindan kontrol edilmelidir.

Kizilotesi (IR) Isitici ile Polyester Macun Cekilmis Parcalarin Kurutulmasi
Ders Notu
Konunun Amaci

Bu dersin amaci, otomotiv kaporta onariminda kullanilan polyester macunun kizilétesi (IR) 1sitict yardimiyla
giivenli, hizli ve kaliteli bir sekilde kurutulmasini 6grenmektir.

Kizilotesi (IR) Isitict Nedir?

Kizil6tesi (Infrared-IR) 1siticilar, elektrik enerjisini kizilotesi 1ginlara doniistiirerek ytlizeyi dogrudan 1sitan
cihazlardir. Geleneksel sicak hava yontemine gore daha kisa siirede kurutma saglar ve enerji tasarrufu sunar.

Avantajlan

13



e Kuruma siiresini 6nemli 6l¢iide azaltir.

o Enerji tiketimi diistiktiir.

e Boya ve macunda homojen kuruma saglar.
e Atdlye verimliligini artirir.

e Toz olusumunu azaltir.

e Sonraki zimparalama igslemini kolaylagtirir.

Polyester Macunun Kurutulmasiin Onemi
Polyester macun yeterince kurutulmazsa:

e Zimparada yiizey ¢oker.

e Boya altinda ¢atlama olusabilir.

e Yiizeyde dalgalanma meydana gelebilir.

o Boya kabarmas1 ve yapisma problemleri yasanabilir.

Bu nedenle tireticinin onerdigi kurutma siiresi ve sicakligina uyulmalidir.
Kurutma Oncesi Hazirhk

e Macun uygun oranda sertlestirici ile karistirilir.

o Ince ve diizgiin katlar halinde uygulanir.

e Yiizey temiz, kuru ve yagdan arindirilmis olmalidir.

e IR lambasi ¢alistirilmadan 6nce macunun birkag¢ dakika 6n reaksiyonunu tamamlamasi beklenebilir.

Kizilbtesi Isiticl ile Kurutma Islemi

IR 1sitict ylizeye uygun mesafeye yerlestirilir.

Isiticinin agis1 tamir bolgesine dik olacak sekilde ayarlanir.
Cihaz uygun sicaklik ve zaman ayarina getirilir.

Kurutma boyunca yiizey asir1 1sitilmamalidir.

Siire sonunda yiizey sogumaya birakilir.

Soguduktan sonra zimparalama islemine gegilir.

AN

Dikkat Edilecek Hususlar

e Isitic1 yiizeye ¢ok yakin tutulmamalidir.

e Asirt sicaklik macunun ¢atlamasina neden olabilir.

e Yanici maddeler calisma alanindan uzaklastirilmalidir.
e Koruyucu gozliik ve is eldiveni kullanilmalidir.

o Elektrik kablolar1 diizenli kontrol edilmelidir.

e (Calisma alan1 yeterince havalandirilmalidir.

Kurutma Sonrasi1 Kontrol
Kurutma tamamlandiktan sonra:

e Yiizey sertligi kontrol edilir.

e Parmak izi kalmamalidir.

e Catlak veya kabarcik bulunmamalidir.

e Yiizey diizgiin sekilde zimparalanabilmelidir.
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Boya Hazirlama Kaplarinin ve Olcii Cetvellerinin Kullanim Kurallari
Boya Hazirlama Kaplan

Boya hazirlama kaplari; boya, sertlestirici ve tiner gibi malzemelerin dogru oranlarda karistirilmasini saglayan
0zel kaplardir. Bu kaplar genellikle plastikten iiretilir ve tizerinde farkli karisim oranlarini gosteren olgekler
bulunur.

Kullanim Kurallar:

o Kullanilacak kap temiz ve kuru olmalidir.

o Kapta Once boya, ardindan sertlestirici ve son olarak tiner eklenmelidir.

o Karigim oranlari iiretici firmanin 6nerilerine uygun olmalidir.

o Kap iizerindeki 6l¢ii cizgileri dikkatlice takip edilmelidir.

e Karisim, uygun bir karistirma ¢ubugu ile homojen oluncaya kadar karistirilmalidir.

e Hazirlanan boya, kullanim siiresi (pot 6mrii) i¢cinde tiiketilmelidir.

« Is bitiminde kap gevre kurallarina uygun sekilde temizlenmeli veya tek kullanimlik ise uygun sekilde
atilmalidir.

Olcii Cetvelleri

Olgii cetvelleri, boya karisim oranlarinin dogru hazirlanmasini saglayan yardimer araglardir. Ozellikle 2:1, 3:1,
4:1, 5:1 gibi farkli karisim oranlariin kolay uygulanmasina yardimci olur.

Kullanim Kurallan

e Dogru karigim oranina ait cetvel se¢ilmelidir.

e Cetvel temiz ve okunabilir durumda olmalidir.

e Boya, sertlestirici ve tiner cetvel lizerindeki isaretlere gore olgiilmelidir.
o Olgiim sirasinda goz hizasinda okunarak hata yapilmas1 dnlenmelidir.

e Cetvel egilmemeli, kirilmamali ve temiz muhafaza edilmelidir.

o Kullanim sonrasi boya kalintilar1 uygun temizleyici ile temizlenmelidir.

Is Sagh@ ve Giivenligi Kurallart

e Koruyucu eldiven, gozliikk ve maske kullanilmalidir.

e (Calisma ortami iyi havalandirilmalidir.

e Boya ve tiner gibi yanic1t maddeler ates ve kivilcim kaynaklarindan uzak tutulmalidir.
o Kimyasal maddeler cilt ve g6z ile temas ettirilmemelidir.

e Atik boya ve solventler ¢cevreye zarar vermeyecek sekilde bertaraf edilmelidir.

Dogru Kullanimin Onemi

e Boyanin istenilen kalitede hazirlanmasini saglar.

o Boya israfini azaltir.

e Renk ve parlaklik farkliliklarini 6nler.

e Boyanin dayanikliligini ve ylizeye tutunmasini artirir.
e Giivenli ve verimli ¢alisma ortami olusturur.
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Boya Siizgeclerinin Yapisi

Tanimi

Boya siizgegleri, boya igerisindeki yabanci maddeleri, topaklari, tozlar1 ve diger kirleticileri tutarak uygulama

sirasinda piirlizsiiz bir yiizey elde edilmesini saglayan filtre elemanlaridir. Boya sistemlerinde kaliteyi artirir ve

puskiirtme ekipmanlariin ttkanmasini onler.

Boya Siizgeclerinin Yapisi

Boya stizgegleri genel olarak asagidaki boliimlerden olusur:
1. Filtre Govdesi

e Siizgecin ana tasiyict kismdir.
o Plastik, paslanmaz celik veya aliiminyumdan tiretilir.
o Filtre malzemesini korur ve destekler.

2. Filtre Elemam (File)

e Boyayi siizen asil boliimdiir.
« Ince tel 6rgii veya naylon agdan yapilir.

o Gozenek biiyiikliigli mikron (um) cinsinden ifade edilir.

3. Destek Kafesi

e Filtre agmin ezilmesini onler.
e Boya basincina dayaniklilik saglar.
o Ogzellikle yiiksek basingli sistemlerde kullanilir.

4. Conta

e Boyanin filtre disina kagmasini 6nler.
e Sizdirmazlik saglar.
o Kaucuk veya silikon malzemeden tretilir.

Kullanilan Malzemeler

o Paslanmaz ¢elik tel

e Naylon file

e Polyester filtre kumasi
e Plastik govde

e Aliiminyum govde

Filtre Gozenek Boyutlar:

Filtre Tipi Gozenek Boyutu
Kaba filtre 150-300 pm
Orta filtre 80—-150 pm
Ince filtre 40-80 pm
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Filtre Tipi Gozenek Boyutu
Cok ince filtre 20—40 pm

Boya Siizgeclerinin Gorevleri

Boyadaki yabanci maddeleri ayirmak.
Boya tabancasinin tikanmasini 6nlemek.
Homojen boya akis1 saglamak.

Yiizey kalitesini artirmak.

Boya kusurlarin1 azaltmak.

Ekipman 0mriinii uzatmak.

Kullanim Alanlarn

Otomotiv boya atolyeleri
Endiistriyel boya tesisleri
Mobilya boyama

Metal ylizey boyama

Ahsap boyama

Toz boya 6n hazirlik sistemleri

Avantajlan

Daha kaliteli boya ylizeyi saglar.
Boya kaybini azaltir.

Ekipman arizalarini 6nler.
Bakim maliyetlerini diistirtir.
Uygulama verimini artirir.

Boya Siizgecinin Kullanim Amaclari

Boyay1 temizlemek.

Boya tabancasinin memesinin tikanmasini 6nlemek.
Boya yiizeyinde piiriiz olugsmasini engellemek.

Daha kaliteli ve diizgiin bir boya uygulamasi saglamak.
Boya ekipmanlarinin 6mriinii uzatmak.

Boya Siizgeclerinin Kullanim Sekilleri

1.

Dogru siizgeci secin.

o Boyanin tiiriine uygun gézenek (mikron) degerine sahip stizge¢ kullanilmalidir.

Siizgeci temiz kaba yerlestirin.
o Boyanin aktarilacagi kap temiz ve kuru olmalidir.
Boyay1 yavasca dokiin.
o Boya, siizgecin lizerine yavas ve diizenli sekilde dokiilmelidir.
o Hizli d6kme islemi slizgecin tagmasina neden olabilir.
Siizme islemini tamamlayin.
o Boya siizgecten gegerken yabanci maddeler siizgeg iizerinde kalir.
o Gerekirse ikinci kez slizme islemi uygulanabilir.
Boyay1 uygulamaya hazirlayin.
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o Siiziilen boya boya tabancasina, ruloya veya fir¢a kabina aktarilir.
6. Kullanilmis siizgeci uygun sekilde atin.
o Tek kullanimlik stizgegler tekrar kullanilmamalidir.
o Yeniden kullanilabilir siizgegler ise uygun ¢oziicii ile temizlenerek saklanmalidir.

Kullanim Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar

e Temiz ve saglam silizge¢ kullanilmalidir.

e Yirtik veya hasarli siizge¢ kullanilmamalidir.

e Boya tiirtine uygun siizgec secilmelidir.

e Boya hazirlanirken iireticinin 6nerdigi inceltme oranina uyulmalidir.
e (Calisma alani temiz tutulmalidir.

o Eldiven ve uygun kisisel koruyucu ekipman kullanilmalidir.

Hava Sartlandiricilarinin Gorevi ve Calismasi
Hava Sartlandiricisinin Tanim

Hava sartlandirici (klima), kapali bir ortamin sicakligini, nemini, temizligini ve hava hareketini istenilen
seviyede tutan sistemdir. Amag, insanlarin konforunu saglamak veya tiretim ortamlarinin uygun sartlarda
caligmasini saglamaktir.

Hava Sartlandiricisinin Gorevleri
Hava sartlandiricilarinin temel gorevleri sunlardir:

1. Sicakhgir Kontrol Etmek
o Yaz ortami sogutmak.
o Kisin ortami 1sitmak (1s1 pompali klimalarda).
2. Nem Kontrolii Saglamak
o Ortamdaki fazla nemi azaltmak.
o Gerektiginde nem seviyesini artirmak.
3. Havay1 Temizlemek
o Filtreler sayesinde toz, polen ve diger zararh partikiilleri tutar.
o Daha temiz ve saglikli hava saglar.
4. Hava Sirkiilasyonu Saglamak
o Ortamdaki havayi siirekli dolagtirarak her noktada esit sicaklik olusturur.
5. Konfor ve Saghk Saglamak
o Insanlarin rahat ¢aligmasina ve dinlenmesine yardime olur.
o Nem ve sicakligin dengelenmesiyle saglik agisindan uygun ortam olusturur.

Hava Sartlandiricisinin Calisma Prensibi
Klimalar sogutucu akiskanin dolagimi ile ¢aligir. Sistem dort ana elemandan olusur:
1. Kompresor

e Sogutucu gaz diisiik basingtan yiiksek basinca sikistirir.
e Gazn sicakligin artirir.
18



Sistemin ¢aligmasin1 saglayan ana elemandir.

2. Kondenser (Yogusturucu)

Yiiksek sicakliktaki gaz dis ortama 1sisin1 verir.
Gaz s1v1 haline doniistir.

3. Genlesme Valfi

S1vi sogutucu akiskanin basincini diigtiriir.
Basinci diigen akiskanin sicakligi azalir.

4. Evaporator (Buharlastiric)

Soguk akiskan ortamdan 1s1 alir.
Ortam havasi sogurken akiskan tekrar gaz haline gelir.

Gaz yeniden kompresore gonderilir ve ¢cevrim devam eder.

Sogutma Cevrimi

Nk W=

Kompresor gazi sikistirir.

Kondenserde gaz 1s1 vererek sivilagsir.
Genlesme valfinde basinci diiser.
Evaporatorde ortamdan 1s1 alarak buharlasir.

Gaz tekrar kompresore gelir ve ¢cevrim siirekli devam eder.

Hava Sartlandiricilarinin Kullanim Alanlari

Evler

Okullar

Hastaneler

Alisveris merkezleri
Oteller

Fabrikalar

Ofisler

Veri merkezleri

Avantajlan

Maskelemenin Onemi ve Maskeleme Malzemelerinin Kullamminda Dikkat Edilecek Hususlar

Konforlu yagam ortami saglar.

Ic hava kalitesini artirir.

Nem kontrolii yapar.

Enerji tasarrufu saglayan modeller mevcuttur.
Isitma ve sogutma birlikte yapilabilir.

Maskelemenin Onemi
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Maskeleme, boya, kaplama, kumlama veya benzeri yiizey islemleri sirasinda islem uygulanmamasi gereken
bolgelerin korunmast amaciyla yapilan uygulamadir. Dogru maskeleme, iiriin kalitesini artirir ve iiretim
hatalarin1 onler.

Maskelemenin Onemi:

e Boyanin veya kaplamanin istenmeyen bolgelere bulagmasini onler.
e Temiz ve diizgiin boya sinirlari olusturur.

e Uriin kalitesini ve estetik goriiniimiinii artirir.

e Yeniden isleme (rework) ihtiyacini azaltir.

e Malzeme israfin1 6nleyerek maliyetleri diistiriir.

e Uretim siirecini hizlandirir.

 Olgii hassasiyeti gereken yiizeyleri korur.

e Montaj sirasinda sorun olusmasini engeller.

Maskeleme Malzemeleri
Maskeleme isleminde kullanilan bagslica malzemeler sunlardir:

e Maskeleme bandi

e Maskeleme kagidi

e Maskeleme filmi

o Tipa (silikon veya kauguk)

o Kapak (plastik veya silikon)
e Koruyucu folyo

e Sivi maskeleme malzemeleri

Maskeleme Malzemelerinin Kullaniminda Dikkat Edilecek Hususlar

Yiizey temiz ve kuru olmalidir.

Isleme uygun maskeleme malzemesi segilmelidir.

Bant veya diger malzemeler ylizeye tam yapistirilmalidir.

Hava kabarcig1 ve bosluk birakilmamalidir.

Boyama veya kaplama sirasinda maskeleme malzemesinin yerinden oynamamasina dikkat edilmelidir.
Yiiksek sicaklik uygulanacak islemlerde 1s1ya dayanikli maskeleme malzemeleri kullanilmalidir.
Kimyasallara dayanikl iirtinler tercih edilmelidir.

Maskeleme islemi tamamlandiktan sonra malzemeler uygun zamanda dikkatlice sokiilmelidir.

Sokme sirasinda boyaya veya kaplamaya zarar verilmemelidir.

10 Kullanilmis maskeleme malzemeleri ¢evre kurallarina uygun sekilde atilmalidir.

A N AR o e

Yanlhs Maskelemenin Sonug¢lar:

e Boya tagsmalari

o Diizensiz boya kenarlari

e Kaplama hatalar1

o Uriiniin yeniden islenmesi

e Zaman ve maliyet kayb1

» Kalite kontroliinde iiriiniin reddedilmesi
e Miisteri memnuniyetsizligi



ARAC UZERINDE MASKELEME YAPILMASI
Maskelemenin Tanimi

Maskeleme; ara¢ boyama isleminden dnce, boya uygulanmasi istenmeyen yiizeylerin 6zel maskeleme
malzemeleri ile kapatilmasi islemidir. Bu sayede boya sadece istenen bolgeye uygulanir ve diger parcalar
korunur.

Maskelemenin Amaclari

e Boyanin istenmeyen bolgelere sigcramasini 6nlemek.

e Cam, far, stop, plastik ve krom parcalar1 korumak.

e Temiz ve diizgiin boya sinirlar1 olusturmak.

e Boya sonrasinda temizlik ve diizeltme islemlerini azaltmak.
o Iscilik kalitesini artirmak.

Kullanilan Maskeleme Malzemeleri

e Maskeleme bandi

e Maskeleme kagidi

e Maskeleme filmi (naylon)

o Kopiik maskeleme bandi

e Gazete kagidi (tercih edilmez)

e Maket bigagi ve kesici ekipmanlar

Maskeleme Islem Basamaklari

Arag yiizeyi yikanir ve temizlenir.

Boyanacak alan belirlenir.

Boyanmayacak yiizeyler maskeleme bandi ile ¢evrelenir.
Maskeleme kagidi veya filmi bantlara sabitlenir.

Kenarlar kontrol edilerek agiklik kalmadigindan emin olunur.
Boyama islemine gecilir.

NNk Db -

Boya uygun kuruma asamasina geldiginde maskeleme malzemeleri dikkatlice sokiiliir.
Dikkat Edilecek Hususlar

e Maskeleme yapilacak ylizey kuru ve temiz olmalidir.

o Kaliteli maskeleme bandi kullanilmalidir.

o Bantlar ¢ok gergin veya gevsek yapistirilmamalidir.

e Boya sizdirmayacak sekilde kenarlar iyice bastiriimalidir.

e Maskeleme malzemeleri boya tamamen sertlesmeden uygun zamanda sokiilmelidir.
e Sokme islemi sirasinda yeni boyaya zarar verilmemelidir.

Is Sagh@ ve Giivenligi

e Koruyucu eldiven kullanilmalidir.



Maske ve gozliik takilmalidir.

Boyahane iyi havalandirilmalidir.

Yanici maddelerden uzak ¢aligiimalidir.

Kullanilan malzemeler ¢alisma sonunda uygun sekilde toplanmalidir.
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KOMPRESORLER MODULU DERS NOTLARI
Kompresorlerin Gorevi, Yapisi ve Ozellikleri (Ayrintili Ders Notu)
Kompresor Nedir?

Kompresor; atmosferden aldig1 havay sikistirarak basingli hava iireten makinedir. Uretilen basingli hava;
otomotiv servislerinde, sanayide, boya uygulamalarinda, pnomatik sistemlerde ve gesitli el aletlerinin
calistirilmasinda kullanilir.

Basingli hava, elektrik enerjisinden sonra sanayide en ¢ok kullanilan enerji kaynaklarindan biridir.

Kompresorlerin Gorevleri
Kompresorlerin temel gorevleri sunlardir:

e Atmosfer havasint emmek.

o Havayi belirli bir basinca kadar sikistirmak.

e Sikistirilan havay1 hava tankinda depolamak.

e Gerektiginde basin¢li havayi sistemlere iletmek.

o Pnomatik makinelerin ve el aletlerinin ¢alismasini saglamak.

e Boya tabancalarina temiz ve yeterli basincta hava vermek.

o Lastik sisirme islemlerinde kullanilmak.

o Havali kriko, somun sitkma tabancasi, zzimpara makinesi gibi ekipmanlar1 ¢alistirmak.

Kompresorlerin Kullanim Alanlan
Kompresorler bir¢ok sektorde kullanilmaktadir.
Otomotiv sektoriinde:

e Boya atolyeleri
e Kaporta onarimi
e Lastik servisleri
e Arag yikama

e Havali el aletleri

Sanayide:

o Fabrikalar

e Uretim tesisleri

o Paketleme makineleri
e CNC sistemleri

e Otomasyon sistemleri

Diger alanlar:



e Hastaneler

o Ingsaat sektorii

e (ida sanayi

o Kimya sanayi

e Tarim makineleri

Kompresoriin Yapisi

Bir kompresor agagidaki ana parcalardan olusur:

1. Elektrik Motoru

Elektrik enerjisini mekanik enerjiye doniistiiriir ve kompresorii ¢alistirir.
2. Kompresor Kafasi

Havanin sikistirildig1 ana boliimdiir. Icerisinde piston, silindir ve supaplar bulunur.
3. Piston

Silindir icerisinde ileri—geri hareket ederek havayi sikistirir.

4. Silindir

Pistonun hareket ettigi boliimdiir.

5. Emme Supabi

Atmosferden gelen havanin silindire girmesini saglar.

6. Basma Supabi

Sikistirilan havanin hava tankina génderilmesini saglar.

7. Hava Tank

Sikistirilmis havay1 depolar.

8. Basing Salteri (Presostat)

Tank basinci belirlenen degere ulastiginda motoru durdurur, basing diistiiglinde tekrar calistirir.
9. Manometre

Tank igerisindeki hava basincini gosterir.

10. Emniyet Ventili

Tank basinci tehlikeli seviyeye ulastiginda fazla havay1 tahliye ederek gilivenligi saglar.



11. Hava Filtresi
Emilen havadaki toz ve kirleri temizler.
12. Tahliye Vanasi

Tankta biriken suyun bosaltilmasini saglar.

Kompresorlerin Calisma Prensibi

Elektrik motoru ¢alisir.

Motor pistonu hareket ettirir.

Piston asag1 inerken silindire hava dolar.

Piston yukar1 ¢ikarken hava sikistirilir.

Basingli hava basma supabindan gecerek hava tankina gonderilir.
Tank dolunca basing salteri motoru durdurur.

NSk R =

Hava kullanildik¢a basing azalir ve kompresor tekrar calisir.

Kompresor Cesitleri

1. Pistonlu Kompresor

En yaygin kullanilan kompresordiir.
Avantajlari:

e Uygun fiyathdir.
o Bakimi kolaydir.
o Kiiciik isletmeler i¢in uygundur.

Dezavantajlar:

o  Giiriiltiilidiir.
e Titresim fazladir.

2. Vidali Kompresor
Iki vida yardimiyla havayi sikistirir.
Avantajlar::

e Sessiz calisir.
o Siirekli caligmaya uygundur.
e Verimi yiiksektir.



Dezavantajlar:

e Maliyeti yiiksektir.
e Bakimi uzmanlik gerektirir.

3. Diyaframh Kompresor
Hava, esnek bir diyafram yardimiyla sikistirilir.
Kullamim Alani:

o Laboratuvarlar
o Tibbi cihazlar
o Kimya sanayi

4. Santrifiij Kompresor
Yiiksek debide hava iiretmek icin kullanilir.
Kullanim Alani:

o Biiyiik fabrikalar
e Enerji santralleri

Kompresorlerin Ozellikleri
Iyi bir kompresorde bulunmasi gereken dzellikler:

e Yeterli hava basinci iiretmelidir.

o Siirekli ¢calismaya uygun olmalidir.
e Enerji tasarruflu olmalidir.

e Dayanikli olmalidir.

e Giivenlik sistemleri bulunmalidir.
e Sessiz caligmalidir.

e Bakimi kolay olmalidir.

e Uzun Omiirlii olmalidir.

Kompresorlerde Basin¢ Degerleri
Genellikle kullanilan ¢alisma basinglari:

e Kiiciik kompresorler: 6-8 bar
e Servis kompresorleri: 8—10 bar



e Sanayi tipi kompresorler: 10-13 bar
o Ogzel sistemler: 15 bar ve iizeri

Kompresor Bakimi
Diizenli bakim yapilmasi kompresoriin dmriinii uzatir.
Yapilmasi gereken bakim iglemleri:

e Hava filtresi temizlenmeli veya degistirilmelidir.

e Yag seviyesi diizenli kontrol edilmelidir.

e Yag belirli periyotlarda degistirilmelidir.

o Kayig gerginligi kontrol edilmelidir.

o Tanktaki su her giin tahliye edilmelidir.

e Hortum ve baglantilar kagak agisindan kontrol edilmelidir.
o Emniyet ventili test edilmelidir.

e Manometrenin dogru calistig1 kontrol edilmelidir.

Kompresor Kullanirken Giivenlik Kurallar:

e Tank basinci izin verilen degerin tizerine ¢ikarilmamalidir.

o Emniyet ventili kesinlikle iptal edilmemelidir.

o Elektrik baglantilar1 saglam olmalidir.

o Kompresor kuru ve havalandirilmis ortamda kullanilmalidir.
e Basingli hava insan viicuduna dogrudan tutulmamalidir.

e Bakim yapilmadan once elektrik baglantisi kesilmelidir.

e Tankta olusan su diizenli bosaltilmalidir.

e Hasarli hortumlar kullanilmamalidir.

Kompresorlerin Avantajlar:

e Giiglii ¢aligma saglar.

e Havali el aletlerini ¢alistirir.

e Temiz enerji kaynagidir.

e Is verimini artirir.

o Bakimi kolaydir.

e Uzun Omiirlidiir.

e Cok genis kullanim alanina sahiptir.

Kompresorlerin Dezavantajlari

o Elektrik tiiketimi ytiksektir.
e Giiriilti olusturabilir.



o Diizenli bakim gerektirir.
e Hava kagaklarinda enerji kaybi1 olusur.
e Tankta nem olusabilir.

KOMPRESORUN PERIYODIK BAKIMLARI (Ayrintih Ders Notu)
Kompresor Nedir?

Kompresor; atmosferden aldig1 havay sikistirarak basingli hava iireten makinedir. Basingli hava; boya
tabancalari, pnomatik el aletleri, kaldirma sistemleri ve sanayide birgok makinenin ¢aligmasini saglar.
Kompresoriin verimli, giivenli ve uzun 6miirlii ¢alisabilmesi i¢in diizenli periyodik bakim yapilmasi gerekir.

Periyodik Bakimm Onemi
Periyodik bakim sayesinde;

o Kompresoriin Omri uzar.

e Enerji tiiketimi azalir.

e Basingli hava kalitesi artar.

e Arnzariski azalir.

o s giivenligi saglanir.

o Beklenmeyen iiretim duruslar1 onlenir.
o Bakim maliyetleri diiger.

Giinliikk Bakimlar
Her caligma giinii baslamadan 6nce asagidaki kontroller yapilmalidir.
1. Yag Seviyesi Kontrolii

e Yag gostergesi kontrol edilir.
e Yag seviyesi minimum ile maksimum arasinda olmalidir.
e Yag eksikse iireticinin 6nerdigi yag ilave edilir.

2. Hava Kacaklarimin Kontrolii

e Hortumlar incelenir.
e Baglant1 noktalar1 kontrol edilir.
o Kagcak varsa giderilir.

3. Basin¢ Gostergesi Kontrolii

e Manometre dogru deger gostermelidir.
e Basing normal ¢alisma araliginda olmalidir.

4. Olagan Dis1 Ses ve Titresim Kontrolii



e Giirilti artist
e Metal siirtme sesi
e Fazla titresim

Bu belirtiler varsa kompresor durdurulup kontrol edilmelidir.

5. Hava Tankindaki Suyun Bosaltilmasi

Sikisan hava i¢inde nem bulunur.

Tank altinda bulunan tahliye vanasi agilarak biriken su bosaltilir.

Bu islem paslanmay1 onler.

Haftalik Bakimlar
1. Hava Filtresinin Temizlenmesi
Kirli filtre;

e Dabha fazla enerji tiikketimine
e Basing diismesine
e Motorun zorlanmasina neden olur.

Filtre temizlenir veya gerekiyorsa degistirilir.
2. Kayis Gerginligi Kontrolii
Kayish kompresorlerde;

e Gevsek olmamalidir.
e (Cok gergin de olmamalidir.

Asinmis kayislar degistirilmelidir.
3. Civata ve Somun Kontrolii

Titresim nedeniyle gevseyen baglantilar sikilir.

Ayhk Bakimlar

1. Emniyet Valfi Kontrolii

Emniyet valfi fazla basing olustugunda agarak tankin patlamasini 6nler.
Valfin diizgiin ¢alisip calismadigi test edilir.

2. Basing Salteri Kontrolii



Basing belirlenen degere ulagtiginda kompresorii durdurmalidir.
Basing diistiigiinde tekrar calistirmalidir.
3. Elektrik Baglantilan

o Kablo gevsekligi

e Yanik izleri

e Oksitlenme

kontrol edilir.

3 Aylik veya 500 Saatlik Bakim
Yag Degisimi

Eski yag tamamen bosaltilir.
Yeni kompresor yagi doldurulur.
Kirli yag;

e Asimay1 artirir.
e Ismnmay1 yiikseltir.
e Verimi diistiriir.

6 Ayhk Bakim

Yag Filtresi Degisimi

Yag filtresi kirleri tutar.

Tikanan filtre mutlaka degistirilmelidir.

Hava Filtresi Degisimi

Temizlenemeyecek kadar kirlenmis filtre yenisiyle degistirilir.
Separator Filtresi (Vidalh Kompresorlerde)

Basingli havadaki yagin ayrilmasini saglar.

Belirli ¢alisma saatlerinde degistirilir.

Yillik Bakimlar



Hava Tanki Kontrolii

¢ yiizey paslanma agisindan incelenir.
e Catlak olup olmadig: kontrol edilir.
o Gerekirse hidrostatik test uygulanir.

Elektrik Motoru Bakimi

e Rulmanlar kontrol edilir.
e Fan temizlenir.
e Motor baglantilar1 sikilir.

Sogutma Sistemi

e Fanlar temizlenir.
e Radyator temizlenir.
o Hava kanallar1 kontrol edilir.

Kompresor Bakiminda Kullanilan Araclar

e Anahtar takimi

e Tornavida

e Yag bosaltma kab1
e Temizlik bezi

o Hava tabancasi

e Yagdanlik

e Basing dlger

e Firca

e Koruyucu eldiven
e Koruyucu gozliikk

Is Giivenligi Kurallar
Bakim yapmadan once;

o Elektrik enerjisi kesilmelidir.

¢ Basin¢ tamamen bosaltilmalidir.

o Kilitleme ve etiketleme uygulanmalidir.
e Koruyucu gozliik kullanilmalidir.

e Eldiven takilmalidir.

o Hareketli parcalara yaklasilmamalidir.

o Bakim sirasinda sigara igilmemelidir.

e (Calisma alani temiz tutulmalidir.

Periyodik Bakim Tablosu



Bakim islemi Bakim Arahg
Yag seviyesi kontrolii Glinliik
Tank suyunun bosaltilmasi Giinliik
Hava kacag1 kontrolii Glinliik
Hava filtresi temizligi Haftalik
Kay1s kontrolii Haftalik
Crvata kontrolii Haftalik
Emniyet valfi kontrolii Aylik
Basing salteri kontrolii Aylik
Yag degisimi 3 ay / 500 saat
Yag filtresi degisimi 6 ay
Hava filtresi degisimi 6 ay
Separatdr filtresi degisimi Uretici tavsiyesine gore
Tank kontrolii Yillik
Motor bakimi Yillik

HAVA HORTUMLARI VE BAGLANTI ELEMANLARI — AYRINTILI DERS NOTU
1. Hava Hortumlarimin Tanimi

Hava hortumlari, kompresorde iiretilen basingli havay1 hava ile galisan el aletlerine, boya tabancalarina,
pnomatik sistemlere ve diger ekipmanlara giivenli sekilde ileten esnek borulardir. Otomotiv servislerinde,
sanayide ve atolyelerde en sik kullanilan ekipmanlardan biridir.

2. Hava Hortumlarmin Gorevleri
Hava hortumlarinin temel gorevleri sunlardir:

o Kompresorden ¢ikan basingli havayi giivenli sekilde tagimak.
e Hava kaybini 6nlemek.

e (Calisma sirasinda hareket kolaylig1 saglamak.

e Pnomatik aletlerin verimli ¢alismasini saglamak.

o Is giivenligini artirmak.

e Basin¢li havanin istenilen noktaya ulagsmasini saglamak.

3. Hava Hortumlarinin Ozellikleri
Kaliteli bir hava hortumu su 6zelliklere sahip olmalidir:

e Basinca dayanikli olmalidir.
o Esnek yapida olmalidir.
e Kivrilmaya kars1 direngli olmalidir.
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e Yag ve kimyasallardan etkilenmemelidir.
e Asmmaya dayanikli olmalidir.

e Sicak ve soguk hava kosullarinda kullanilabilmelidir.

o Hafif olmalidir.
e Uzun 6miirli olmalidir.

4. Hava Hortumu Cesitleri
A) Kaucuk Hortum
Ozellikleri:

e En dayanikli hortumlardandir.
e Agir hizmetlerde kullanilir.

e Asmmaya dayaniklidir.

e Soguk havalarda sertlesmez.

Kullanim Alanlari:

e Sanayi tesisleri
e Oto servisleri
e Agir bakim atdlyeleri

B) PVC Hortum
Ozellikleri:

o Hafiftir.
o Ekonomiktir.
o Esnekligi kaucuga gore daha azdir.

Kullanim Alanlar:

o Hafif isler
e Ev tipi kompresorler
o Kiiciik atolyeler

C) Poliiiretan (PU) Hortum
Ozellikleri:

e Cok hafiftir.
e Kivrilmaya dayaniklidir.
e Spiral yapilabilir.
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Kullanim Alanlart:

e Boya atolyeleri
o Hassas hava ekipmanlari
e Montaj hatlar

D) Spiral Hortum
Ozellikleri:

o Kendi kendini toplar.
e Yer kaplamaz.
e Diizenli ¢aligsma saglar.

Kullanim Alanlari:
e Servis istasyonlari

e Lastik sisirme
o Hizli baglant1 gereken isler

5. Hava Hortumlarmn Olgiileri

Hortumlar i¢ ¢aplarina gore simiflandirilir.

En yaygin dlgtiler:
e 6mm
e 8mm
e 10 mm
e 13mm

Uzunluklar ise:

e 5 metre

e 10 metre
e 15 metre
e 20 metre
e 30 metre
e 50 metre

Basing dayanimlar1 genellikle:

e 8bar

e 10 bar
e 12 bar
e 15bar
e 20 bar
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6. Hava Hortumu Kullanim Kurallar

e Hortum ezilmemelidir.

o Uzerinden arag gecirilmemelidir.

o Keskin yiizeylere siirtiillmemelidir.

e Asir sicak yiizeylere temas ettirilmemelidir.

e (Calisma basinci asilmamalidir.

o Kullanimdan sonra diizgiin sekilde sarilmalidir.
e Hasarli hortumlar kullanilmamalidir.

7. Baglanti Elemanlarinin Tanim

Baglanti elemanlari, hava hortumu ile kompresor veya pnomatik ekipman arasinda giivenli baglant1 saglayan
parcalardir.

Gorevleri:

e Hava kagirmadan baglanti yapmak.

e Hortumu sabitlemek.

o Kolay sokiiliip takilmasini saglamak.
o Basinci giivenli sekilde iletmek.

8. Baglanti Elemani Cesitleri
A) Hizhi Baglanti Kaplini (Quick Coupler)
Ozellikleri:

e En ¢ok kullanilan baglantidir.
o Tek elle takilip ¢ikarilabilir.

e Hava kagirmaz.

e Zamandan tasarruf saglar.

B) Erkek Rakor (Nipel)
Gorevleri:
o Disi kapline baglanir.

o Hava girisini saglar.
e Celik veya piringten tiretilir.
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C) Disi Rakor
Gorevleri:

e Erkek rakoru kabul eder.
e Giivenli baglant1 olusturur.

D) Hortum Kelepcgesi
Gorevleri:

e Hortumu baglantiya sikica sabitler.
o Hava kagagini onler.

Cesitleri:

e Vidali kelepge
e Yayl kelepce

E) T Baglantis1
Gorevleri:

Bir hava hattini iki farkli hatta ayirir.

F) Y Baglantis1
Gorevleri:

Basingli havayi iki farkli yone dagitir.

G) Dirsek Baglanti
Gorevleri:

Hava hattinin yoniinii 90° veya 45° degistirir.

H) Rediiksiyon Baglantisi

Gorevleri:

Farkli ¢aplardaki hortumlarin baglanmasini saglar.
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I) Manson
Gorevleri:

iki hortumu birbirine ekler.

9. Baglant1 Elemanlarinin Yapildig1 Malzemeler

e Piring

e Paslanmaz celik

e Galvanizli gelik

e Aliiminyum

o Sert plastik

o Kompozit malzemeler

10. Hava Kacaklarinin Sebepleri

e Gevsek baglantilar

o Eski contalar

e Catlak hortumlar

e Yanlis rakor kullanimi
e Asinmis kaplinler

o Hasarli kelepgeler

11. Hava Kacaklarinin Zararlari

e Basing diiser.

o Kompresor siirekli ¢aligir.

o Elektrik tiikketimi artar.

e Aletlerin performansi diiser.
o Is verimi azalir.

e  Giiriiltii olusur.

e Ekipman 6mri kisalir.

12. Bakim ve Kontrol
Her kullanimdan 6nce:

e Hortum gatlak m1?
o Baglantilar saglam mi1?
o Kagak var m1?



o Kelepgeler sik1 m1?
o Kaplin diizgiin ¢alistyor mu?
e Hortum ezilmis mi?

Her kullanimdan sonra:

e Basing bosaltilir.

e Hortum temizlenir.

e Diizgiin sekilde sarilir.

e Nemli ortamda birakilmaz.

e @Giines altinda uzun siire bekletilmez.

KOMPRESORU CALISTIRIP AYARLARINI YAPMA
Dersin Amaci
Bu dersin sonunda 6grenci;

o Kompresoriin ¢alisma prensibini agiklar.

o Kompresorii giivenli sekilde ¢aligtirir.

e Basing ayarlarini dogru yapar.

e Hava hattin1 kontrol eder.

« Isbitiminde kompresorii giivenli sekilde kapatr.

1. Kompresor Nedir?

Kompresor, atmosferden aldigi havay sikistirarak basingli hava iireten bir makinedir. Otomotiv servislerinde
boya tabancasi, zimpara makinesi, hava tabancasi, bijon sokme tabancasi ve diger pnomatik el aletlerinin
caligmasini saglar.

2. Kompresoriin Temel Parcalar

e Elektrik motoru

e Kompresor pompasi

e Hava tank1 (kazan)

e Basing gostergesi (Manometre)
e Basing salteri

o Basing ayar regiilatorii

o Emniyet ventili

o Hava cikis vanasi

e Su tahliye vanasi

3. Cahistirmadan Once Yapilacak Kontroller

Kompresorii ¢alistirmadan once asagidaki kontroller mutlaka yapilmalidir:
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Elektrik Kontrolii

Elektrik baglantilar1 saglam olmalidir.
Kablolarda ezilme veya kopukluk bulunmamalidir.
Topraklama baglantis1 kontrol edilmelidir.

Yag Kontrolii

Yagl tip kompresorlerde yag seviyesi kontrol edilir.
Yag seviyesi minimum ile maksimum ¢izgileri arasinda olmalidir.

Hava Kac¢ag Kontrolii

Hortumlar incelenir.
Rakor baglantilar1 siki olmalidir.
Kagak varsa giderilmeden c¢alistirilmaz.

Tank Kontrolii

Tank tizerinde darbe veya catlak olmamalidir.
Emniyet ventili saglam olmalidir.

4. Kompresor Nasil Cahstirilir?

AR

Elektrik salteri agilir.

Acil durdurma butonu kontrol edilir.

Ag¢ma (ON) diigmesine basilir.

Kompresor caligmaya baslar.

Tank basinci yiikselirken manometre takip edilir.

Basing istenilen seviyeye ulastiginda kompresor otomatik olarak durur.

5. Basin¢ Ayarinin Yapilmasi

Basing ayar1 kullanilan ekipmana gore yapilmalidir.

Basin¢ Ayarlama islemi

Regiilator diigmesi ¢ekilerek acilir.

Saat yoniinde cevrilirse basing artar.

Saat yOniiniin tersine ¢evrilirse basing azalir.
Istenen basing degeri manometreden okunur.
Ayar tamamlandiktan sonra regiilator kilitlenir.

6. Kullanim Alanina Gore Basing¢ Degerleri
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Kullanilan Ekipman Basing

Hava tabancast 24 bar
Boya tabancast 2-2,5 bar
Lastik sisirme 2-8 bar
Pnomatik zimpara 6-6,5 bar

Bijon sokme tabancasi1 6—8 bar

7. Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek Kurallar

Manometre siirekli kontrol edilmelidir.

Hortumlarin ezilmesine izin verilmemelidir.

Basing degeri tavsiye edilen seviyeyi gegmemelidir.

Olagan dis1 ses veya titresim varsa kompresor durdurulmalidir.
Hava kagag1 olusursa calisma durdurulmalidir.

8. Is Bitiminde Yapilmas: Gerekenler

Nk b=

Kullanilan hava aleti kapatilir.

Kompresor OFF konumuna alinir.

Elektrik baglantisi kesilir.

Tank igerisindeki hava kontrollii sekilde bosaltilir.
Tankin altinda biriken su tahliye edilir.

Hortumlar diizenli sekilde toplanir.

Caligsma alan1 temizlenir.

9. Is Saghg ve Giivenligi Kurallar

10.

Koruyucu gozliik kullanilmalidir.
Is ayakkabis1 giyilmelidir.
Kulak koruyucu kullanilmalidir.

Kompresor kapali ve iyi havalandirilan alanlarda uzun siire ¢alistirilmamalidir.

Emniyet ventili kesinlikle iptal edilmemelidir.
Basingli hava insanlara dogru tutulmamalidir.
Bakim yapilirken elektrik baglantisi kesilmelidir.

Giinliik Bakim

Yag seviyesi kontrol edilir.

Tank suyu bosaltilir.

Hava filtresi temizlenir.

Hortumlar kontrol edilir.

Manometre dogru ¢alistyor mu kontrol edilir.
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Kagak olup olmadigi dinlenerek ve sabun kopiigii yontemiyle kontrol edilir.

11. Sik Yapilan Hatalar

Yag kontrolii yapmadan ¢alistirmak.

Cok yiiksek basing ayarlamak.

Tank suyunu bosaltmamak.

Hava kagaklarin1 6nemsememek.

Basingli havayi temizlik amaciyla viicuda tutmak.
Kompresorii asir1 yiik altinda uzun siire ¢alistirmak.

Degerlendirme Sorulari

SN

Kompresoriin gorevi nedir?

Kompresor calistirilmadan 6nce hangi kontroller yapilmalidir?
Basing ayar1 nasil yapilir?

Boya tabancasi i¢in 6nerilen basing kag bardir?

Tank altinda bulunan tahliye vanasinin gérevi nedir?

Emniyet ventilinin gérevi nedir?

Calisma sirasinda hangi is glivenligi kurallarina uyulmalidir?
Kompresor kapatilirken hangi islemler uygulanir?
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BOYALAR VE BOYA UYGULAMA EKiPMANLARI MODULU DERS NOTLARI
BOYANIN YAPISI VE BOYADA KULLANILAN HAMMADDELER
Giris

Boya; metal, ahsap, plastik, beton gibi ylizeyleri dis etkenlerden korumak, yiizeye dekoratif bir gériiniim
kazandirmak ve kullanim 6mriinii uzatmak amaciyla uygulanan kaplama malzemesidir. Boyalar yalnizca renk
vermek i¢in degil; paslanmay1 onlemek, suya ve kimyasallara karsi koruma saglamak, giines 1sinlarina
dayaniklilik kazandirmak ve yiizey kusurlarini gizlemek amaciyla da kullanilir.

Bir boyanin kaliteli olabilmesi i¢in i¢erisindeki hammaddelerin dogru segilmesi ve uygun oranlarda
karistirilmasi gerekir.

Boyanin Yapisi

Bir boya temel olarak bes ana bilesenden olusur:

1. Baglayict (Regine)
2. Pigment

3. Coziicii (Inceltici)
4. Katki Maddeleri
5. Dolgu Maddeleri

Bu bilesenlerin her biri boyanin performansini1 dogrudan etkiler.

1. Baglayic1 (Recine)

Baglayici, boyanin en 6nemli bilesenidir. Boya kuruduktan sonra ylizeyde saglam bir film tabakas1 olusturur ve
diger bilesenleri bir arada tutar.

Gorevleri

e Pigmentleri ylizeye baglar.

e Boyanin yiizeye yapismasini saglar.

o Parlaklik olusturur.

o Sertlik kazandirir.

e Kimyasal dayanim saglar.

e Darbelere kars1 direng olusturur.

e Suya ve hava sartlarina dayaniklilik kazandirr.

Bashca Recine Tiirleri
Alkid Recine

e Havaile kurur.
e Uygulamasi kolaydir.



e Oto sanayinde astar ve son katlarda kullanilir.
Akrilik Recine

e UV gmlarma dayanikhdir.
o Parlakligini uzun siire korur.
e Renk solmasina karsi direnglidir.

Epoksi Recine

e Cok yiiksek dayanim saglar.
o Kimyasallara kars1 direnglidir.
e Sanayi boyalarinda tercih edilir.

Poliiiretan Recine

o Sert ve esnektir.
e (izilmeye kars1 dayaniklidir.
e Otomobil son kat boyalarinda yaygin kullanilir.

2. Pigmentler
Pigmentler boyaya renk veren kati taneciklerdir.
Ayni zamanda;

o Ortiiciiliik saglar.

e UV dayanimi kazandirr.

e Paslanmay1 onler.

e Dekoratif goriiniim olusturur.

Pigment Cesitleri

Renk Pigmentleri

Boyaya renk verir.

Ornekler:
e Titanyum dioksit (Beyaz)
e Demir oksit (Kirmizi)

o Karbon siyahi (Siyah)
e Krom oksit (Yesil)

Antikorozif Pigmentler

Metal yiizeylerin paslanmasini onler.

Ornek:



e Cinko fosfat
Metalik Pigmentler
Arag boyalarinda metalik goriiniim olusturur.
Ornek:

e Aliiminyum
e Mika

3. Coziicii (Inceltici)

Coziici, regineyi ¢ozen sividir.

Boyanin uygulanabilir kivama gelmesini saglar.
Kuruma sirasinda buharlasir ve yilizeyde kalmaz.
Gorevleri

e Boyay1 inceltmek

e Tabancadan rahat ¢ikmasini saglamak
e Boyanin diizgiin yayilmasini saglamak
e Uygulama kolaylig1 saglamak

Cesitleri
Seliilozik Tiner

e Cok hizli kurur.
o Seliilozik boyalarda kullanilir.

Sentetik Tiner

o Sentetik boyalarda kullanilir.
e Daha yavas buharlagir.

AKrilik Tiner

e Akrilik boya sistemlerinde kullanilir.
e Dengeli buharlagma saglar.

4. Katki Maddeleri
Boyaya ¢ok az miktarda katilir ancak performansim biiyiik dl¢tide artirir.

Gorevleri



e Kurumay1 hizlandirir.

e Kopiik olusmasini dnler.

e Akmay engeller.

e (Cizilme direncini artirir.

o Parlaklig1 ytikseltir.

e UV dayanimi saglar.

e Renk kararliligini artirir.

e Bakteri ve mantar olusumunu 6nler.

5. Dolgu Maddeleri
Boyanin maliyetini diisliren ve fiziksel 6zelliklerini gelistiren minerallerdir.
Gorevleri

e Dolgunluk saglar.

o Sertlik kazandirir.

e Matlik olusturur.

e Boyanin zimparalanmasini kolaylastirir.
e Film kalinligin artirir.

Kullanilan Dolgular

o Kalsiyum karbonat

o Talk

o Kaolen

e Baryum siilfat
e Silika

Boyanin Kurumasi

Boya ii¢ farkl sekilde kuruyabilir.
Fiziksel Kuruma

(Coziicii buharlasir ve boya sertlesir.
Ornek:

o Seliilozik boya

Kimyasal Kuruma

Iki bilesen reaksiyona girerek sertlesir.



Ornek:

e Epoksi
e Politiretan

Oksidatif Kuruma
Havadaki oksijenle reaksiyon sonucu kurur.
Ornek:

o Sentetik boya

Boyanin Kalitesini Etkileyen Faktorler

o Kullanilan re¢inenin kalitesi
e Pigment miktar

o Pigment kalitesi

e Dogru inceltici kullanilmasi
o Katki maddeleri

e Uygulama sicakligi

e Nem orani

e Boya kalinligi

e Kuruma siiresi

Otomotiv Boyalarinda Kullanilan Hammaddeler
Otomotiv sektoriinde kullanilan boyalar yiiksek performanslhidir.
Baslica hammaddeler:

e  Akrilik recine

e Poliiiretan recine

e Epoksi regine

e Titanyum dioksit

e Aliiminyum pigment
e Mika pigment

o UV katkilar

o Sertlestirici

e Akrilik tiner

o Silikon katkilar1

Boyadan Beklenen Ozellikler



Kaliteli bir boya;

e Yiizeye iyi yapigsmalidir.

o Kolay uygulanmalidir.

e Hizli kuruyabilmelidir.

e Cizilmeye dayanikli olmalidir.

e Darbelere kars1 direngli olmalidir.
o Kimyasallara dayanikli olmalidir.
e Giines 15181nda solmamalidir.

e Parlakligini uzun siire korumalidir.
e Paslanmay1 6nlemelidir.

o Estetik goriinim saglamalidir.

BOYADA UYGULAMA SONRASI ARANAN OZELLIKLER
Giris

Otomotiv boyaciliginda amag, arag yiizeyini dis etkenlerden korurken estetik ve kaliteli bir goriiniim elde
etmektir. Boya uygulamasi tamamlandiktan sonra yiizey ¢esitli acilardan kontrol edilir. Kaliteli bir boya
uygulamasi; goriiniim, dayaniklilik ve koruma 6zelliklerini eksiksiz saglamalidir.

Boyada Uygulama Sonras1 Aranan Ozellikler
1. Parlakhk

e Boya yiizeyi homojen ve canli bir parlakliga sahip olmalidir.
e Mat veya donuk bolgeler bulunmamalidir.
o Parlaklik tiim yiizeye esit dagilmalidir.

2. Renk Uyumu

e Boyanan parga ile aracin diger parcalari arasinda renk farki olmamalidir.
e @iines 15181nda ve yapay 1s1k altinda renk ayni goriinmelidir.
o Metalik ve sedefli boyalarda efekt esit olmalidir.

3. Diizgiin Yiizey

e Boya yiizeyi piiriizsiiz olmalidir.
e Portakal kabugu goriiniimii en aza indirilmelidir.
e Dalgalanma ve ylizey bozuklugu bulunmamalidir.

4. Tam Ortiiciiliik

e Astar veya eski boya goriinmemelidir.
e Boya tiim yiizeyi tamamen kapatmalidir.
o Ince veya seffaf bolgeler olusmamalidir.

S. Yapisma Dayanimi

e Boya yiizeye saglam sekilde tutunmalidir.
o Darbe veya cizilmede kolayca kalkmamalidir.



o Katlar arasinda soyulma olmamalidir.
6. Sertlik

e Kuruyan boya yeterli sertlige ulasmalidir.
o Tirnak izi veya hafif darbelerde deformasyon olusmamalidir.
o Parlatma sirasinda zarar gérmemelidir.

7. Kimyasal Dayanim

e Yakit, yag, deterjan ve temizlik malzemelerine kars1 dayanikli olmalidir.
o Kimyasallar nedeniyle renk degisimi olmamalidir.

8. Hava Sartlarina Dayamim

e @iines 1smlarma (UV), yagmur, kar ve neme kars1 dayanikli olmalidir.
e Boya zamanla solmamali1 veya ¢atlamamalidir.

9. Korozyon Korumasi

e Metal yiizeyi paslanmaya karst korumalidir.
e Nem ve suyun metale ulasmasini engellemelidir.

10. Esneklik

e Aracg govdesindeki kiigiik hareketlerde boya ¢atlamamalidir.
e Darbelere kars1 belirli 6l¢lide esnek olmalidir.

Boya Kusurlarinin Bulunmamasi

Kaliteli bir boya uygulamasinda asagidaki kusurlar goriilmemelidir:

e Akma

e Sarkma

e Toz tanecikleri

o Balik gozii

e Kabarcik olusumu

o Igne deligi

e Portakal kabugu goriinlimii

e Matlagsma
e Catlama
e Soyulma

e Krater olusumu
e Renk farklilig

Boya Kontrolii Nasil Yapilir?



Boya tamamlandiktan sonra su kontroller yapilir:

e Yiizey farkli agilardan 151k altinda incelenir.

o Parlaklik kontrol edilir.

e Renk uyumu degerlendirilir.

o Elile yiizey piiriizsiizligii kontrol edilir.

e Gerekirse boya kalinlig1 olgiiliir.

o Kusurlar tespit edilirse polisaj veya yeniden boya islemi uygulanir.

SAC (PRIMER) ASTARLARIN OZELLIKLERI VE CESITLERI
Giris

Otomotiv boyaciliginda primer (sac) astar, ¢iplak metal yiizeye uygulanan ilk boya katidir. Gorevi, metal
ylizeyi paslanmaya kars1 korumak, boyanin yiizeye giiclii sekilde tutunmasini saglamak ve {lizerine
uygulanacak dolgu astar1 ile son kat boyaya uygun bir zemin olusturmaktir.

Sac (Primer) Astar Nedir?

Primer astar; ¢elik, galvanizli ¢elik ve aliiminyum gibi metal ylizeylere uygulanan, korozyonu 6nleyen ve boya
sisteminin dayanikliligini artiran 6zel bir astar ¢esididir.

Primer astar uygulanmadan yapilan boya islemlerinde boyanin yapismasi zayif olur ve zamanla kabarma,
soyulma veya paslanma goriilebilir.

Sac (Primer) Astarin Gorevleri

e (Ciplak metali paslanmaya karsi korur.

e Boyanin yiizeye kuvvetli sekilde yapismasini saglar.
e Metal ile iist kat boyalar arasinda bag olusturur.

e Nem ve oksijenin metale ulasmasini engeller.

e Boya sisteminin 6mriinii uzatir.

e Korozyonu onler.

e Son kat boyanin daha kaliteli goriinmesini saglar.

e Kiigiik yiizey kusurlarinin olugmasini azaltir.

Sac (Primer) Astarin Ozellikleri
1. Yiiksek Yapisma Giicii

e Ciplak metal yiizeye giiclii sekilde tutunur.
 Uzerine uygulanan dolgu astar1 ve son kat boyanin da saglam tutunmasini saglar.

2. Korozyon Direnci



e Pas olusumunu onler.
e Metal yiizeyi uzun siire korur.

3. ince Film Tabakas:

o Ince katlar halinde uygulanir.
e Metal yiizey detaylarini kapatmaz.

4. Kimyasal Dayanim

e Yag, su ve ¢esitli kimyasallara kars1 dayaniklidir.
5. Is1 Dayanimi

e Normal ¢alisma sicakliklarinda 6zelliklerini korur.
6. Kolay Uygulanabilirlik

e Tabanca ile rahat uygulanir.
e Hizl kuruyabilir.

7. Boya Uyumlulugu

e Dolgu astar1 ve son kat boyalarla uyum saglar.

Sac (Primer) Astar Cesitleri
1. Fosfat Astar (Wash Primer)
Ozellikleri

o Ince yapilidir.

e Asit igerir.

e (Cok giiclii yapigma saglar.

e Pas olusumunu engeller.
Kullanim Alanlari

e Ciplak gelik

e Galvanizli sac

e Aliiminyum yiizeyler

Avantajlan

e Yiiksek yapisma
o Korozyona kars1 gii¢lii koruma

Dezavantajlan

e Dolgu 6zelligi yoktur.



o Uzerine dolgu astar1 uygulanmalidir.

2. Epoksi Primer
Ozellikleri

« Iki bilesenli (2K) astardur.
e Sert ve dayanikhidir.
e Cok yiiksek korozyon direnci saglar.

Kullanim Alanlarn

o Komple arag restorasyonu
e Onarim islemleri
o Endiistriyel uygulamalar

Avantajlan

e Miikemmel pas korumasi
o Kimyasallara dayaniklilik
o Uzun Omur

Dezavantajlan

e Kuruma siiresi bazi tiriinlerde daha uzundur.
o Karisim oranina dikkat edilmelidir.

3. Cinko Esash Primer
Ozellikleri

e (Cinko pigment igerir.

e Pas olusumunu onler.

e Galvanik koruma saglar.
Kullanim Alanlari

e Sasi

e Metal konstriiksiyonlar
e Agir hizmet araglari

4. AKrilik Primer

Ozellikleri



e Hizli kurur.
o Kolay uygulanir.
e Hafif yiizey kusurlarini ortebilir.

Kullanim Alanlar

e Otomotiv tamir boyalar1
o Kiigilik onarimlar

Primer Astar Uygulama Asamalar:

Eski boya ve pas temizlenir.

Yiizey zimparalanir.

Toz ve yag temizlenir.

Gerekirse maskeleme yapulir.

Primer uygun inceltici ve sertlestirici ile hazirlanir.
Boya tabancasiyla ince katlar halinde uygulanir.
Kurumasi beklenir.

Gerekirse dolgu astar1 uygulanir.

Son kat boya islemine gegilir.

AR S AR o e

Primer Uygulamasinda Dikkat Edilecek Noktalar

e Yiizey tamamen temiz olmalidir.

e Yag ve silikon kalintist bulunmamalidir.

o Karisim oranina uyulmalidir.

e Uygulama ortami temiz olmalidir.

o Katlar ¢ok kalin uygulanmamalidir.

o Ureticinin énerdigi kuruma siiresine uyulmalidir.

Primer Astarin Sagladig1 Faydalar

¢ Boyanin dmrinu uzatir.

e Paslanmay1 Onler.

e Boyanin yapismasini artirir.

o Daha kaliteli boya goriiniimii saglar.

e Son kat boyanin dayanikliligini artirir.
e Metal yiizeyi dis etkenlerden korur.

BOYA ALTI ASTAR BOYALAR: OZELLIKLERIi VE CESITLERI

Giris



Otomotiv boyaciliginda boya alt1 astarlar, primer (sac astar1) ile son kat boya arasinda kullanilan ara kat boya
malzemeleridir. Bu astarlar; ylizeydeki kiiciik kusurlar1 gidermek, diizgiin bir zemin olusturmak, son kat
boyanin yiizeye daha iyi yapismasini saglamak ve kaliteli bir goriiniim elde etmek amaciyla uygulanir.

Boya Alt1 Astar Boya Nedir?

Boya alt1 astar boya; macunlanmis veya primer uygulanmis yiizey iizerine siiriilen, yiizeyi dolduran, piiriizsiiz
hale getiren ve son kat boyaya hazirlayan astar ¢esididir.

Boya Alt1 Astar Boyalarin Gorevleri
e Son kat boya i¢in diizgiin bir ylizey olusturur.
e Zimpara ¢iziklerini doldurur.
o Kiigtik yiizey kusurlarim kapatir.
e Son kat boyanin yapismasin artirir.
e Boyanin emilimini dengeler.
e Boya tiiketimini azaltir.

e Son kat boyanin daha parlak ve kaliteli gériinmesini saglar.
e Boya sisteminin dayanikliligin1 artirir.

Boya Alt1 Astar Boyalarin Ozellikleri
1. Doldurma Ozelligi

o Ince ¢izikleri ve kiigiik yiizey kusurlarini doldurur.
e Diiz ve piiriizsiiz bir ylizey olusturur.

2. Kolay Zimparalanabilme

o Kuruduktan sonra kolayca zzimparalanabilir.
e Diizeltme islemlerini kolaylastirir.

3. Iyi Yapisma
e Altylizeye ve lizerine uygulanacak son kat boyaya giiclii sekilde tutunur.
4. Hizh Kuruma

e Uygun sicaklikta kisa stirede kurur.
o Islem siiresini kisaltir.

5. Esneklik

e Arag govdesindeki kiiclik hareketlere uyum saglar.
e (Catlama riskini azaltir.



6. Kimyasal Dayanim
e (Cesitli boya malzemeleri ve ¢oziiciilere karst dayaniklidir.
7. Homojen Yiizey Olusturma

e Boyanin her bolgede ayni kalinlikta goriinmesini saglar.
e Renk farkliliklarini azaltir.

Boya Alt1 Astar Boya Cesitleri
1. Dolgu Astar (Filler Primer)
Ozellikleri

e En yaygin kullanilan boya alt1 astaridir.

e Yiiksek doldurma 6zelligine sahiptir.

e Zimpara izlerini kapatir.

e Son kat boya i¢in diizgiin yiizey olusturur.

Kullanim Alanlan

e Macunlu yiizeyler
e Onarim yapilan bolgeler
o Komple ara¢ boyama islemleri

Avantajlan

o Kolay uygulanir.
o Kolay zimparalanir.
e Diizgiin yiizey saglar.

2. Akrilik Astar
Ozellikleri
e Hizli kurur.
o lyi yapisma saglar.
o Kolay zzmparalanir.
e Son kat boya ile uyumludur.

Kullanim Alanlan

e Otomotiv tamir boyalar1
e Kiiciik ve orta olgekli onarimlar



3. Epoksi Astar
Ozellikleri

« ki bilesenlidir (2K).

e Cok dayaniklidir.

o Paslanmaya kars1 yiiksek koruma saglar.
e Nem ve kimyasallara karsi direnclidir.

Kullanim Alanlarn

e Ciplak metal yiizeyler
e Restorasyon ¢alismalari
e Agir hizmet araglari

4. Tzolator (Sealer) Astar
Ozellikleri

e Alt kat ile son kat arasinda bariyer olusturur.

o Eski boya ile yeni boya arasinda uyum saglar.

e Renk gegislerini 6nler.

e Son kat boyanin daha diizgiin gériinmesini saglar.

Kullanim Alanlan

o Eski boyal1 ylizeyler
o Renk degisimi yapilacak araglar
o Kismi onarim bolgeleri

Boya Alt1 Astarlarin Uygulama Asamalari

Yiizey temizlenir.

Gerekirse macun uygulanir.

Macun zimparalanir.

Toz ve yag temizlenir.

Astar uygun oranda hazirlanir.

Boya tabancasiyla 2-3 ince kat uygulanir.
Kurumasi beklenir.

Ince zimpara ile yiizey diizeltilir.

Son kat boya uygulanir.

ARSI AN ol ol

Boya Alt1 Astar Uygulamasinda Dikkat Edilecek Noktalar

e Yiizey temiz, kuru ve yagsiz olmalidir.



Karigim oranlaria uyulmalidir.

Katlar ¢ok kalin uygulanmamalidir.

Kuruma siiresi tamamlanmadan zimpara yapilmamalidir.
Ortam sicaklig1 ve nemi uygun olmalidir.

Boya tabancasinin ayarlar1 dogru yapilmalidir.

Boya Alt1 Astarlarin Sagladig1 Avantajlar

SELULOZIK BOYALARIN GOREVLERI VE KULLANIM ALANLARI
Giris

Seliilozik boyalar, nitroseliiloz esasli, ¢oziiciilerin buharlagmasi ile kuruyan ve uzun yillar otomotiv ile ahsap
sektoriinde kullanilan boya tiirleridir. Gliniimiizde modern otomotiv iiretiminde biiylik 6l¢iide akrilik ve su
bazli boyalar tercih edilse de, seliilozik boyalar tamirat, ahsap isleri ve bazi sanayi uygulamalarinda

Diizgiin ve kaliteli boya ylizeyi saglar.
Son kat boyanin goriiniimiinii iyilestirir.
Boyanin dayanikliligin artirir.

Boya tiiketimini azaltir.

Zimpara ¢iziklerini gizler.

Onarim kalitesini yiikseltir.

Boya sisteminin dmriinii uzatir.

kullanilmaya devam etmektedir.

Seliilozik Boya Nedir?

Seliilozik boya; baglayici maddesi nitroseliiloz olan, inceltici (seliilozik tiner) ile inceltilen ve ¢dziiciiniin

buharlagmasi sonucu kuruyan bir boya ¢esididir.

Yapisinda Bulunan Maddeler

Nitroseliiloz re¢inesi

Pigmentler (renk verici maddeler)
Coziiciiler (seliilozik tiner)
Plastiklestiriciler

Katk1 maddeleri

Seliilozik Boyalarin Gorevleri

1. Yiizeyi Korumak

Metal, ahsap ve bazi plastik yiizeyleri dig etkenlere kars1 korur.

Nemin ylizeye ulagmasini geciktirir.



2. Estetik Goriiniim Saglamak

e Yiizeye istenilen renk ve parlakligi kazandirir.
e Dekoratif bir goriiniim olusturur.

3. Yiizey Ortiiciiliigii Saglamak

e Altyiizeyin goriinmesini engeller.
e Homojen bir renk olusturur.

4. Temizligi Kolaylastirmak

e Boyanan yiizeyin kir tutmasini azaltir.
e Temizlenmesini kolaylastirir.

5. Kiiciik Yiizey Kusurlarim Gizlemek
o Ince zimpara izlerini ve kiiciik kusurlar1 kapatmaya yardimeci olur.
6. Yiizeyin Kullamm Omriinii Uzatmak

e Das etkenlere kars1 koruma saglayarak yiizeyin dayanikliligini artirir.

Seliilozik Boyalarin Ozellikleri

e Cok hizli kurur.

o Kolay uygulanir.

o Kolay zzimparalanir ve parlatilir.

e Tamir islemleri kolaydir.

o Ince katlar halinde uygulanir.

o Yiiksek parlaklik elde edilebilir.

e Giigli kokuludur.

e Yanicidir.

o Kimyasal dayanimi sinirhidir.

e UV isinlarma karst dayanimi diisiiktiir.
e Zamanla matlasma ve renk solmasi goriilebilir.

Seliilozik Boyalarin Kullanim Alanlar:
1. Otomotiv Tamir Boyacihig:

o Eski model araglarin onariminda
o Kismi boya tamirlerinde
e Restorasyon c¢aligmalarinda

2. Ahsap Sanayi



e Ahsap kapilar

e Pencereler

e Mobilyalar

e Masa ve sandalyeler

3. Metal Sanayi

e Metal dolaplar

o Raf sistemleri

e Makine parcalari
e Sac tiriinleri

4. Dekoratif Boyama

o El sanatlar1
e Dekoratif objeler
e Maket calismalari

5. Egitim Amach Uygulamalar

e Meslek liselerinde boya uygulama egitimleri
e Boya tabancasi kullanim ¢alismalar1

Seliilozik Boyalarin Avantajlar

e Hizl kuruma siiresi

o Kolay uygulanabilmesi

o Kolay tamir edilebilmesi

e Diisiik maliyet

o Kolay polisaj yapilabilmesi
o lyi yiizey goriiniimii

e Hizl iiretim imkan1

Seliilozik Boyalarin Dezavantajlari

o Kimyasal maddelere kars1 dayanimi diistiktiir.

o Benzin ve solventlerden etkilenebilir.

e Giines 15181nda zamanla solabilir.

e Cizilmeye kars1 dayanimi simirhdir.

e Giiglii ¢oziicii icerdigi icin sagliga zararli olabilir.

e Uygulama sirasinda iyi havalandirma gerekir.

e Yanici oldugundan yangin riski tagir.

e Modern iki bilesenli boyalara gore daha kisa dmiirliidiir.

Seliilozik Boya Uygulamasinda Dikkat Edilecek Noktalar



e Yiizey temiz, kuru ve yagdan arindirilmis olmalidir.

e Boya uygun oranda seliilozik tiner ile inceltilmelidir.

e Boya tabancasinin ayarlar1 dogru yapilmalidir.

o Ince ve esit katlar hilinde uygulanmalidir.

o Katlar arasinda yeterli kuruma siiresi beklenmelidir.

e Ortam tozsuz ve iyi havalandirilmis olmalidir.

e Koruyucu maske, gozlik ve eldiven kullanilmalidir.

e Boya ve tiner atesten ve kivilcitmdan uzak tutulmalidir.

SENTETIK BOYALARIN GOREVLERI VE KULLANIM ALANLARI
Giris

Sentetik boyalar, alkid re¢ine esasli, dayanikli ve dekoratif boya tiirleridir. Kuruma islemi ¢oziiciiniin
buharlasmas1 ve havadaki oksijenle gerceklesen kimyasal reaksiyon (oksidasyon) sayesinde tamamlanir. Kolay
uygulanmalari, parlak goriintimleri ve ekonomik olmalar1 nedeniyle metal, ahsap ve yap1 sektoriinde yaygin
olarak kullanilirlar.

Sentetik Boya Nedir?

Sentetik boya; baglayict maddesi alkid recine olan, organik ¢oziiciilerle inceltilen ve oksidasyon yoluyla
sertleserek kuruyan bir boya ¢esididir. Seliilozik boyalara gore daha yavas kurur ancak daha dayanikl bir
ylizey olusturur.

Yapisinda Bulunan Maddeler

o Alkid regine (baglayici)

e Pigmentler (renk verici maddeler)
e Organik ¢oziiciiler (sentetik tiner)
e Kurutucu katkilar

e Dolgu maddeleri

e (Cesitli performans artirici katkilar

Sentetik Boyalarin Gorevleri
1. Yiizeyi Korumak

e Metal ve ahsap yiizeyleri dis etkenlerden korur.
e Nemin ve havanin yiizeye ulagmasini geciktirir.
e Korozyon olusumunu azaltmaya yardimci olur (uygun astar ile birlikte).

2. Dekoratif Goriiniim Saglamak

e Yiizeye istenilen renk, parlaklik veya matlik kazandirir.
e Estetik ve diizgiin bir gorliniim olusturur.



3. Yiizey Dayamimini Artirmak

e (Cizilme ve asinmaya kars1 belirli bir direng saglar.
e Giinliik kullanim kosullarinda yiizeyin daha uzun émiirlii olmasina katkida bulunur.

4. Ortiiciiliik Saglamak

e Alt zemini kapatarak homojen bir renk elde edilmesini saglar.
e Boyanan ylizeyin goriiniimiinii iyilestirir.

5. Temizligi Kolaylastirmak

e Diizgiin ve parlak yilizey olusturdugu i¢in kir tutma egilimi azalir.
e Nemli bez ve uygun temizlik malzemeleriyle kolay temizlenebilir.

Sentetik Boyalarin Ozellikleri

o lyi ortiiciiliige sahiptir.

e Parlak ve diizgiin yiizey olusturur.

e Firga, rulo ve boya tabancasi ile uygulanabilir.

o Seliilozik boyalara gore daha yavas kurur.

e Uygulamasi kolaydir.

e Dis hava kosullarina kars1 orta seviyede dayaniklidir.

o Ekonomik bir boya ¢esididir.

e Uygun astar kullanildiginda metal ylizeylerde iyi performans gosterir.
e Darbe ve cizilmelere kars1 orta diizeyde dayaniklidir.

Sentetik Boyalarin Kullanim Alanlarn
1. Metal Yiizeyler

e Demir kapilar

e Bahce korkuluklari

e (Celik konstriiksiyonlar
e Metal dolaplar

e Tarim makineleri

2. Ahsap Yiizeyler

e Ahsap kapilar

o Pencereler

e Dolaplar

e Masa ve sandalyeler
o Bahge mobilyalar:

3. Yap1 ve Ingaat Sektorii



e Celik kapilar

e Metal dogramalar

e Depo raflar

e Koruyucu dekoratif boyama isleri

4. Sanayi Uygulamalar

e Makine govdeleri

o Endistriyel ekipmanlar
e Atolye ekipmanlari

e (Cesitli metal parcalar

5. Tarim ve Bahce Ekipmanlar

e RoOmorklar

e (itler

e Tarim aletleri

e Sulama ekipmanlari

Sentetik Boyalarin Avantajlari

o Ekonomiktir.

o Kolay uygulanir.

o lyi parlaklik saglar.

o Ortiiciiliigii yiiksektir.

e Firga izi uygun uygulamayla azalir.

e Ahsap ve metal ylizeylerde basarili sonug verir.
e Bakimi kolaydir.

e Genis renk seceneklerine sahiptir.

Sentetik Boyalarin Dezavantajlar

o Kuruma siiresi uzundur.

o Gigcli kokuya sahiptir.

e Organik ¢oziicii igerdigi icin iyi havalandirma gerektirir.

e Zamanla gilines 1sinlarinin etkisiyle parlakligini kaybedebilir.

e Modern iki bilesenli akrilik ve poliliretan boyalara gore kimyasal dayanimi daha diistiktiir.
e Tam sertlesme siiresi birkag giin siirebilir.

Sentetik Boya Uygulama Asamalar:

Yiizey temizlenir ve yagdan armdirilir.
Pasli bolgeler tel firca veya zimpara ile temizlenir.
Gerekirse uygun astar uygulanir.

b=

Astar kuruduktan sonra hafif zzimpara yapilir.



Boya sentetik tiner ile {iretici tavsiyesine gore inceltilir.
Boya firga, rulo veya tabanca ile ince katlar halinde uygulanir.
Katlar arasinda yeterli kuruma siiresi beklenir.
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Gerekirse ikinci veya {igiincii kat uygulanir.

Sentetik Boya Uygulamasinda Dikkat Edilecek Noktalar

e Yiizey temiz, kuru ve saglam olmalidir.

e Boya iyice karigtirilmalidir.

 Onerilen inceltme oranina uyulmalidir.

e Tozsuz ve 1yi havalandirilan bir ortamda c¢alisilmalidir.

e Koruyucu maske, gozliik ve eldiven kullanilmalidir.

e Boya ve tiner ates, kivilcim ve yiiksek 1s1 kaynaklarindan uzak tutulmalidir.
o Katlar arasinda yeterli kuruma siiresi beklenmelidir.

2K AKRILIiK SON KAT BOYALARIN GOREVLERI VE KULLANIM ALANLARI
Giris

2K (iki komponentli) akrilik son kat boyalar, giiniimiizde otomotiv boyaciliginda en ¢ok kullanilan modern
boya sistemlerinden biridir. “2K” ifadesi, boya ile sertlestiricinin (hardenner) birlikte kullanildigini ifade eder.
Kimyasal reaksiyon (polimerizasyon) ile kiirleserek yiiksek dayanimli bir yiizey olusturur.

Bu boyalar; parlaklik, dayaniklilik ve renk kalitesi acisindan seliilozik ve sentetik boyalara gore daha iistiin
ozelliklere sahiptir.

2K Akrilik Son Kat Boya Nedir?

2K akrilik son kat boya; akrilik regine esasli, sertlestirici ile reaksiyona girerek kuruyan, dis etkenlere karsi
dayanikli, yiiksek parlaklik ve renk stabilitesi saglayan son kat boya tiiriidiir.

Bilesenleri
e Akrilik regine (ana baglayici)
e Pigmentler (renk verici)
o Sertlestirici (izosiyanat bazli)

o Inceltici (akrilik tiner)
o Katki maddeleri (UV dayanimi, akis diizenleyici vb.)

2K Akrilik Son Kat Boyalarin Gorevleri
1. Son Kat Yiizey Olusturmak

e Arag yiizeyine nihai goriiniimii kazandirir.
o Parlak, diizgiin ve estetik bir kaplama saglar.



2. Renk ve Goriiniim Saglamak

e Araca istenilen orijinal renk tonunu verir.
e Metalik, sedefli veya diiz renk segenekleri olusturur.
e Renk stabilitesini uzun siire korur.

3. Koruyucu Tabaka Olusturmak

e Metal yiizeyi dis etkenlere kars1 korur.
e Su, nem, giines 15181 ve kimyasallara kars1 direng saglar.

4. Dayanikhihg1 Artirmak

e (izilmelere ve darbelere kars1 yiiksek direng saglar.
e Uzun Omiirlii bir boya tabakasi olusturur.

5. Estetik Goriiniim Saglamak

e Yiiksek parlaklik ve derinlik etkisi olusturur.
o Profesyonel ve kaliteli yiizey goriinlimii saglar.

2K Akrilik Son Kat Boyalarin Ozellikleri
1. Yiiksek Parlakhk

e (ila gerektirmeden parlak yiizey olusturabilir.
e Uzun siire parlakligini korur.

2. Kimyasal Dayamim
e Yakit, yag ve temizlik kimyasallarina kars1 dayaniklidir.
3. UV Dayanimi

e Giines 1s1larma karsi direnclidir.
e Renk solmasi minimum diizeydedir.

4. Sert ve Dayanikh Film Tabakasi

e Kuruduktan sonra sert bir ylizey olusturur.
e Darbe ve cizilmelere kars1 dayaniklidir.

5. Hizlh Kuruma ve Kiirlesme

o Sertlestirici ile reaksiyon sonucu kisa siirede kurur.
e Tam dayanim zamanla artar.

6. iyi Yapisma

e Uygun astar iizerine gii¢lii sekilde tutunur.



7. Iyi Yayilma ve Akis Ozelligi

e Piiriizsiiz yiizey olusturur.
e Portakal kabugu etkisini azaltir.

2K Akrilik Son Kat Boyalarin Kullanim Alanlari
1. Otomotiv Sektorii

o Binek araglar
e Ticari araglar
o Kamyon ve otobiisler
e Motosikletler
e Arag kaporta tamirleri

2. Endiistriyel Uygulamalar

e Makine govdeleri
e Metal ekipmanlar
e Sanayi makineleri
o Fabrika ekipmanlari

3. Agir Vasita ve Is Makineleri

o Is makineleri (kepge, dozer vb.)
e Tarim makineleri
e Santiye ekipmanlari

4. Dekoratif ve Ozel Uygulamalar

o Ozel tasarim araclar
e Metal mobilyalar
o Endiistriyel tasarim triinleri

2K Akrilik Boyalarin Avantajlar:

e Yiiksek parlaklik ve estetik goriiniim
e Uzun Omiirlii dayanim

e UV sinlarina karsi direng

o Kimyasal dayanim

o Profesyonel yiizey kalitesi

e Renk stabilitesi

e Hizli kiirlesme

e Modern boya sistemlerine uyum



2K Akrilik Boyalarin Dezavantajlar

Sertlestirici ile dogru oranlarda karigtirma zorunlulugu

Uygulama hatalarinda yiizey kusurlar1 olusabilir

Maliyet seliilozik ve sentetik boyalara gore daha yiiksektir
Uygulama sirasinda kisisel koruyucu ekipman zorunludur
Isosiyanat igerdigi i¢in saglik riski tasir (solunum korumasi gerekir)

Uygulama Asamalari

Nk v =

Yiizey temizlenir ve hazirlanir.

Astar ve boya alt1 islemler tamamlanir.

Boya + sertlestirici + tiner {iretici oranlarina gore karistirilir.
Filtre edilerek boya tabancasina alinir.

2-3 ince kat halinde uygulanir.

Katlar arasinda flash-off (buharlagsma) siiresi beklenir.
Kuruma ve kiirlesme tamamlanir.

Uygulamada Dikkat Edilecek Noktalar

SOLVENTLERIN OZELLIKLERI, CESITLERI VE KULLANIM ALANLARI
Giris

Solventler (¢oziiciiler), boya ve kaplama sektdriinde baglayici, pigment ve katki maddelerini ¢ozerek
uygulamaya uygun hale getiren kimyasal maddelerdir. Ayn1 zamanda uygulama sonrasi buharlasarak boyanin

Karigim orani kesinlikle dogru olmalidir.
Uygulama ortami tozsuz olmalidir.
Maske, eldiven ve gozliik kullanilmalidir.
Katlar kalin atilmamalidir.

Kuruma siirelerine uyulmalidir.

Iyi havalandirma saglanmalidir.

kurumasini saglarlar.

Otomotiv boyaciliginda dogru solvent se¢imi; boya kalitesi, yiizey diizglinliigii ve kuruma siiresi iizerinde

dogrudan etkilidir.

Solvent (Coziicii) Nedir?

Solvent; bir maddeyi ¢dzerek homojen karisim olusturan ve genellikle ugucu 6zellik gosteren sivi kimyasal

bilesiktir.

Boya sistemlerinde solventler:



e Boyay1 inceltir,
e Uygulamay1 kolaylastirr,
e Kuruma siirecini kontrol eder.

Solventlerin Ozellikleri
1. Ucuculuk (Volatilite)

e Solventler uygulama sonrasi buharlagir.
e Boyanin kurumasini saglar.
e Ucuculuk hiz1 kuruma siiresini etkiler.

2. Cozme Giicii

e Regine ve pigmentleri ¢ozebilme kapasitesidir.
e (Giiclii solventler daha sert regineleri ¢ozer.

3. Akiskanhik Saglama

e Boyanin tabanca ile diizgiin piskiirtiilmesini saglar.
e Yiizeyde diizgiin film olusumuna katki verir.

4. Kuruma Uzerindeki Etki

e Hizli veya yavas kuruma saglayabilir.
e Ortam sicakligina gore secilmelidir.

5. Yanicilik

e (Cogu solvent yanicidir.
e Ates ve kiviletmdan uzak tutulmalidir.

6. Koku ve Saghk Etkisi

e Giicli ve keskin kokuludur.
e Solunmasi zararli olabilir.
e Havalandirma ve maske kullanimi zorunludur.

7. Kimyasal Etkilesim

e Boya bilesenleriyle uyumlu olmalidir.
e Yanlis solvent boya kusurlarina neden olur.

Solvent Cesitleri

1. Seliilozik Solventler (Tinerler)



o Seliilozik boyalar i¢in kullanilir.
e Cok hizli buharlagir.
e Tamir islerinde yaygindir.

Ozellikleri:

¢ Hizlhi kuruma
e Giiclii ¢ozme etkisi
o Keskin koku

2. Sentetik Solventler

o Alkid (sentetik) boyalar i¢in kullanilir.
e Orta hizda buharlasir.
e Dabha diizgiin ylizey olusumuna yardimci olur.

Ozellikleri:
e Orta kuruma siiresi

e lyi yayilma
e Fir¢a ve rulo uyumu

3. AKkrilik Solventler (AKkrilik Tiner)

e 2K akrilik boyalar i¢in kullanilir.
o Kontrollii buharlagma saglar.
o Portakal kabugu olusumunu azaltir.

Ozellikleri:

e Dengeli kuruma
o Yiiksek ylizey kalitesi
e Profesyonel kullanim

4. Yavas / Hizh Tinerler
Hizh Tiner

e Soguk hava kosullarinda kullanilir.
e Cabuk kuruma saglar.

Yavas Tiner

o Sicak havalarda kullanilir.
e Akma ve portakal kabugunu azaltir.



5. Ozel Solventler
¢ Temizleme solventleri

e Yag coziiciiler
e Yiizey hazirlama solventleri

Solventlerin Gorevleri
1. Boyay1 Uygun Hale Getirmek

e Boyanin viskozitesini diisiiriir.
o Tabanca ile piiskiirtmeyi kolaylastirir.

2. Yiizey Olusumunu Saglamak

e Diizgiin film tabakasi olugsmasina yardimeci olur.
3. Kurumayi Kontrol Etmek

e Buharlasma hiz1 ile kuruma siiresini belirler.
4. Temizlik Saglamak

e Tabanca, ekipman ve ylizey temizliginde kullanilir.

Kullanim Alanlan
1. Otomotiv Boyacihigi

e Son kat boya inceltme
e Astar uygulamalari

e Yiizey temizligi

e Tamir boyalari

2. Sanayi ve Endiistri

e Metal kaplamalar
e Makine boyama
o Uretim hatlart

3. Ahsap Sanayi

e Vernik ve cila inceltme
e Mobilya boyama

4. Temizlik Uygulamalari



e Yag ve kir temizleme
e Boya ekipmanlarinin temizligi
e Yiizey hazirlig1

Solvent Kullaniminda Dikkat Edilecek Noktalar

e Uygun boya ile uyumlu solvent se¢ilmelidir.

e Fazla solvent kullanim1 boya akmasina neden olur.

e Az solvent portakal kabugu ve piiriiz olusturur.

o Kapali alanlarda iyi havalandirma saglanmalidir.

e Maske, eldiven ve gozliik kullanilmalidir.

e Ates, kivileim ve 1s1 kaynaklarindan uzak tutulmalidir.
o Karisim oranlari iiretici talimatina gore yapilmalidir.

Solventlerin Zararlan

e Solunum yollarini tahris edebilir.

e Bas donmesi ve mide bulantis1 yapabilir.

e Uzun siireli maruz kalma saglik riskleri olusturur.
e Yanici ve patlayici risk tagir.

AKRILIK SERTLESTIRICILERIN OZELLIKLERI, CESITLERI VE KULLANIM ALANLARI
Giris

Akrilik sertlestiriciler, 2K (iki komponentli) akrilik boya ve vernik sistemlerinde kullanilan, kimyasal
reaksiyonu baglatarak boyanin kiirlesmesini (sertlesmesini) saglayan onemli bilesenlerdir. Sertlestirici
kullanilmadan 2K sistemler tam dayanim kazanamaz.

Otomotiv boyaciliginda sertlestirici se¢imi; kuruma hizi, ylizey kalitesi ve dayanikliligi dogrudan etkiler.

AKrilik Sertlestirici Nedir?

Akrilik sertlestirici; izosiyanat bazli kimyasal bir bilesendir ve akrilik re¢ine ile reaksiyona girerek boya
filminin sert, dayanikli ve kimyasallara direncli hale gelmesini saglar.

AKkrilik Sertlestiricilerin Gorevleri
1. Kimyasal Kiirlesme Saglamak

e Boyanin sadece buharlagma ile degil kimyasal reaksiyonla kurumasini saglar.
e Dayanikl bir film tabakasi olusturur.



2. Sertlik ve Dayanim Kazandirmak

e Boya yiizeyinin sertlegsmesini saglar.
e (Cizilme ve darbelere kars1 dayanimi artirir.

3. Kimyasal Diren¢ Saglamak

e Yakit, yag ve temizlik kimyasallarina kars1 koruma olusturur.
4. Parlakhik ve Kaliteyi Artirmak

e Yiizeyin daha diizgiin ve parlak olmasina katki saglar.
5. Kuruma Siiresini Kontrol Etmek

e Hizli, normal ve yavas sertlestirici secenekleri ile ¢aligma hizini ayarlar.

Akrilik Sertlestirici Ozellikleri
1. izosiyanat Icerikli Yap

e Regine ile kimyasal reaksiyona girer.
o Kalic1 ve giiglii bag olusturur.

2. Hizh veya Kontrollii Kiirlesme

e Ortam sicakligina gore farkl tipleri vardir.
e Kuruma hizin1 belirler.

3. Nem Hassasiyeti

e Nem ile reaksiyona girebilir.
e Uygun saklama kosullar1 gerektirir.

4. Gii¢lii Kimyasal Etki
e Boyanin dayanimini énemli dlgiide artirir.
5. Saghk Riski

e Solunmasi zararhdir.
e Koruyucu ekipman kullanimi zorunludur.

AKrilik Sertlestirici Cesitleri
1. Hizh Sertlestirici (Fast Hardener)

Ozellikleri



e Cabuk kuruma saglar.
o Diisiik sicakliklarda tercih edilir.
o Kiigiik parca ve lokal tamirlerde kullanilir.

Kullanim Alami

e Spot tamirler
o Kiigiik boya islemleri
e Soguk ortamlar

2. Standart (Orta) Sertlestirici
Ozellikleri

e En yaygin kullanilan tiirdiir.
o Dengeli kuruma saglar.
e Genel kaporta boyama islemlerine uygundur.

Kullanim Alam

o Komple ara¢ boyama
e Genel tamir isleri

3. Yavas Sertlestirici (Slow Hardener)
Ozellikleri

e Yavas kuruma saglar.
e Sicak ortamlarda kullanilir.
e Akma ve portakal kabugunu azaltir.

Kullanim Alam
o Biiyiik yiizeyler

e Sicak iklim kosullar
e Profesyonel boya uygulamalari

4. Ozel Sertlestiriciler

e UV dayaniml sertlestiriciler
o Endistriyel tip sertlestiriciler
e Diisiik VOC (gevre dostu) sertlestiriciler



AKrilik Sertlestiricilerin Kullanim Alanlar:
1. Otomotiv Sektorii

e 2K akrilik son kat boyalar
e Akrilik vernikler
e Kaporta tamir iglemleri

2. Endiistriyel Boyama

e Metal yiizeyler
e Makine parcalari
e Sanayi ekipmanlari

3. Agir Vasita Boyama

o Kamyon ve otobiisler
o I makineleri
e Tarim makineleri

4. Ozel Uygulamalar

o Endiistriyel dekoratif kaplamalar
e Yiiksek dayanim gerektiren yiizeyler

AKrilik Sertlestirici Kullanim Oranlari

e Genellikle tireticiye gore degisir.
e Yaygin oranlar:

o 2:1 (Boya : Sertlestirici)

o 4:1 (Baz1 vernik sistemleri)
o Karisima uygun tiner eklenir.

/\ Yanlis oran:

o Sertlesmeme

e Catlama

e Matlagsma

e Yiizey kusurlari olusturabilir.

AKrilik Sertlestirici Kullaniminda Dikkat Edilecek Noktalar

o Karigim orani kesinlikle dogru olmalidir.

e Nemli ortamdan korunmalidir.

o Kapali ve serin yerde saklanmalidir.

e Koruyucu maske ve eldiven kullanilmalidir.

e Agcildiktan sonra uzun siire bekletilmemelidir.



e Tiner ile birlikte dogru oranlarda kullaniimalidir.

Akrilik Sertlestiricilerin Avantajlar

e Yiiksek dayaniklilik saglar.

o Kimyasal diren¢ kazandirir.

o Parlak ve profesyonel yiizey olusturur.

e Uzun Omiirlii boya sistemi saglar.

e Hizli ve kontrollii kuruma imkani1 sunar.

Akrilik Sertlestiricilerin Dezavantajlar

e Sagliga zararli kimyasallar igerir (izosiyanat).
o Karisim hatasi toleransi diistiktiir.

e Nemden etkilenir.

e Uygulama sirasinda yiiksek dikkat gerektirir.
o Diger sistemlere gore maliyeti daha yiiksektir.

BOYA TABANCALARININ GOREVLERI, CESITLERI VE PARCALARI
Giris

Boya tabancalari, boya, vernik veya astarin yiizeye ince, homojen ve kontrollii sekilde uygulanmasini saglayan
profesyonel ekipmanlardir. Otomotiv boyaciliginda kaliteli bir yiizey elde etmek i¢in boya tabancasinin dogru
secilmesi ve dogru kullanilmasi biiyiik 6nem tasir.

Boya Tabancasi Nedir?

Boya tabancasi; hava basinci yardimiyla boya karisimini atomize ederek (¢ok kiigiik damlaciklara ayirarak)
ylizeye pliskiirten bir uygulama aracidir.

Boya Tabancasinin Gorevleri
1. Boyay1 Yiizeye Piiskiirtmek

o Boyayi1 ince tanecikler haline getirerek yiizeye esit dagitir.
2. Homojen Kaplama Saglamak

e Yiizeyde dalgalanma ve kalinlik farkini azaltir.
e Diizgiin bir film tabakas1 olusturur.



3. Malzeme Tasarrufu Saglamak

e Boyanin kontrollii kullanilmasin1 saglar.
e Gereksiz boya tiikketimini azaltir.

4. Kaliteli Yiizey Olusturmak

o Portakal kabugu, akma ve sarkma riskini azaltir.
e Profesyonel goriiniim saglar.

5. Farkh Malzemeleri Uygulamak

e Astar, boya ve vernik uygulamalarinda kullanilir.

Boya Tabancasi Cesitleri
1. HVLP (High Volume Low Pressure)

e Yiiksek hacim, diisiik basing sistemi.
o Boya kayb1 azdir.
o Transfer verimi yiiksektir.

Ozellikleri:

e Cevre dostudur
e Diistik boya israfi
e Profesyonel kullanim

2. LVLP (Low Volume Low Pressure)

e Diisiik hava tiiketimi ile ¢alisir.
o Kompresor giicii diisiik atdlyelerde kullanilir.

Ozellikleri:

o Ekonomik hava tiiketimi
e Hassas uygulama
o Kiigiik atélyeler icin ideal

3. Konvansiyonel (High Pressure)

o Yiiksek basingla ¢alisir.
o Eski tip sistemdir.

Ozellikleri:



e Hizli uygulama
e Dabha fazla boya kaybi
e Yogun sprey (overspray)

4. Elektrikli Boya Tabancalar

e Kompresor gerektirmez.
e Ev ve kiigiik isler i¢in uygundur.

5. Airless Boya Tabancalari

e Yiiksek basingla boyay1 dogrudan piiskiirtiir.
e Genelde endiistriyel uygulamalarda kullanilir.

Boya Tabancasinin Parcalar
1. Tabanca Govdesi

e Tim parcalarin iizerinde bulundugu ana yapidir.
e Ergonomik tutus saglar.

2. Depo (Hazne)

e Boyanin i¢ine konuldugu boliimdyir.
o Ustten veya alttan beslemeli olabilir.

3. Hava Girisi

e Kompresorden gelen basingli havanin giris noktasidir.

4. Nozul (Boya Memesi)

o Boyay1 disar piskiirten pargadir.
e Boya miktarini ve desenini belirler.

5. igne (Needle)

« Boya akisini kontrol eder.



Tetikle birlikte calisir.

6. Hava Bashg (Air Cap)

Havanin yoniinii belirler.
Boyanin atomizasyonunu saglar.

7. Tetik (Trigger)

Tabancay1 calistiran kontrol mekanizmasidir.
Basildikca hava ve boya akis1 agilir.

8. Akis Ayar Diigmesi

Cikan boya miktarini ayarlar.
Ince veya kalin kat uygulamayi kontrol eder.

9. Fan Ayar Diigmesi

Sprey desenini ayarlar (dikey-yatay).
Geniglik kontrolii saglar.

10. Hava Ayar Diigmesi

Hava basincini diizenler.
Atomizasyon kalitesini etkiler.

11. Filtre (Baz1 modellerde)

Boya i¢indeki kir ve parcaciklari siizer.

Boya Tabancasinin Calisma Prensibi

AN e

Kompresorden hava gelir.

Tetik ¢ekildiginde hava ve boya akisi baslar.
Hava baslig1 boyay: kii¢lik damlaciklara ayurir.
Atomize boya ylizeye esit sekilde yayilir.

Ince film tabakas1 olusur.



Boya Tabancas1 Kullanim Alanlar:
1. Otomotiv Boyacihigi

e Astar uygulamalari
e Son kat boya
e Vernik uygulamalari

2. Endiistriyel Boyama

e Makine boyama
e Metal yiizey kaplama

3. Ahsap Sektorii

e Mobilya boyama
e Vernik uygulamalari

4. Tamir ve Bakim Isleri

o Lokal boya iglemleri
e Rotus islemleri

Boya Tabancas1 Kullanominda Dikkat Edilecek Noktalar

e Dogru basing ayar1 yapilmalidir.

e Tabanca temiz olmalidir.

e Nozul ve igne uygun secilmelidir.

e Yiizeye uygun mesafede uygulanmalidir (genelde 15-25 cm).
o Katlar ince ve esit atilmalidir.

e Her kullanim sonrasi temizlenmelidir.

Boya Tabancalarinin Avantajlar

e Profesyonel ylizey kalitesi saglar.
e Hizli uygulama imkan1 verir.

o Homojen boya dagilimi saglar.

e Malzeme kontrolii kolaydir.

o Farkli boya tiirlerine uyumludur.

BOYA TABANCALARININ AYARLARI

Giris



Boya tabancasinin dogru ayarlanmasi, ylizey kalitesi tizerinde dogrudan etkilidir. Yanlis ayarlar; akma,
portakal kabugu, kuru piiskiirtme (tozlanma) ve renk farklilig1 gibi boya kusurlarina neden olur. Bu nedenle
tabanca ayarlar1 profesyonel boya uygulamasinin en énemli agamalarindandir.

Boya Tabancasinda Temel Ayarlar
1. Hava Basinc1 Ayari
Gorevi

e Boyanin atomize edilmesini saglar.
e Sprey kalitesini belirler.

Ayar Ozelligi

o Kompresor ve tabanca iizerindeki manometre ile ayarlanir.
e Genellikle:

o HVLP tabancalarda: 1.8 —2.2 bar

o Konvansiyonel tabancalarda: 3 — 4 bar

Etkileri

o Diisiik basing: Kaba piiskiirtme, portakal kabugu
e Yiiksek basin¢: Asir1 boya kaybi, asir1 sislenme

2. Fan (Desen) Ayan
Gorevi

e Boyanin yiizeye yayilma seklini belirler.
o Dikey veya yatay piiskiirtme sekli olusturur.

Ayar Ozelligi

e Fan diigmesi ile genislik ayarlanir.
e Tam acik: genis pliskiirtme
o Kapali: noktasal piiskiirtme

Kullanim

e Genis ylizeylerde: genis fan
e Dar alanlarda: dar fan

3. Boya (Akis) Ayari



Gorevi

e Tabancadan ¢ikan boya miktarini kontrol eder.
Ayar Ozelligi

e Arka kisimdaki vida ile ayarlanir.
Etkileri

o Fazla boya: akma, sarkma
e Az boya: kuru yiizey, ortiiciiliik zayif

4. Hava Kapak (Air Cap) Ayan
Gorevi

e Boyanin atomizasyonunu saglar.
e Havanin boya ile karigsmasini diizenler.

Ozellikleri

e Dogru secilmezse sprey deseni bozulur.
e Temiz olmalidir.

5. Tabanca Mesafe Ayari
Gorevi
e Boyanin yiizeye dogru sekilde ulagmasini saglar.
Standart Mesafe
e Genellikle 15 — 25 cm
Etkileri

¢ Yakin mesafe: akma, kalin tabaka
o Uzak mesafe: kuru piiskiirtme, piitiirlii ylizey

6. Tabanca Agqis1 (Uygulama Acisi)
Gorevi

e Boyanin yiizeye esit dagilmasini saglar.



Kural

Tabanca ylizeye dik (90°) tutulmalidir.

Hatalar

Egik uygulama — renk farklilig1 ve dalgalanma

7. Hiz (Uygulama Hizi)

Gorevi

Kat kalinligin belirler.

Etkileri

Hizh hareket: ince ve kuru kat
Yavas hareket: kalin kat, akma riski

Ayarlarin Boya Kalitesine Etkisi

1. Portakal Kabugu

Diisiik hava basinci
Uygun olmayan viskozite
Yanlis mesafe

2. Akma ve Sarkma

Fazla boya akis1
Yavas uygulama

3. Kuru Piiskiirtme

Fazla mesafe
Yiiksek hava basinci

4. Renk Farklihgi

Yanlis fan ayar1
Egik uygulama
Diizensiz katlar

Dogru Ayar Icin Genel Kurallar

Tabanca mutlaka test panelinde denenmelidir.



e Boya viskozitesi dogru ayarlanmalidir.

e Kompresor basinci stabil olmalidir.

o Tabanca temiz olmalidir.

e Uygulama 6ncesi fan ve akis kontrol edilmelidir.
o Katlar esit ve paralel atilmalidir.

Boya Tabancasi Ayarlarinin Onemi

e Yiizey kalitesini dogrudan etkiler.
e Boya sarfiyatini azaltir.

o Iscilik hatalarin1 minimuma indirir.
e Profesyonel goriiniim saglar.

e Tekrarli boya islemlerini onler.

ASTAR KABINLERININ GOREVI, CALISMASI, CESITLERI VE YAPISI
Giris

Astar kabinleri, otomotiv boyaciliginda astar, dolgu astar1 ve bazi ara kat boya islemlerinin kontrollii ortamda
uygulanmasini saglayan 6zel caligma alanlaridir. Bu kabinler; toz, nem ve kir gibi dis etkenleri minimuma
indirerek kaliteli ylizey elde edilmesini saglar.

Astar Kabini Nedir?

Astar kabini; boyama islemi sirasinda temiz hava akisi saglayan, tozu filtreleyen, asirit boya buharimi tahliye
eden ve uygun sicaklik-nem kosullar1 olusturan kapali boya uygulama alanidir.

Astar Kabinlerinin Gorevleri
1. Temiz Calisma Ortam Saglamak

e Toz, kir ve partikiilleri filtreler.
e Boya yiizeyine yabancit madde bulagsmasini engeller.

2. Boya Kalitesini Artirmak

o Piiriizsiiz ve diizgiin yiizey elde edilmesini saglar.
o Kusursuz astar uygulamasina yardime1 olur.

3. Hava Akisin1 Kontrol Etmek

e Kabin i¢inde kontrollii hava sirkiilasyonu olusturur.
o Fazla boya buharini digar atar.

4. Kurumay Desteklemek



e Isitma sistemi ile kuruma siiresini hizlandirir.
e Boya film kalitesini artirir.

5. Is Giivenligini Saglamak

e Zararli solvent buharlarini tahliye eder.
e Saglikli calisma ortami olusturur.

Astar Kabinlerinin Calisma Prensibi
Astar kabinleri genellikle pozitif basinch hava akisi sistemiyle calisir:
1. Hava Girisi

e Disaridan alinan hava filtrelerden gegirilir.
e Toz ve partikiiller temizlenir.

2. Hava Dagitim

e Temiz hava kabin i¢ine esit sekilde verilir.
e Laminer (diizglin) hava akis1 saglanir.

3. Boya Uygulama Bolgesi

e Boya piiskiirtiiliirken fazla boya partikiilleri havada asili kalmaz.
e Yiizey temiz kalir.

4. Egzoz (Hava Cikisy)

o Kirli hava ve solvent buhar1 disar atilir.
o Filtreler iizerinden g¢evreye zarar vermeden tahliye edilir.

5. Isitma ve Kurutma

o Kabin i¢i sicaklik artirilarak kuruma hizlandirilir.
e Genellikle 20—60°C arasi sicaklik kullanilir.

Astar Kabini Cesitleri
1. Acik Tip Kabinler

o Tam kapali degildir.
o Genellikle kiigiik atolyelerde kullanilir.
e Temiz hava kontrolii sinirhidir.

Avantajlar::

o Diisiik maliyet



e Basit kullanim
Dezavantajlar:

e Toz kontrolii zayif
o Kalite diisebilir

2. Kapah Tip Kabinler

e Tamamen kapal1 sistemdir.
o Kontrollii hava akis1 saglar.

Avantajlar:

e Yiiksek boya kalitesi
o Tozsuz ortam
e Profesyonel kullanim

3. Basin¢ch Kabinler

e Pozitif basing sistemi ile ¢alisir.
o Iceri siirekli filtrelenmis hava verilir.

Ozellikleri:

o En kaliteli yiizey elde edilir.
o Endiistriyel standartlara uygundur.

4. Vakum (Negatif Basin¢h) Kabinler

o Kirli havay1 hizli sekilde disar1 ¢eker.
e Egzoz sistemi gligliidiir.

5. Kombine Kabinler

e Hem astar hem boya hem de kurutma islemleri yapilabilir.
e Cok fonksiyonludur.

Astar Kabinlerinin Yapisi

1. Kabin Govdesi



e (Celik panel veya izolasyonlu duvarlardan olusur.
o lg yiizey kolay temizlenebilir malzemeden yapulir.

2. Filtre Sistemi
a) Giris Filtreleri

e Dis havay temizler.
e Toz ve partikiilleri tutar.

b) Cikis Filtreleri

o Boya buharmi ve zararl gazlari tutar.

3. Hava Sirkiilasyon Sistemi

o Fanlar yardimiyla hava hareketi saglanir.
e Homojen hava dagilimi olusturur.

4. Isitma Sistemi

o Elektrikli veya dogalgazli olabilir.
e Kuruma siiresini hizlandirir.

5. Aydinlatma Sistemi

e (Go0lge yapmayan 6zel lambalar kullanilir.
e Renk kontroliinii kolaylastirir.

6. Kontrol Paneli

o Sicaklik, hava akis1 ve zaman ayarlar1 yapilir.
e Otomatik ¢alisma modlar1 bulunabilir.

Astar Kabinlerinde Dikkat Edilecek Noktalar

o Filtreler diizenli olarak temizlenmelidir.
o Hava akis1 dengeli olmalidir.

o Kabin i¢i tozsuz tutulmalidir.

e Sicaklik ve nem kontrol edilmelidir.



e Asir1 boya piiskiirtmeden kaginilmalidir.
o Kabin i¢i diizenli bakim yapilmalidir.

Astar Kabinlerinin Avantajlar

e Yiiksek yiizey kalitesi saglar.

e Toz ve kir riskini azaltir.

e Kuruma siiresini kisaltir.

o s giivenligini artirir.

e Profesyonel boya ortami olusturur.
o Uretim kalitesini standartlastirir.

BOYAMA VE KURUTMA KABINLERININ GOREVIi, CALISMASI, CESITLERI VE YAPISI
Giris

Boyama ve kurutma kabinleri, otomotiv boya islemlerinin kontrollii, temiz ve standart kosullarda yapilmasini
saglayan kapali sistemlerdir. Bu kabinler, hem boya uygulamasinda hem de kurutma agamasinda yiiksek kalite,
giivenlik ve verimlilik saglar.

Boyama ve Kurutma Kabini Nedir?

Boyama ve kurutma kabini; arag yiizeyine boya uygulanirken temiz hava akisi saglayan, ayni1 zamanda
kurutma asamasinda 1s1 ve hava kontrolii ile boya filminin sertlesmesini hizlandiran kapali sistem ¢alisma
alandir.

Boyama Kabininin Gorevleri
1. Temiz Boyama Ortam Saglamak

e Toz, kir ve partikiilleri filtreler.
e Boya yiizeyine yabancit madde bulagsmasini engeller.

2. Kaliteli Yiizey Olusturmak

e Diizgiin, pliriizsiiz ve hatasiz boya ylizeyi saglar.
o Portakal kabugu ve tozlanma riskini azaltir.

3. Hava Akisin1 Kontrol Etmek

e Kabin i¢inde laminer (diizgiin) hava akis1 olusturur.
o Fazla boya buharini digar atar.

4. Giivenli Calisma Ortami Saglamak



e Solvent buharlarin tahliye eder.
o lssagligi ve giivenligini artirr.

Kurutma Kabininin Gorevleri
1. Boyanin Sertlesmesini Saglamak

o Kimyasal reaksiyonu hizlandirir.
e Kuruma siiresini kisaltir.

2. Dayanim Artirmak

e Boya film tabakasini gli¢lendirir.
e Daha dayanikh yiizey olusturur.

3. Uretim Siiresini Kisaltmak
e Araclarin daha hizli teslim edilmesini saglar.
4. Standart Kalite Saglamak

e Her aracgta ayn1 kuruma kosullarini saglar.

Kabinlerin Calisma Prensibi
1. Hava Girisi

e Dis ortamdan alinan hava filtrelerden gegirilir.
e Toz ve partikiiller temizlenir.

2. Hava Dagitim

e Temiz hava kabin i¢ine esit sekilde verilir.
e Boya sirasinda diizgiin sprey ortami olusur.

3. Boyama Asamasi

e Boya tabancasi ile uygulama yapulir.
o Fazla boya partikiilleri hava akisiyla uzaklastirilir.

4. Egzoz Sistemi

o Kirli hava ve solvent buhar1 disar1 atilir.
e (evreye zarar vermeden filtrelenir.

5. Kurutma Asamasi

e Kabin i¢i 1s1 artirilir (genellikle 40—-80°C).



o Hava sirkiilasyonu ile kuruma hizlandirilir.

Boyama ve Kurutma Kabini Cesitleri
1. Acik Sistem Kabinler

e Tam kapali degildir.
o Kiigiik atolyelerde kullanilir.

Ozellikleri:

e Diisiik maliyet
e  Sinirli hava kontroli

2. Kapalh Sistem Kabinler

e Tam izolasyonlu sistemdir.
e Profesyonel kullanim saglar.

Avantajlari:

o Yiksek kalite
e Tozsuz ortam
e Kontrolli kurutma

3. Basin¢h (Pozitif Basinch) Kabinler

o Iceri siirekli temiz hava verilir.
e Disaridan toz girigini engeller.

Ozellikleri:

o En kaliteli ylizey
o Endiistriyel standart

4. Negatif Basin¢h Kabinler

e Hava disan ¢ekilir.
o Boya buhar1 hizli tahliye edilir.

5. Kombine Kabinler



e Boyama ve kurutma ayni sistemde yapilir.
e En yaygin kullanilan profesyonel sistemdir.

6. Infrared (IR) Kurutmalh Kabinler

o Kizilotesi 1sitma sistemi kullanir.
e Hizli kuruma saglar.

Kabinlerin Yapisi
1. Kabin Govdesi

e (Celik panel veya izolasyonlu malzemeden yapilir.
o Ig yiizey temizlenebilir 6zellikte olmalidir.

2. Hava Filtrasyon Sistemi
Giris Filtreleri

e Toz ve kirleri temizler.
Cikas Filtreleri

o Boya partikiillerini ve solvent buharini tutar.

3. Hava Sirkiilasyon Sistemi

o Fanlar ile hava akis1 saglanir.
e Laminer hava akis1 olusturulur.

4. Isitma Sistemi

o Elektrik, dogalgaz veya dizel yakitli olabilir.
o Kurutma islemini hizlandirir.

5. Aydinlatma Sistemi

o Golgesiz ve giiclii 151k saglar.
e Renk kontroliinii kolaylastirir.



6. Kontrol Paneli

e Sicaklik, zaman ve hava akis1 ayarlanir.
e Otomatik programlar bulunabilir.

Boyama ve Kurutma Kabinlerinde Dikkat Edilecek Noktalar

e Filtreler diizenli temizlenmelidir.

o Hava akis1 dengeli olmalidir.

o Kabin i¢i temiz tutulmalidir.

e Sicaklik kontrolii dogru yapilmalidir.

e Asir1 boya piiskiirtmeden kagiilmalidir.
e Giivenlik ekipmanlar1 kullanilmalidir.

Kabinlerin Avantajlar:

o Yiiksek kaliteli boya ylizeyi saglar.
e Kuruma siiresini kisaltir.

e Toz ve kir riskini azaltir.

o Standart iiretim kalitesi saglar.

o s giivenligini artirir.

e Profesyonel boya ortami olusturur.

BOYAMA VE KURUTMA KABINLERININ AYARLARININ YAPILMASI
Giris

Boyama ve kurutma kabinlerinde dogru ayarlarin yapilmasi, boya kalitesi, kuruma siiresi ve is giivenligi
acisindan kritik 6neme sahiptir. Yanlis kabin ayarlari; tozlanma, portakal kabugu, akma, matlasma ve yetersiz
kuruma gibi ciddi boya kusurlarina neden olabilir.

Kabin Ayarlarimin Onemi
Dogru ayarlar sayesinde:

e Yiizey kalitesi artar

e Kuruma siiresi kisalir

e Boya kusurlar1 azalir

o Enerji verimliligi saglanir

e Giivenli ¢alisma ortami olusur



Boyama Kabini Ayarlar:
1. Hava Akis (Ventilasyon) Ayari
Gorevi
e Kabin i¢inde temiz ve siirekli hava akis1 saglar.
Ayar

e Laminer (diizgiin) hava akisi olusturulmalidir.
e Hava giris ve ¢ikis dengeli olmalidir.

Etkileri

o Diistik akis — tozlanma
e Yiiksek akis — boya savrulmasi

2. Pozitif Basin¢ Ayari
Gorevi

o Kabin i¢ine disaridan toz girmesini engeller.
Ayar

o I¢ basing disaridan biraz yiiksek olmalidir.
Etkisi

e Tozsuz boya ortami saglar.

3. Filtre Ayar1 ve Kontrolii
Gorevi

e Havanin temizlenmesini saglar.
Ayar

o @Giris ve ¢ikis filtreleri temiz olmalidir.
o Tikanmus filtreler hava akisini bozar.

4. Aydinlatma Ayari

Gorevi



o Boya hatalarin1 gérmeyi saglar.
Ayar

e Golgesiz ve esit 151k dagilimi1 olmalidir.
e Renk sicaklig1 dogal giin 15181na yakin olmalidir.

Kurutma Kabini Ayarlar
1. Sicakhik Ayar
Gorevi
e Boyanin kimyasal kurumasini hizlandirir.
Ayar Degerleri

e Genellikle 40°C — 80°C arasidir.
o 2K sistemlerde tiretici talimatina gore ayarlanir.

Etkileri

e Diistik sicaklik — yetersiz kuruma
e Yiiksek sicaklik — catlama, kabarma

2. Kurutma Siiresi Ayari
Gorevi

e Boyanin tam sertlesmesini saglar.
Ayar

e Boya tiiriine gore degisir:

o Akrilik: 2040 dk
o Vernik: 30-60 dk

3. Hava Sirkiilasyon Ayari
Gorevi

e Sicak havanin esit dagilmasini saglar.
Ayar

o Fanlar dengeli ¢aligmalidir.



o Kor nokta kalmamalidir.

4. Nem Kontrolii
Gorevi
e Boya yiizeyinin diizglin kurumasini saglar.
Ayar
e %40-60 nem aralig1 idealdir.
Etkileri

e Yiiksek nem — matlasma, bugulanma
e Diisiik nem — hizli yiizey kurumasi (i¢ kuruma zay1f)

5. Egzoz (Hava Tahliye) Ayar
Gorevi

e Solvent buharini disar1 atar.
Ayar

e Kurutma sirasinda kontrollii sekilde ¢alismalidir.
e Asir1 egzoz 1s1 kaybina neden olur.

Kabin Ayarlarinda Yapilan Hatalar
1. Yanhs Hava Akisi
e Tozlanma ve piitiir olusur.
2. Yiiksek Sicakhk
e Boyada catlama ve kabarma olusur.
3. Diisiik Sicakhik
e Boya tam sertlesmez.
4. Dengesiz Basing

e Dis ortamdan kir girisine neden olur.



5. Kirli Filtreler

o Hava Kkalitesi diiser.

Dogru Kabin Ayar Icin Genel Kurallar

Kabin her isten 6nce kontrol edilmelidir.
Filtreler diizenli temizlenmelidir.
Sicaklik boya tiirline gore ayarlanmalidir.
Hava akisi test edilmelidir.

Nem orani kontrol edilmelidir.

Uretici teknik verileri dikkate alinmalidir.

Kabin Ayarlarinin Boya Kalitesine Etkisi
Dogru ayarlar:

e Piiriizsiiz ylizey saglar

e Parlaklig1 artirir

e Kuruma siiresini optimize eder

Yanlis ayarlar:

o Portakal kabugu
e Tozlanma

e Akma
e Matlik
e Catlama

TABANCA YIKAMA MAKINELERININ GOREVI, CALISMASI, CESITLERI VE YAPISI
Giris

Boya tabancalari, kullanim sonrasi i¢inde boya, vernik veya astar kalintilar1 biraktigi i¢in diizenli olarak
temizlenmelidir. Tabanca yikama makineleri, bu temizlik islemini hizli, giivenli ve etkili sekilde yapan
endiistriyel ekipmanlardir.

Tabanca Yikama Makinesi Nedir?

Tabanca yikama makinesi; boya tabancasinin i¢ ve dis yiizeyindeki boya kalintilarini solvent veya 6zel yikama
stvilar ile temizleyen, basingli veya otomatik sistemlerle ¢alisan temizlik cihazidir.

Tabanca Yikama Makinelerinin Gorevleri



1. Tabancay1 Temizlemek

e Boya, vernik ve astar kalintilarin1 tamamen temizler.
e Nozul, igne ve hava kanallarini agar.

2. Ekipman Omriinii Uzatmak

e Tikanmalari onler.
e Tabanca parcalarinin zarar gérmesini engeller.

3. Boya Kalitesini Koruma

o Temiz tabanca ile sonraki uygulamada kusursuz ylizey saglar.
o Renk karigmasini 6nler.

4. Zaman Tasarrufu Saglamak
e Manuel temizlemeye gore daha hizlidir.
5. Giivenli Temizlik Saglamak

e Solvent ile temas1 azaltir.
o Kapali sistem ile calisabilir.

Tabanca Yikama Makinelerinin Calisma Prensibi
1. Tabancanin Yerlestirilmesi

o Boya tabancasi makine haznesine sabitlenir.
2. Solvent Uygulamasi

o Basingli solvent piiskiirtiilerek i¢ kanallar temizlenir.
3. Sirkiilasyon Sistemi

o Kullanilan solvent filtrelenerek tekrar dolasima alinir.
4. Yikama Dongiisii

o Belirli siire boyunca yikama islemi devam eder.
o Kirli solvent filtrelenir.

5. Kurutma (Baz1 modellerde)

e Basingli hava ile tabanca i¢i kurutulur.

Tabanca Yikama Makinesi Cesitleri



1. Manuel Tabanca Yikama Makineleri
Ozellikleri

o Kullanici kontrollidir.
o Basit yapiya sahiptir.

Avantajlar

o Diisiik maliyet
e Kolay kullanim

Dezavantajlan

e Zaman alir
e Tam temizlik garantisi diisiiktiir

2. Yan Otomatik Yikama Makineleri
Ozellikleri

e Bazi islemler otomatik, bazilari manuel yapilir.
e Orta 06lcekli atdlyeler i¢cin uygundur.

Avantajlan

e Daha hizli temizlik
e Daha iyi temizlik kalitesi

3. Tam Otomatik Yikama Makineleri
Ozellikleri

e Tiim islem otomatik yapilir.
e Programlanabilir sistem icerir.

Avantajlan

o Yiiksek temizlik kalitesi
e Zaman tasarrufu
e Minimum insan miidahalesi

Dezavantajlan

e Yiiksek maliyet



4. Kapah Sistem Yikama Makineleri
e Solvent buhari disar1 ¢ikmaz.

e Cevre dostudur.
e Endiistriyel kullanim i¢in uygundur.

Tabanca Yikama Makinesinin Yapisi
1. Govde (Kabin)

e Makinenin ana yapisidir.
e Metal veya dayanikli plastikten yapilir.

2. Yikama Haznesi

e Tabancanin yerlestirildigi boltimdiir.

3. Solvent Tanki

e Temizlik stvisinin bulundugu bolimdiir.

4. Pompa Sistemi

e Solventi basingh sekilde tabancaya iletir.

5. Filtre Sistemi

e Kirli solventi temizler.
e Tekrar kullanim saglar.

6. Nozul ve Piiskiirtme Bashgi

e Solventin yonlendirilmesini saglar.

7. Kontrol Paneli

e Yikama siiresi ve basing ayarlanir.



8. Hava Sistemi

e Temizlik sonras1 kurutma saglar.

Tabanca Yikama Makinesi Kullanim Alanlar
1. Otomotiv Boya Atolyeleri

e Giinliik tabanca temizligi
2. Endiistriyel Boyahaneler

e Seri iiretim ortamlari
3. Mobilya Boyama Sektorii

e Vernik ve boya tabancalarinin temizligi
4. Kaporta ve Tamir Atolyeleri

e Renk degisimi ve bakim isleri

Kullanimda Dikkat Edilecek Noktalar

e Uygun solvent kullanilmalidir.

o Filtreler diizenli temizlenmelidir.

e Makine asir1 doldurulmamalidir.

o Elektrik ve solvent giivenligi saglanmalidir.
o Koruyucu ekipman kullanilmalidir.

e Yanicit maddelerden uzak tutulmalidir.

Avantajlan

e Hizl temizlik saglar.

e Boya tabancas1 dmriinii uzatir.

o Iscilik hatasini azaltir.

o Profesyonel temizlik saglar.

o Boya kalitesini artirir.

e Zaman ve is glicii tasarrufu saglar.

TABANCA YIKAMA MAKINESI iLE TABANCA TEMIZLiGi YAPILMASI

Giris



Boya tabancalarinin diizenli ve dogru sekilde temizlenmesi, boya kalitesini dogrudan etkileyen en 6nemli
islemlerden biridir. Tabanca i¢inde kalan boya kalintilari; tikanma, sprey bozuklugu ve ylizey kusurlarina
neden olur. Bu nedenle tabanca yikama makineleri profesyonel temizlik i¢in kullanilir.

Tabanca Temizliginin Onemi

e Tabancanin dmriinii uzatir.

e Boya kusurlarini 6nler.

e Renk karigmasini engeller.

e Nozul ve igne tikanikligini giderir.

e Bir sonraki boya uygulamasinda kaliteli sonug saglar.

Tabanca Yikama Makinesi ile Temizlik Asamalar
1. Giivenlik Hazirhg:

e Koruyucu eldiven, gozliik ve maske takilir.
e Makine havalandirmasi kontrol edilir.
e Yanicit maddelerden uzak ortam saglanir.

2. Tabancanin Hazirlanmasi

o Tabanca ilizerindeki boya haznesi bosaltilir.
o Fazla boya uygun kaba dokiiliir.
o Filtre ve kapaklar kontrol edilir.

3. Makineye Yerlestirme

e Tabanca yikama haznesine dikkatlice yerlestirilir.
e Hava ve solvent baglantilar1 dogru sekilde sabitlenir.

4. Yikama islemi

e Makine ¢alistirilir.

o Basingli solvent tabanca igine verilir.

o Boya kanallari, nozul ve igne temizlenir.

o Kirli solvent filtrelenerek geri dongiiye girer.

5. Durulama (Gerekirse)



e Temiz solvent ile ikinci yikama yapilir.
e Kalint1 boya tamamen uzaklagtirilir.

6. Hava ile Kurutma

e Basin¢li hava ile tabanca i¢i kurutulur.
¢ Solvent kalintis1 birakilmaz.

7. Son Kontrol

e Nozul ve igne kontrol edilir.
e Hava kanallarinin agik oldugu dogrulanir.
e Tabanca c¢alistirilarak test edilir.

Temizlikte Dikkat Edilecek Noktalar

e Uygun solvent kullanilmalidir.

e Yikama siiresi yeterli olmalidir.

e Makine filtreleri temiz olmalidir.

e Asir1 basingtan kaginilmalidir.

e Tabanca pargalar1 zarar gormemelidir.

e Yanici ortam kosullarina dikkat edilmelidir.

Yapilan Hatalar

o Tabancay1 tam bosaltmadan yikamaya koymak
o Filtreleri temizlememek

e Yetersiz yikama stiresi

e Uygun olmayan solvent kullanimi

e Kurutma islemini atlamak

Tabanca Yikama Makinesi Kullaniminin Avantajlar:

o Hizli ve etkili temizlik saglar.
o Is giiciinii azaltir.

e Boya kalitesini artirir.

o Tabanca tikanmalarini onler.
o Ekipman 6mriinii uzatir.

o Profesyonel sonug elde edilir.
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