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iS SAGLIGI VE GUVENLiIGi MODULU DERS NOTLARI

1. iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

Tanim: s yerinde isin yiiriitiilmesi sirasinda cesitli nedenlerden kaynaklanan sagliga zarar verebilecek

kosullardan korunmak amaciyla yapilan sistemli ve bilimsel ¢aligmalardir.

Motorlu araclar atolyelerinde bulunan is donamimlarindan bazilar1 sunlardir:

Kaldirma liftleri Caraskallar Krikolar Hidrolik presler
Taslama tezgahi El takimlar1 Kompresorler AKkii sarj cihazi
Is Kazas1

Tammi: Calisan1 bedenen ya da ruhen 6zre ugratan olaya Is Kazasi denir.

Motorlu Araclar Atélyesinde Yasanabilecek Muhtemel Is Kazalarinin Nedenleri
a. Motor calisir haldeyken kravat, zincir, kiinye, yliziik, elbise vb. takilmasi
b. Kapal1 yerlerde calistirilan motorlardan ¢ikan egzoz gazindan zehirlenme
c. Sicak motorun tlizerinde ¢alisirken yanma

¢. Motor sicakken radyator kapaginin agilmasi

d. Akiilerin (sokiiliip takilmasi veya sarj esnasinda) patlamasi

e. Motor calisirken buji kablolarinin sokiilmesi

f. Arag yakitlarinin alev almasi

g. Krikolarin yiik altinda iken bosalmasi

g. Lift kaldirirken ve indirirken altinda birinin olmasi

h. Arag elektrik tesisatindaki kisa devreden o6tiirii aracin alev almasi

1. Yakat sistemi kacaklarindan otiirii aracin alev almasi

J. Fren hidrolik sivisinin viicuda temas etmesi

k. Elektrik-oksijen kaynag1 yaniklar

1. Zeminin 1slak, yagli, deterjanli, kaygan olmasi

Is Giivenliginin Amac

Matkap tezgahi

1. Calisanlar1 Korumak 2. Uretim Giivenligini Saglamak 3. Is Yeri Giivenligini Saglamak



2. is Saghg ve Giivenligi icin Alinacak Tedbirler
a. Genel Is Giivenligi Kurallari
Atolye duvarlarina dikkati ¢ekecek sekilde atolye kurallari ile uyari/ikaz levhalar1 asilmalidir.
Giivenlik ve temizlik i¢in ise uygun, diigmeleri tam ve ilikli, kollar1 lastikli olan is onliigii giyilmelidir.
Atolyede calisirken saat, yiiziik, bileklik, kolye veya kravat gibi esyalar ¢ikarilmalidir.
Atolye icerisinde tehlikeli hareketler (kosma, sakalasma, malzeme firlatma vb.) yapilmamalidir.
Tasima giivensiz yapilmamalidir.

Glivensiz, arizali takim ya da tezgah kullanilmamalidir.

Is saghig ve giivenligi ile ilgili kavramlar sunlardir:

O Is yeri: Mal veya hizmet iiretmek amaciyla maddi olan ve olmayan unsurlar ile ¢alisanin birlikte
orgiitlendigi, isverenin is yerinde iirettigi mal veya hizmet ile nitelik yoniinden baglilig1 bulunan ve aym
yOnetim altinda Orgiitlenen is yerine bagli yerler ile dinlenme, ¢cocuk emzirme, yemek, uyku, yikanma, muayene

ve bakim, beden ve mesleki egitim yerleri ve avlu gibi diger eklentiler ve araglar1 da igeren organizasyondur.

0 Tehlike simifi: Is saglig1 ve giivenligi agisindan, yapilan isin 6zelligi, isin her sathasinda kullanilan veya
ortaya ¢ikan maddeler, is ekipmani, iiretim yontem ve resimleri, calisma ortam ve sartlar ile ilgili diger

hususlar dikkate alinarak is yeri i¢in belirlenen tehlike grubuna denir.
[ Isveren: Calisan istihdam eden gergek veya tiizel kisi yahut tiizel kisiligi olmayan kurum ve kuruluslar.
O Isveren vekili: Isveren adina hareket eden ve isin, is yerinin ve isletmenin yonetiminde gorev alan kimse.

00 Cahisan: Kendi 6zel kanunlarindaki statiilerine bakilmaksizin kamu veya 6zel is yerlerinde istihdam edilen

gercek kisidir.
00 Geng ¢alisan: On bes yasini bitirmis ancak on sekiz yasinit doldurmamis ¢alisandir.

O Cahsan temsilcisi: Is saghig1 ve giivenligi ile ilgili alismalara katilma, calismalar izleme, tedbir alinmasini

isteme, tekliflerde bulunma ve benzeri konularda calisanlar1 temsil etmeye yetkili calisan.

O is yeri hekimi: i saglhig1 ve giivenligi alaninda gérev yapmak iizere Calisma ve Sosyal Giivenlik

Bakanliginca yetkilendirilmis, is yeri hekimligi belgesine sahip hekim.

O is giivenligi uzman: Is yerlerinde is saglig1 ve giivenligi alaninda gérev yapmak iizere Calisma ve Sosyal

Giivenlik Bakanliginca yetkilendirilmis, is giivenligi uzmanlig1 belgesine sahip kisi.

O Tehlike: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek ve calisani veya is yerini etkileyebilecek zarar veya

hasar verme potansiyeli.

00 Risk: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka zararli sonu¢ meydana gelme ihtimali.



O Onleme: Is yerinde yiiriitiilen islerin biitiin safhalarinda is saghig1 ve giivenligi ile ilgili riskleri ortadan

kaldirmak veya azaltmak i¢in planlanan ve alinan tedbirlerin tiimii.

O Risk degerlendirmesi: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin belirlenmesi, bu
tehlikelerin riske doniligmesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan risklerin analiz edilerek

derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlagtirilmasi amaciyla yapilan ¢aligmalar.

0 Acil durum plani: s yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve islemler dahil

bilgilerin ve uygulamaya ydnelik eylemlerin yer aldig1 plan.

O Is kazas:: Is yerinde veya isin yiiriitiimii nedeniyle meydana gelen, 6liime sebebiyet veren veya viicut

biitlinliigilinli ruhen ya da bedenen engelli hale getiren olay.
[0 Meslek hastaligi: Mesleki risklere maruziyet sonucu ortaya ¢ikan hastalik.

0 Ramak kala olay: Is yerinde meydana gelen; calisan, is yeri ya da is ekipmanini zarara ugratma potansiyeli

oldugu halde zarara ugratmayan olay.

O Kisisel koruyucu donamim (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve glivenligi etkileyen bir
veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak

tasarimi1 yapilmis tiim alet, ara¢ gerec ve cihazlardir.

is Saghg ve Giivenliginin Amaclar

[ Is yerlerindeki riskleri tamamen ortadan kaldirmak ya da zararlar1 en aza indirmek,

[J Calisanlarin sagligini fiziksel, ruhsal ve tibbi agidan korumak ve gelistirmek,

[J Calisanlar1 ¢calisma kosullarinin olumsuz etkilerinden korumak,

[J Ortaya ¢ikan saglik zararlarini, meslek hastaliklarini tespit etmek ve tedavilerini saglamak,

[J Ugradiklar1 is kazas1 veya meslek hastalig1 sonucu zarar goren calisanlarin uygun islerde ¢alismalarina

olanak saglamak,
[ Meydana gelen zararlarin derecelerini objektif, bilimsel ve etik yollarla tespit etmek ve degerlendirmek,

[0 Maddi ve manevi zararlari ortadan kaldirmaktir.

Cahsanlarin Yiikiimliiliikleri
[1Kendilerinin ve diger ¢alisanlarin saglik ve giivenliklerini tehlikeye diistirmemek

Ois yerindeki makine, cihaz, arag gereg, tasima ve is ekipmani ile bunlarin giivenlik donanimlarmi dogru olarak

kullanmak, ¢ikarmamak ve degistirmemek

[1Kendilerine saglanan KKD’yi dogru kullanmak ve korumak



Ois yerinde saglik ve giivenlik ydniinden bir olumsuzluk tespit ettiklerinde, isveren veya calisan temsilcisine

derhal haber vermek

s yerinde mevcut olan veya kamu gorevlileri tarafindan tespit edilen noksanliklarin giderilmesinde, isveren

ve c¢alisan temsilcisi ile ig birligi yapmak

Isverenlerin Yiikiimliiliikleri
[is yerinde is saglig1 ve giivenligi organizasyonunun yapilmasi
OGerekli arag gerec ve ekipmanin temin edilmesi
OTeknolojik degisikliklere miimkiin oldugunca uyum saglanmasi
[JRisk degerlendirmesi ile gerekli kontrol ve 6lgtimlerin yapilmasi
[JCalisanin saglik ve giivenlik yoniinden kendine uygun isle gérevlendirilmesi
[Calisanlara 15 saglig1 ve giivenligi hizmetlerinin sunulmasi
[JAcil durumlara hazirlik yapilmasi
[JCalisanlara yonelik saglik gézetimi

[11s yerinde aliman &nlemler ve mevcut saglik ve giivenlik riskleri konularinda, ¢alisanlarim bilgilendirilmesi ve

goriislerinin alinmasi
[JCalisanlara is saghgi ve glivenligi ile ilgili egitim verilmesi

(s saglig1 ve giivenligi konusunda ¢alisan temsilcisinin gérevlendirilmesi

iS KAZASI SONRASINDA YAPILMASI GEREKEN ISLEMLER
1. is Kazasindan Sayilan Haller
a) Sigortalinin is yerinde bulundugu sirada,

b) Isveren tarafindan yiiriitiilen is nedeniyle sigortali kendi ad1 ve hesabina bagimsiz olarak ¢alistyorsa
ylirlittiigli is nedeniyle,
c) Bir igverene bagl olarak calisan sigortalinin, gérevli olarak is yeri diginda baska bir yere gonderilmesi

nedeniyle asil igini yapmaksizin gecen zamanlarda,

d) Hizmet akdi ile bir veya birden fazla isveren tarafindan c¢alistirilan emziren kadin sigortalinin, is mevzuati

geregince ¢cocuguna siit vermek i¢in ayrilan zamanlarda,

e) Sigortalilarin, igverence saglanan bir tasitla isin yapildig: yere gidis gelisi sirasinda meydana gelen ve

sigortaliy1 hemen veya sonradan bedenen ya da ruhen engelli hile getiren olaydir.



Isverenin Is Kazas1 Sonrasindaki Yiikiimliiliikleri

Isverenin, is kazalarinin sonuglarina iliskin yiikiimliiliikleri Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

kapsamindadir.

Is kazas1 sonucunda kazaya ugrayan kisinin magdur olmamasi i¢in maddi zararinin karsilanmasi gerekir. Maddi

yardim yapilabilmesi i¢in is kazasinin gegici is gormezlik, daimi is gormezlik veya 6liim ile sonuglanmasi gerekir.
Maddi yardim gerektiren baslica 6deme sekilleri sunlardir:
[ flag [J Tedavi giderleri [J Protez [1 Calisilmayan siire igin iicret

[J Cenaze masrafi [J Es ve ¢ocuklara maas baglanmasi [J Tazminatlar

Is Kazasimn Bildirilmesi

Bir ¢alisanin is kazas1 gecirmesi hélinde, igvereni tarafindan kazanin oldugu yerde bulunan kolluk kuvvetlerine
derhal, Sosyal Giivenlik Kurumuna ise en ge¢ kazadan sonraki ii¢ is giinii i¢inde bildirimde bulunulmasi

gerekmektedir.

Kaza Raporlari
Kaza raporu diizenlemenin amaci asagidaki ii¢ nedene dayanir:
[J Benzer kazalar i¢in 6nlem alirken yararlanmak,
[J Kaza giderlerini saptarken yararlanmak,

[J Yillar hakkinda (tazminat, is kayb1 vb.) gerekli bilgileri elde etmektir.

Is kazalarinin raporlanmasinin yararlari asagidaki gibi siralanabilir:
[J Calisanlarin sosyal haklarinin korunmasi,

[J Olusan kazalarla ilgili gerekli 6nlemlerin alinmasi,

) Kaza yinelenme oraninin azaltilmasi,

[J Ayni tiirden olusabilecek kazalara karsi calisanlarin egitilmesidir.

Is kazalarinda yapilmasi gereken yonetim islemleri asagida siralanmstir:
[ Is kazasina ugrayan ¢alisana derhal gerekli saglik yardimlar1 yapulir.
[ Is yeri kaza raporu diizenlenir, taniklarin ifadesi alinir.

[1 Kaza o yer yetkili kolluk kuvvetlerine (jandarma veya polise) derhal bildirilir.



[] Kaza, Sosyal Giivenlik Kurumuna Is Kazas1 ve Meslek Hastalig1 Bildirgesi veya e-sigorta ile en ge¢ kazadan

sonraki ii¢ is giinii i¢inde bildirilir.

Calisanlarin is Kazasi Sonrasindaki Hak ve Sorumluluklar

[ Sigortaliya, gegici is goremezlik siiresince giinliik gegici is goremezlik 6denegi verilmesi,
[1 Sigortaliya siirekli i goremezlik geliri baglanmasi,

[] Is kazas1 veya meslek hastalig1 sonucu len sigortalinin hak sahiplerine gelir baglanmast,
[J Gelir baglanmis kiz ¢cocuklarina evlenme 6denegi verilmesi,

[ Is kazas1 ve meslek hastalig1 sonucu 6len sigortali icin cenaze ddenegi verilmesi,

) Sigortali kadina veya sigortali olmayan esinin dogum yapmasi nedeniyle sigortali erkege emzirme ddenegi

verilmesi,

[J Hastalik ve analik sigortasindan sigortaliya hastalik veya analik hallerine bagh olarak ortaya cikan is

goremezlik siiresince giinliik gecici 1s géremezlik 6denegi verilmesidir.

2. MESLEK HASTALIGI

Meslek hastaligi, sigortalinin ¢alistig1 veya yaptigi isin niteliginden dolay1 tekrarlanan bir sebeple veya isin

yuriitiim sartlar yiiziinden ugradig1 gecici veya siirekli hastalik, bedensel veya ruhsal 6ziirliiliik halleridir.

1. Hastaliga Neden Olan Etkenlerin Viicuda Giris Yollan

Akcigerler (solunum) Deri (emilim) Ag1z (sindirim)

2. Meslek Hastaliklariin Simiflandirilmasi
a. Kimyasal Kaynakh Meslek Hastaliklar:

Agir metaller Gazlar Aromatik ve alifatik bilesikler

b. Fiziksel Kaynakh Meslek Hastaliklar:
Giirilti ve sarsinti Tozlar Sicak ve soguk ortamda calisma

Diistik ve yiiksek basingta ¢alisma Radyasyon (iyonize olan ve olmayan)



c. Biyolojik Kaynakh Meslek Hastaliklar:

Bakteriler Virusler

¢. Psiko-Sosyal Kaynakh Meslek Hastaliklar:

Depresyon Manik depressif sendrom

3. Meslek Hastaliklarindan Korunma Yollari

Hijyen kurallarina uyulmali, molalardan 6nce ve sonra mutlaka eller bol sabunlu su ile yikanmalidir.
Is kiyafetleri ve harici kiyafetler i¢in ayr1 odalar ve ayr1 elbise dolaplari olmalidir.

Ortamin yeterli diizeyde havalandirilmasi devamli saglanmalidir.

Isin 6zelligine gore siirekli egitimler alinmalidir.

Gerekiyorsa maske, tikag, eldiven gibi kisisel koruyucular kullanilmalidir.

Istirahat vakti kesinlikle uygulanmalidir.

Psikolojik Etkenler

A Grubu: Kimyasal maddelerle olan meslek hastaliklari,

B Grubu: Mesleki cilt hastaliklar,

C Grubu: Pnémokonyozlar ve diger mesleki solunum sistemi hastaliklari,

D Grubu: Mesleki bulasici hastaliklar,

E Grubu: Fizik etkenlerle olan meslek hastaliklar: seklinde siniflandirilir.

[0 Mesleki kan hastaliklar1 agisindan riskli sektorlere 6rnekler: Kuru temizleme, ¢oziiciilerin kullanildigi

kimyasal tesisler, boya, lastik, plastik, mobilya, ayakkabi1 ve canta imalati.

[0 Mesleki kas-iskelet sistemi hastaliklar1 agisindan riskli islere 6rnekler: Taslama, zimparalama, cilalama,
montaj, yiik tasima, paketleme, lehimleme, parlatma, kumlama, el aletleri kullanimi, zzimbalama, oto tamiri,
marangozluk, tugla 6rme, titresimli aletlerin kullanimi, tavan montaji, tavan kaynagi, tavan boyama, depolama,

kablolama, polisaj, ekranli ara¢ kullanimi (CNC tezgahi, bilgisayar gibi).

[0 Mesleki isitme kayb1 acisindan riskli sektorlere 6rnekler: Dokuma, metal, petrol, petrokimya ve kagit

enddistrisi, agag isleri, matbaacilik, madencilik, dokiim, havayolu isletmeciligi, insaat.

[0 Mesleki solunum sistemi hastaliklar: acisindan riskli sektorlere érnekler: Asbest sokiim isleri,
madencilik, dokiim, mobilya, kumlama islemi yapilan sektorler, tekstil, dis protezi, ingaat, cimento ve seramik,

yiizey kaplama ve boya, petrokimya, plastik, ayakkab1 ve canta.



Biyolojik etkenler

) Bakteri kaynakli olanlar [ Viriis kaynakli olanlar [ Biyoteknoloji kaynakli olanlar

Tiitiin Ve Tiitiin Uriinleri Nedir?

Tiitlin yapraginin tamamen veya kismen hammadde olarak kullanilmasi ile yapilan i¢gme, buruna ¢ekme, emme,
¢igneme amagcl tiim triinler “tlitiin mamulii” ya da “tiitiin {irini” olarak adlandirilir. Tiiketimi en yaygin tiitlin

iirlinleri; sigara, pipo, puro, nargiledir.
Ulkemizde niifusun yaris1 sigara kullanmaktadir. Her y1l 100.000 kisi sigaraya bagli nedenlerle dlmektedir.
Sigara diinyada yilda 4 milyon, giinde 11 000 kisinin 6liimiinden sorumludur.

1984 sonrasi; Tiirkiye’de sigara tiiketimi %80 artarken, ABD’de %30 azalmistir.

Pasif icicilik Nedir?

Pasif icicilik; baskalarinin igtigi sigaranin dumanina maruz kalmaktir. Bu ise; sigaranin ucundan ¢ikan dumana

ve sigara i¢en kisinin igine ¢ektikten sonra iifledigi dumana maruz kalmak iizere iki sekilde olmaktadir;

1. Pasif igicilige maruz kalanlar da sigara igenlerle ayn1 tehlikelerle yiiz yiizedirler.

2. Onlar da ayn1 zehirli gazlar1 ve kimyasallar1 solumakta ve ayni saglik tehlikeleri ile kars1 karsiya kalmaktadir.

Tiitiin Ve Tiitiin Uriinlerinin Insan Saghg Uzerindeki Olumsuz Etkileri

« Ust solunum yolu hastaliklari * GOz hastaliklar

* Alt solunum yolu hastaliklar1 * Endokrin sistem hastaliklari
» Sigara kanser iligkisi * Cilt hastaliklar1

* Kalp ve damar hastaliklar1 » Kan hastaliklar1

* Sindirim sistemi hastaliklar1 * Beyin hastaliklar1

* Bobrek hastaliklari * Gebelik iizerine etkileri

Is Saghg ve Giivenligi ile Ilgili Risk Faktorleri
1. Fiziksel Riskler

Calisilan ortaminin sicaklik, nem, aydinlatma, giiriiltii, titresim, basing gibi 6zelliklerinin bireyin sagligi tizerinde
onemli etkisi bulunmaktadir. Ozellikle tehlikeli ve cok tehlikeli islerde ¢alisanlar bu yonden biiyiik risk altindadur.
Burada 6nemli olan her isletmede olabilecek fiziksel olumsuzluklarin kaynaginda yok edilmesi ve ¢alisanlarin

bunlara kars1 korunmasidir.



Fiziksel risk faktorleri;

[ Aydinlatma, [ Titresim, 0 Toz, O Guralti, [J Termal konfor sartlari

2. Kimyasal Riskler

Tehlikeli kimyasal madde; esya, ¢evre ve organizmaya zarar verebilen patlayici, oksitleyici, ¢ok kolay
alevlenir, kolay alevlenir, alevlenir, toksik, ¢ok toksik, zararli, asindirici, tahris edici, alerjik, kanserojen,
mutajen, ireme i¢in toksik 6zelliklerden bir veya birkagina sahip madde olarak tanimlanir. Bu maddelerle en

cok akii imalati, petrol rafinasyonu, plastik, petrokimya, deri sektorii, boya ve temizlik maddeleri imalatinda

karsilagilir.
Parlayict Patlavic Toksik (Zehirli) Asmdirict
Radvoaktif Tehlike Oksitleyici Elektrik tehlikesi
Dilisiik sicaklik Lazer 151m Bivolojik risk Zm-m‘lle‘:ii? tahris
Ergonomik Riskler

Ergonomi; insanin fiziksel ve psikolojik 6zelliklerini inceleyerek insan-makine-¢evre uyumunu dogal ve

teknik olarak arastirma ve gelistirme ¢alismalar1 toplulugudur.

Insaat, madencilik, saglik hizmetleri, lojistik, mobilya, tekstil sektdrleri ve biiro ¢aligmalari gibi faaliyet

alanlarinda ergonomik risk faktorleriyle siklikla karsilasilir.

Ergonomik Risk Faktorleri
Malzeme Depolama Ve Elle Tasima Islerinde;

1 Kaldirilan yiik agir, biiytik, kavranmasi zor, dengesiz ve igindekiler yer degistiriyorsa, egilme ve biikiilme

gerektiren konumda ise 6zellikle sirt ve bel incinmesine neden olabilir.

1 Viicudun tek tarafi ile taginan yiikler sakatliklara ve sirt, omuz, boyun agrilarina neden olabilir.



] Malzemenin taginmasi esnasinda uygun olmayan ¢aligma duruslari sirt, boyun ve omuz rahatsizliklarina

sebep olabilir.

) Diizgiin olmayan veya kaygan zeminlerde kayma, diisme ve tokezleme gibi risklerle karsilasilabilir.

El aletlerinin kullaniminda;
(1 El aletlerinin yol agtig1 titresim tendon, sinir ve damarlara zarar verebilir.

[ Agir aletlerle calismalarda, tekrarli ve araliksiz kullanim ile uygun olmayan ¢alisma duruslari kas iskelet

sistemi rahatsizliklarina neden olabilir.

Makine ve tezgah kullamminda;

[J Makine ve tezgahlarin ¢alisma alaninin, ¢alisanin viicut dlgiilerine uygun tasarlanmamis olmasi, buton ve

pedallarin yanlis konumlandirilmasi veya yanlis kullanilmasi kas iskelet sistemi rahatsizliklarina neden olabilir.

[J Makine pedallarinin kullanimi 6zel bir durus gerektirir ve bu da 6zellikle ayakta ¢alisan operatdriin
hareketini kisitlar. Tek ayakla siirekli pedal kullanimi tek tarafli gerilme ve zorlanmaya ve sirt agrilarina yol

acabilir.

Cahisma alaninda;

[J Calisanin bel seviyesinin altinda ve omuz seviyesinin iistiinde yaptig1 ¢calismalar kas iskelet sistemi

rahatsizliklarina neden olabilir.

[J Sicaklik, nem ve havalandirma kosullar1 uygun degilse kas iskelet sistemi rahatsizliklar1 riski artar.

[J Tekrarlanan islerde kaslarin dinlenmesi i¢in yeterli ara verilmedigi takdirde kas iskelet sistemi rahatsizliklar1
goriilebilir.

Malzeme depolama ve elle tasima islerinde;

) Tagima yollar1 agik ve temiz olmalidir

[J Tasima islerinde el arabas1 ve transpalet gibi tekerlekli araglar kullanilmali ve elle tasima islerini azaltmak

iizere de tasinabilir depolama raflari tercih edilmelidir

[1 Elle tagima islerini azaltmak iizere yapilacak bir baska uygulama; konveyor, ving ve diger mekanik tagima

araclarini kullanmaktir.
(1 Agir yiikler miimkiin oldugunca daha hafif parcalara ayrilarak dengeli bir sekilde taginmalidir.

] Tagiacak malzemeyi viicuda olabildigince yakin tutmak gerekir. Yiikler yere indirilirken veya kaldirilirken

agirlik sirta verilmemeli, yavagga bacak kaslarinin giiciinden faydalanilmalidir
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

CALISMA SORULARI

Is saglhig1 ve giivenligi ne demektir? A¢iklaymiz.

Isyeri, Isveren, Calisan, Is Yeri hekimi ne demektir?

Is kazasi, Meslek hastalig1, Ramak kala ne demektir?

Is saglhig1 ve giivenliginin amaglar1 nelerdir?

ISG acisindan calisanlarin sorumluluklari nelerdir?

ISG olarak isverenlerin sorumluluklari nelerdir?

Is kazasindan sayilacak haller nelerdir?

Isverenin 6demesi gereken maddi yardim ddenekleri nelerdir?
Is kazasinin bildirilme siiresi kag giindiir?

Kaza raporu diizenlemenin amaci nedir?

Is kazalarinda isverenin yapmasi gereken nedir?

Calisanlarin is kazalarinda temel hak ve sorumluluklar1 nelerdir?

Meslek hastaligi ne demektir? Agiklayimiz.

Meslek hastaliklarina karsi alinacak onlemler nelerdir?
Meslek hastaliklarinin viicuda giris yerleri nerelerdir?
Meslek hastaliklarindan korunma yollar1 nelerdir?

Meslek hastaliklarinin siniflandirilmasi nasildir?

Tiitiin ve tiirlin maddelerinin insan sagligina etkileri nelerdir?
Ergonomi ne demektir?

Fiziksel ve Kimyasal riskler nelerdir?

Ergonomik risk faktorleri nelerdir?

Malzeme tagima ve depolamada ergonomik riskler nelerdir?
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MOTORLU ARACLAR TEKNOLOJiSi ALANINDA iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi MODULU DERS
NOTLARI

MOTORCULUKTA KULLANILAN EL ALETLERINDE GUVENLIK
1. Giris

Motorculukta bakim, onarim ve montaj islemlerinde bir¢ok el aleti kullanilmaktadir. Bu aletlerin dogru
kullanilmamasi; yaralanmalara, ekipman hasarina ve is kazalarina neden olabilir. Bu nedenle el aletleriyle

calisirken is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulmasi biiyiik 6nem tagir.

2. El Aletlerinde Karsilasilan Tehlikeler
e El ve parmak yaralanmalari
o Kesik ve siyriklar
e 0z yaralanmalari
e Ezilme ve sikismalar
o Kayma ve diismeler
o Elektrik ¢arpmasi

e Firlayan parcalar nedeniyle olusan kazalar

3. Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD)
El aletleriyle ¢alisirken asagidaki koruyucular kullanilmalidir:
e Koruyucu gozliikk
o s eldiveni
e Celik burunlu is ayakkabisi
e Kulak koruyucu (giiriiltiilii islemlerde)

o Iskiyafeti veya tulum

4. Temel Giivenlik Kurallar:

Calismaya Baslamadan Once

v Kullanilacak alet kontrol edilmelidir.
v Kirik, catlak veya hasarli aletler kullanilmamalidir.

v Calisma alani temiz ve diizenli olmalidir.



v Dogru is i¢in dogru alet se¢ilmelidir.

Calisma Sirasinda

v Aletler kullanim amacia uygun kullanilmalidir.
v Fazla kuvvet uygulanmamalidir.

v El aletleri bagkasina sap kismindan uzatilmalidir.
v Dikkat dagitici unsurlardan kaginilmalidir.

v Yaglh ve kaygan yiizeylerde dikkatli ¢alisiimalidir.
Calisma Sonrasinda

v Aletler temizlenmelidir.
v Uygun yerlerine kaldirilmalidir.

v Hasar goren aletler rapor edilmeli ve kullanimdan kaldirilmalidir.

5. Sik Kullanilan El Aletlerinde Giivenlik

A) Anahtarlar (A¢ik Agiz, Yildiz, Lokma Anahtari)
e Somun ve civataya uygun 0l¢ii secilmelidir.
e Anabhtar iizerine boru gegirilerek uzatma yapilmamalidir.
e (Cekme yoniinde kuvvet uygulanmasi tercih edilmelidir.
e Asmmis anahtarlar kullanilmamalidir.

Risk: Elin kaymasi sonucu yaralanma.

B) Tornavidalar
o Ueg tipi ve Ol¢iisii vidaya uygun olmalidir.
o Tornavida keski veya levye gibi kullanilmamalidir.
o Sapi kirik tornavidalar kullanilmamalidir.

Risk: Ucun kaymasi sonucu el ve goz yaralanmalari.



C) Pense ve Kargaburunlar
 1Izole olmayan pense ile elektrik isleri yapilmamalidir.
o Kesici agizlar1 korelmis aletler kullanilmamalidir.
e Asirt kuvvet uygulanmamalidir.

Risk: Tel veya pargalarin firlamast.

D) Cekicler
e (Cekic bas1 sapa saglam sekilde bagli olmalidir.
e (Catlak saph ¢ekigler kullanilmamalidir.
e Calisma sirasinda ¢evredeki kisiler kontrol edilmelidir.

Risk: Ceki¢ basiin ¢ikmasi veya pargalarin sigramasi.

E) Keski ve Zimbalar
e Koruyucu gozliik kullanilmalidir.
e Ezilmis ve mantarlasmis u¢lar taslanmalidir.
e (Cekig darbeleri kontrollii uygulanmalidir.

Risk: Metal parcaciklarinin goze kagmasi.

F) Tork Anahtanr
o Ureticinin belirttigi tork degerleri kullanilmalidir.
e Tork anahtar1 sokme islemlerinde kullanilmamalidir.
e Kullanim sonrasit minimum ayara getirilerek saklanmalidir.

Risk: Asir1 stkma nedeniyle parga hasari.

6. Elektrikli El Aletlerinde Giivenlik

Kablo ve figler diizenli kontrol edilmelidir.

Islak ortamda kullanilmamalidir.

Topraklamali priz tercih edilmelidir.

Bakim islemlerinden 6nce enerji kesilmelidir.

Risk: Elektrik carpmasi ve yangin.



7. El Aletlerinin Bakimi ve Depolanmasi

Temiz ve kuru ortamda saklanmalidir.

Paslanmaya karsi korunmalidir.

Diizenli bakim yapilmalidir.

Her alet belirlenen yerine konulmalidir.

8. Acil Durumlarda Yapilmasi Gerekenler
1. Calisma derhal durdurulmalidir.
2. Yarali kisiye ilk yardim uygulanmalidir.
3. Yetkili kisilere haber verilmelidir.
4. Kaza raporu hazirlanmalidir.

5. Tehlikeli ekipman kullanimdan kaldirilmalidir.



MOTORCULUKTA KULLANILAN ELALETLERINDE GUVENLIK
1. EL ALETLERININ ONEMIi

Motorculukta bakim, onarim, montaj ve sokme islemlerinin biiyiik boliimii el aletleri ile yapilir. El aletlerinin
yanlis kullanilmasi; yaralanmalara, ekipman hasarina ve is kayiplarina neden olabilir. Bu nedenle giivenlik

kurallaria uyulmasi zorunludur.

2. ELALETLERINDE GUVENLIK ILKELERI
Genel Kurallar

e Her 15 i¢in uygun alet se¢ilmelidir.

e Arnzali veya hasarl aletler kullanilmamalidir.

e Aletler temiz ve bakimli tutulmalidir.

e (Calisma alani diizenli olmalidir.

e Aletler amac1 disinda kullanilmamalidir.

e Calisirken dikkat daginikligindan kacinilmalidir.

o Kullanim sonrasi aletler yerlerine kaldirilmalidir.

3. KiSISEL KORUYUCU DONANIMLAR (KKD)

El aletleriyle ¢alisirken asagidaki koruyucular kullanilmalidir:
Koruyucu Donanim Amaci

Koruyucu gozliik Gozleri sigrayan parcalardan korur

Is eldiveni El yaralanmalarin1 6nler
Is ayakkabisi Ayaklar1 darbe ve diisen cisimlerden korur
Kulak koruyucu Girtiltiilii ortamlarda igitme kaybini 6nler

Is tulumu Viicudu kir ve yaralanmalardan korur



4. MOTORCULUKTA KULLANILAN EL ALETLERI VE GUVENLIK KURALLARI

4.1 Anahtar Takimlar
Kullanim Alanlari: Somun ve civatalarin sokiilmesi ve sikilmasi
Giivenlik Kurallar

e Somuna uygun dlgiide anahtar kullanilmalidir.

e Yipranmis anahtarlar kullanilmamalidir.

e Anahtar uzatmak i¢in boru takilmamalidir.

e Kuvvet miimkiin oldugunca ¢ekme yoniinde uygulanmalidir.
Olas1 Riskler

o El kaymas

e Parmak sikismasi

e (Civata ve somun hasari

4.2 Tornavidalar
Kullanim Alanlari: Vidalama ve s6kme islemleri
Giivenlik Kurallan
e Vida basina uygun ug secilmelidir.
o Tornavida keski veya levye olarak kullanilmamalidir.
o Sapi gatlak veya kirik olanlar kullanilmamalidir.
Olasi Riskler
e El yaralanmalar
e G0z yaralanmalar1

e Vida yuvasinin bozulmasi

4.3 Pense ve Kargaburun
Kullanim Alanlari: Tutma, sitkma, kesme ve biikme islemleri
Giivenlik Kurallar:

o Elektrik iglerinde yalitimli pense kullaniimalidir.



Asirt kuvvet uygulanmamalidir.

Kesici agizlari hasarli olanlar kullanilmamalidir.

Olas1 Riskler

Kesikler
Par¢a firlamalari

El sikismalari

4.4 Cekic
Kullanim Alanlari: Darbe gerektiren iglemler
Giivenlik Kurallarn

e (Cekic bas1 sapa saglam bagh olmalidir.

e (Catlak saph ¢eki¢ kullanilmamalidir.

e Cevrede calisan kisiler kontrol edilmelidir.
Olasi Riskler

e Darbe yaralanmalari

e Firlayan pargalar

e El ve parmak ezilmeleri

4.5 Keski ve Zimbalar
Kullanim Alanlari: Metal kesme ve sekillendirme islemleri
Giivenlik Kurallan

e Koruyucu gozlik takilmalidir.

e Ezilmis uglar diizeltilmelidir.

o Kontrollii darbe uygulanmalidir.

Olasi Riskler
e Metal ¢apaklarinin géze kagmasi

e El yaralanmalari



4.6 Tork Anahtar
Kullanim Alanlari: Belirli stkma torklarinin uygulanmasi
Giivenlik Kurallar
o Uretici tarafindan belirtilen tork degerleri kullanilmalidir.
e Sokme islemlerinde kullanilmamalidir.
o Kullanim sonrast uygun sekilde muhafaza edilmelidir.
Olas1 Riskler
e Asir1 sitkma
e Civata kirilmasi

e Parca hasari

5. ELEKTRIKLI ELALETLERINDE GUVENLIK

Motor bakiminda kullanilan taglama makinesi, matkap ve benzeri elektrikli el aletlerinde:

o Kablo ve fisler kontrol edilmelidir.

o Islak elle ¢alisiimamalidir.

e Topraklamali priz kullanilmalidir.

o Bakim o6ncesinde enerji kesilmelidir.

o Hareketli pargalara temas edilmemelidir.
Riskler

o Elektrik ¢arpmasi

¢ Yangm

o Kesik ve ezilmeler

6. ELALETLERININ BAKIMI
Giinliik Kontroller

e Temizlik

e (Catlak ve kirik kontrolii

e Paslanma kontroli



e Sap ve baglant1 kontrolii
Depolama Kurallar

e Kuru ortamda saklanmalidir.

e Diizenli sekilde yerlestirilmelidir.

e Kesici aletler koruyucu kiliflarinda tutulmalidir.

7. KAZA DURUMUNDA YAPILACAKLAR
1. Calisma derhal durdurulur.
2. Tehlike kaynag ortadan kaldirilir.
3. 1lk yardim uygulanur.
4. Gerekirse acil yardim ¢agrilir.
5. Olay yetkililere bildirilir.

6. Kaza kayit altina alinir.

8. DEGERLENDIRME SORULARI
1. El aletleri kullanilirken neden koruyucu gozliik takilmalidir?
2. Anahtar kullaniminda neden uygun 6lcii secilmelidir?
3. Tork anahtarinin amaci nedir?
4. Elektrikli el aletlerinde hangi giivenlik 6nlemleri alinmalidir?

5. Hasarli bir el aleti goriildiigiinde ne yapilmalidir?



MOTOR ATOLYELERINDE KULLANILAN TEZGAHLARDA GUVENLI CALISMA

1. GIRIS

Motor atdlyelerinde bakim, onarim ve iiretim iglemleri sirasinda gesitli tezgahlar kullanilmaktadir. Bu tezgahlar

yanlis kullanildiginda ciddi yaralanmalara, ekipman hasarlarina ve is kazalarina neden olabilir. Bu nedenle her

calisanin tezgah giivenligi konusunda bilgi sahibi olmas1 gerekmektedir.

2. TEZGAHLARDA KARSILASILABILECEK TEHLIKELER

Motor atdlyelerinde kullanilan tezgahlarda asagidaki risklerle karsilasilabilir:

e El ve parmak sikismalari

o Kesici takimlardan kaynaklanan yaralanmalar

e Donen pargalara kapilma

e 0z yaralanmalari

o Elektrik ¢carpmasi

e Giiriilti kaynakli igitme kaybi

e Yangin ve patlama riskleri

o Kayma ve diismeler

o Firlayan parca ve talaslar

3. KiSISEL KORUYUCU DONANIMLAR (KKD)

Tezgahlarda calisirken asagidaki koruyucu ekipmanlar kullanilmalidir:

Koruyucu Donanim Sagladigi Koruma

Koruyucu gozliik
Yiiz siperi

Is ayakkabisi
Kulak koruyucu
Is tulumu

Koruyucu eldiven*

Talag ve pargaciklardan korur
Sicrayan parcalar1 engeller

Diisen pargalara kars1 korur
Giliriiltiiniin etkisini azaltir

Giysilerin makineye kapilmasini 6nler

Uygun islerde el korumasi saglar
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4. TEZGAHLARDA GUVENLI CALISMANIN TEMEL KURALLARI
Calismaya Baslamadan Once
e Tezgahin genel kontrolii yapilmalidir.
e Koruyucu kapaklar yerinde olmalidir.
e Acil durdurma butonunun ¢aligtig1 kontrol edilmelidir.
e (Calisma alani temiz ve diizenli olmalidir.
e Aydinlatma yeterli olmalidir.
o Kullanilacak takim ve ekipmanlar hazirlanmalidir.
Calisma Sirasinda
o Tezgah yalnizca egitim almis kisiler tarafindan kullanilmalidir.
e Donen pargalara yaklasiimamalidir.
e (Calisirken dikkat dagitacak davranislardan kaginilmalidir.
o Tezgah ¢alisirken ayar yapilmamalidir.
o Talaslar elle temizlenmemelidir.
o Is parcasi giivenli sekilde baglanmalidir.
Calisma Sonrasinda
e Makine tamamen durdurulmalidir.
e Enerji baglantis1 kesilmelidir.
e Temizlik yapilmalidir.

e Kullanilan ekipmanlar yerlerine kaldirilmalidir.

5. TORNADA GUVENLI CALISMA
Tornanin Kullanim Alani
Silindirik parcalarin islenmesinde kullanilir.
Giivenlik Kurallar
o Is parcasi aynaya saglam baglanmalidur.
e Ayna anahtar1 ayna lizerinde birakilmamalidir.

e Donen parcaya elle miidahale edilmemelidir.



o Olgii alma islemi makine durduktan sonra yapilmalidur.
e Uzun saglar ve bol kiyafetler toplanmalidir.
Riskler
e Donen parcaya kapilma
e Parga firlamasi

o Kesici takim yaralanmalari

6. MATKAP TEZGAHINDA GUVENLI CALISMA
Kullanim Alani
Delik delme islemlerinde kullanilir.
Giivenlik Kurallan
o Is pargasi mengeneye baglanmalidir.
e Matkap ucu saglam takilmalidir.
e Delme sirasinda asir1 kuvvet uygulanmamalidir.
e Talagslar firca ile temizlenmelidir.
Riskler
e Matkap ucunun kirilmasi
o Is pargasmin dénmesi

e Talas sigramasi

7. TASLAMA TEZGAHINDA GUVENLIi CALISMA
Kullanim Alam
Bileme, capak alma ve yiizey diizeltme islemlerinde kullanilir.
Giivenlik Kurallar

e Tas catlak kontroliinden ge¢irilmelidir.

e Koruyucu siperlik kullanilmalidir.

e Tas ile dayama arasindaki bosluk uygun olmalidir.

e Tagin yan yiizeyi kullanilmamalidir.
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Riskler
e Tasin kirilmasi
e GOz yaralanmalari

e Kivileim kaynakli yanginlar

8. MENGENE KULLANIMINDA GUVENLIK
Kullanim Alani
Pargalarin sabitlenmesi i¢in kullanilir.
Giivenlik Kurallarn
e Parga saglam sikilmalidir.
e Mengene iizerine ¢ekicle vurulmamalidir.
e Uzatma kolu kullanilmamalidir.
e Sikma islemi kontrollii yapilmalidir.
Riskler
o Parca firlamasi

o El sikismalar1

9. ELEKTRIKSEL GUVENLIK
o Kablolar diizenli olarak kontrol edilmelidir.
e Hasarli kablolar kullanilmamalidir.
e Topraklama sistemi ¢alisir durumda olmalidir.
o Islak ellerle elektrikli cihazlara dokunulmamalidir.

o Yetkisiz kisiler elektrik panolarina miidahale etmemelidir.

10. ACIL DURUM UYGULAMALARI

Bir kaza durumunda:
1. Makine acil durdurma butonuyla durdurulur.
2. Elektrik enerjisi kesilir.

3. Yarali giivenli bolgeye alinr.
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4.

5.

6.

Ik yardim uygulanur.
Gerekirse acil saglik ekiplerine haber verilir.

Olay sorumlulara rapor edilir.

11. GUVENLIK iCIN ALTIN KURALLAR

1.

2.

Koruyucu ekipmansiz ¢alismayin.
Yetkiniz olmayan tezgahi kullanmayn.
Donen parcalara yaklagmayin.

Koruyucu kapaklar1 sokmeyin.

Temizlik ve bakim sirasinda enerjiyi kesin.
Arnizali ekipmanlar1 kullanmayin.

Calisma alanin diizenli tutun.

Is giivenligi talimatlarina uyun.

DEGERLENDIRME SORULARI

Tezgahlarda calisirken neden koruyucu gozliik kullanilmalidir?

Tornada ayna anahtar1 neden ayna iizerinde birakilmamalidir?

. Matkap tezgahinda is parcasi neden mengeneye baglanmalidir?

Taslama tezgahinda en 6nemli risklerden biri nedir?

Acil durdurma butonunun goérevi nedir?
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MOTOR ATOLYELERINDE GUVENLI LIiFT VE KRiKO KULLANIMI
1. GIRIS

Motorlu araglarin bakim ve onarim iglemlerinde aracin kaldirilmasi gerektiginde lift ve krikolar kullanilir.

2. LIFT VE KRiKOLARIN TANIMI

Lift: Araglarin bakim ve onarim islemleri i¢in belirli bir yiikseklige kaldirilmasini saglayan mekanik veya

hidrolik kaldirma sistemidir.

Kriko: Araclarin kisa siireli kaldirilmas1 amaciyla kullanilan mekanik, hidrolik veya pnomatik kaldirma

aracidir.

3. LIFT VE KRIKO KULLANIMINDA KARSILASILAN RiSKLER
e Aracin lift veya krikodan diismesi
e Ezilme ve sikisma yaralanmalari
o Kaldirma noktalarinin zarar gérmesi
e Hidrolik sistem arizalar1
e Dengesiz yiikkleme nedeniyle devrilme
o Elektrik ve mekanik arizalar

e Diisen ekipman ve parcalar

4. KiSISEL KORUYUCU DONANIMLAR (KKD)

Lift ve kriko kullanirken asagidaki ekipmanlar kullanilmalidir:

Koruyucu Donanim Sagladig1 Koruma

Is ayakkabisi Ayaklar1 diisen parcalardan korur
Is eldiveni El yaralanmalarini azaltir
Koruyucu gozliik Sicrayan parcaciklardan korur

Is tulumu Glivenli ¢alisma saglar

Baret (gerektiginde) Bag yaralanmalarii 6nler
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5. LIFT KULLANIMINDA GUVENLIK KURALLARI
Calisma Oncesi Kontroller
o Liftin periyodik kontrol belgeleri incelenmelidir.
o Hidrolik kagak olup olmadig1 kontrol edilmelidir.
e Emniyet kilitlerinin ¢alistigindan emin olunmalidir.
o Kollar ve tagima pedleri kontrol edilmelidir.

o Lift kapasitesi 6grenilmelidir.

Aracin Lifte Yerlestirilmesi
e Arag liftin ortasina diizgiin sekilde konumlandirilmalidir.
o Ureticinin belirttigi kaldirma noktalar1 kullanilmalidar.
o Lift kollar1 dogru noktalara yerlestirilmelidir.
e Arag dengesi kontrol edilmelidir.
Dikkat
Yanlis kaldirma noktalari;
e Sasi hasarina,
e Arac diismesine,

e Lift arizalarina neden olabilir.

Araci Kaldirirken
e Arag yavasca yiikseltilmelidir.
o 1lk kaldirmada denge kontrolii yapilmalidr.

e Emniyet kilitleri devreye alinmalidir.

o Kaldirma sirasinda personel ara¢ altinda bulunmamalidir.

Arac Lift Uzerindeyken
o Emniyet kilitleri kullanilmalidir.
e Arag altinda gereksiz personel bulunmamalidir.

e Araca asir1 kuvvet uygulanmamalidir.
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e Agir parcalar sokiiliirken agirlik merkezi degisimi dikkate alinmalidir.

Aracin Indirilmesi
e Arag altinda personel ve ekipman olmadig1 kontrol edilmelidir.
o Lift gevresi bosaltilmalidir.
e Arag kontrollii sekilde indirilmelidir.

e Kollar tamamen agilmadan arag¢ hareket ettirilmemelidir.

6. KRIKO KULLANIMINDA GUVENLIK KURALLARI
Kullamim Oncesi Kontroller

e Krikonun tagima kapasitesi kontrol edilmelidir.

e Hidrolik yag kacagi olmamalidir.

e Govde ve tekerleklerde hasar bulunmamalidir.

Kriko ile Kaldirma islemi

Arag diiz ve saglam zeminde olmalidir.

El freni ¢ekilmelidir.

Vites uygun konuma alinmalidir.

Tekerlek takozlar: kullanilmalidir.

Kriko dogru kaldirma noktasina yerlestirilmelidir.

Kriko Sehpasi Kullanimi
Hayati Giivenlik Kural
Kriko tek basina giivenlik ekipmani degildir.
Arag kaldirildiktan sonra mutlaka uygun kapasiteli kriko sehpasi kullanilmalidir.
Neden Gereklidir?
e Hidrolik basing kaybi olusabilir.
e Kiriko devrilebilir.

e Mekanik ariza meydana gelebilir.
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Kriko Kullanirken Yapilmamasi Gerekenler

K Aracin altinda yalnizca kriko varken ¢alismak
K Kapasitesi yetersiz kriko kullanmak

& Egik veya yumusak zeminde kaldirma yapmak
K Ahsap, tugla veya uygunsuz destekler kullanmak

K Kriko iizerine darbe uygulamak

7. HIDROLIK SISTEMLERDE GUVENLIK

Hidrolik hortumlar diizenli kontrol edilmelidir.

Kagak goriildiigiinde ekipman kullanilmamalidir.

Basing altindaki sistemlere miidahale edilmemelidir.

Yetkisiz kisiler bakim yapmamalidir.

8. ACIL DURUM UYGULAMALARI
Bir ariza veya kaza durumunda:
1. Calisma derhal durdurulur.
2. Lift veya kriko giivenli konuma alinir.
3. Enerji kaynaklari kesilir.
4. Yaral1 varsa ilk yardim uygulanir.
5. Acil yardim ¢agrilir.
6. Olay rapor edilir.

7. Anzali ekipman kullanim dis1 birakilir.

9. GUVENLI CALISMA iCIiN ALTIN KURALLAR
1. Kaldirma ekipmaninin kapasitesini bilin.
2. Ureticinin kaldirma noktalarini kullanm.
3. Emniyet kilitlerini mutlaka devreye alin.

4. Kiriko ile kaldirilan araci sehpa ile destekleyin.



5. Arag altinda ¢aligmadan 6nce denge kontrolii yapin.
6. Periyodik kontrolleri yapilmamis ekipmanlar1 kullanmayin.
7. Kaldirma sirasinda arag altinda bulunmayin.

8. Arizali ekipmanlar1 derhal kullanim dis1 birakin.

DEGERLENDIRME SORULARI
1. Lift kapasitesinin asilmasi1 hangi riskleri dogurur?
2. Arag kaldirilirken neden iiretici tarafindan belirtilen kaldirma noktalar1 kullanilmalidir?
3. Kiriko sehpasi neden gereklidir?
4. Arag altinda ¢aligmadan 6nce hangi kontroller yapilmalidir?

5. Hidrolik sistemlerde goriilen kagaklarda nasil hareket edilmelidir?
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MOTOR ATOLYELERINDE YANICI, PARLAYICI VE PATLAYICI MADDELER iLE GUVENLI
CALISMA

1. GIRIS

Motor atdlyelerinde yakitlar, yaglar, solventler, boyalar, gaz tiipleri ve akiiler gibi bir¢cok yanici, parlayici ve

patlayict madde kullanilmaktadir.

2. TEMEL KAVRAMLAR
Yanmic1t Madde
Yeterli sicaklia ulastiginda yanabilen maddelerdir.
Ornekler:
e Motor yag1
e Qres yaglar
o Lastikler
e Temizlik bezleri

e Plastik malzemeler

Parlayic1 Madde

Diisiik sicakliklarda buhar ¢ikararak kolayca tutusabilen maddelerdir.

Ornekler:
e Benzin
e Tiner

e Boya incelticileri
e Solventler

¢« LPG

Patlayic1 Madde
Belirli kosullarda ani enerji agi3a ¢ikararak patlama olusturabilen maddelerdir.
Ornekler:

e LPG ve CNG gazlar

e Basingh gaz tiipleri

20



e Yakit buharlan

e Akiilerden ¢ikan hidrojen gazi

3. YANGININ OLUSMASI
Yanginin olusabilmesi i¢in {i¢ unsurun bir araya gelmesi gerekir.
Yangin Ucgeni

1. Yanict madde

2. Oksijen

3. Is1 veya kivilcim kaynagi

Bu unsurlardan biri ortadan kaldirildiginda yangin olusamaz veya sondiirtiliir.

4. MOTOR ATOLYELERINDE YANGIN VE PATLAMA NEDENLERI
e Yakit sizintilari
o Elektrik kisa devreleri
o Kaynak ve kesme iglemleri
e Sigara kullanimi
o Statik elektrik kivileimlar1
e Acik alev kullanimi
e Uygun olmayan depolama
o Gaz kacaklari

e Akl sarj islemleri sirasinda olusan hidrojen gazi

5. YANICI VE PARLAYICI MADDELERIN DEPOLANMASI
Depolama Kurallar:

o Maddeler etiketli kaplarda saklanmalidir.

o Kapaklar siirekli kapal1 tutulmalidir.

o Is1 kaynaklarindan uzak depolanmalidir.

e Depolama alanlari iyi havalandirilmalidir.

e Giines 15181na maruz birakilmamalidir.



o Kimyasal maddeler birbirleriyle uyumlu sekilde depolanmalidir.
e Gereginden fazla stok bulundurulmamalidir.

Dikkat

Yakit ve solvent kaplar1 agik birakilmamalidir.

6. AKARYAKITLARLA GUVENLI CALISMA
Benzin ve Dizel Yakitlar
Giivenlik Kurallarn
e Yakit dolumu sirasinda motor kapali olmalidir.
e Yakit dokiilmelerine aninda miidahale edilmelidir.
e Yakit buharlarinin birikmesi 6nlenmelidir.

e Sigara i¢ilmemelidir.

Agik alev bulundurulmamalidir.

Riskler
¢ Yangin
e Patlama

e Solunum yolu rahatsizliklari

7. LPG VE CNG SISTEMLERINDE GUVENLIK
Cahsma Kurallar:
e Gaz kacaklar1 diizenli kontrol edilmelidir.
o Kagak tespitinde elektrikli cihazlar ¢aligtirilmamalidir.
e Ortam havalandirilmalidir.
e QGaz tiipleri darbelerden korunmalidir.
o Yetkisiz kisiler miidahale etmemelidir.
Kac¢ak Durumunda
1. Ates ve kivileim kaynaklar1 uzaklastirilir.

2. Ortam havalandirilir.
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3. Gaz vanalar kapatilir.

4. Yetkili personele haber verilir.

8. AKULERLE GUVENLI CALISMA
Akiilerin Olusturdugu Riskler
e Asit yaniklari
o Elektrik ¢arpmasi
e Hidrojen gazi patlamasi
Giivenlik Onlemleri
e Koruyucu gozliik kullanilmalidir.
o Akl sarj alanlar1 havalandirilmalidir.
e Sarj sirasinda kivilcim olusturulmamalidir.
e Metal takilar ¢ikarilmalidir.

o Kutup baslarinda kisa devre olusturulmamalidir.

9. KAYNAK VE TASLAMA ISLERINDE GUVENLIK
Kaynak ve taglama islemleri kivilcim olusturdugu i¢in 6zel 6nlemler gerektirir.
Giivenlik Kurallan

e (Cevredeki yanici maddeler uzaklastirilmalidir.

e Yangin sondiirme cihazi hazir bulundurulmalidir.

e Koruyucu perde kullanilmalidir.

« s bitiminde yangin kontrolii yapilmalidr.

10. KiSISEL KORUYUCU DONANIMLAR (KKD)

Yanici ve parlayict maddelerle ¢alisirken kullanilacak ekipmanlar:
Koruyucu Donanim Kullanim Amaci
Koruyucu gozlik  Gozleri korur

Yiiz siperi Kimyasal sicramalara kars1 korur
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Koruyucu Donanim Kullanim Amaci

Is eldiveni El yaralanmalarini dnler
Is ayakkabisi Gtivenli hareket saglar
Koruyucu tulum Viicudu korur

Solunum maskesi Zararh buharlar filtreler

11. YANGIN SONDURME EKiPMANLARI

Motor atdlyelerinde asagidaki yangin sondiiriiciiler bulunmalidir:

Kuru Kimyevi Tozlu Sondiiriiciiler

e Akaryakit yanginlarinda etkilidir.

o Elektrik yanginlarinda kullanilabilir.
Karbondioksitli (CO:) Sondiiriiciiler

o Elektrik panolarinda kullanilir.

o Kalint1 birakmaz.
Kopiiklii Sondiiriiciiler

e Sivi yakit yanginlarinda etkilidir.

12. YANGIN DURUMUNDA YAPILACAKLAR
1. Sakin olun.
2. Yangin alarmi verin.
3. Elektrik enerjisini kesin.
4. Uygun yangin sondiiriicii kullanin.
5. Yangin biiyiiyorsa alani tahliye edin.
6. ltfaiyeye haber verin.

7. Toplanma noktasina gidin.
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13. GUVENLI CALISMA ICIN ALTIN KURALLAR

1.

2.

Sigara igmeyin.

Acik alev kullanmayn.

Yanict maddeleri uygun sekilde depolayin.
Dokiilen yakitlar1 hemen temizleyin.

Ortamin havalandirmasini saglayin.

Gaz kagaklarmi diizenli kontrol edin.

Yangin sondiiriiciilerin yerini ve kullanimini bilin.
Kimyasal madde giivenlik talimatlarina uyun.

Koruyucu ekipman kullanin.

10. Acil durum planlarin1 6grenin.

DEGERLENDIRME SORULARI

. Yangimnin olugmasi i¢in gerekli {i¢ unsur nelerdir?

Benzin neden parlayici bir madde olarak siniflandirilir?
LPG kagagi tespit edildiginde ilk yapilmasi gereken nedir?
Akt sarj1 sirasinda hangi gaz olusabilir?

Kaynak iglemleri 6ncesinde hangi giivenlik 6nlemleri alinmalidir?
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TEMEL SERVIS EKIPMANLARI MODULU DERS NOTLARI
1. ANAHTAR CESITLERI
El ve Ol¢ii Aletlerin Kullanimindaki Temel Kurallar
El aletleri ve ol¢ti aletlerinin dogru kullanim sekli iyi bilinmelidir.
Caligilan parganin veya yerin 6zelliklerine gore uygun alet secilmelidir.

Her kullanimdan sonra el ve dlgme aletleri temizlenmeli, gerekirse yaglanmali, diizenli ve korunakli olarak

pano veya takim dolaplarinda saklanmalidir.
El ve 6l¢ii aletlerinin bakimlar1 periodik olarak yapilmalidir.

Kalibrasyon yapilmasi gereken aletlerin belli araliklarla kalibrasyon kontrolleri yapilmalidir.

A. Lokma Anahtarlar1 Ve Lokma Takimlari

Lokma anahtan, farkli civata ve somun

baslar1 gibi sokiilebilen baglama ———F

elemanlarini sikma, gevsetme ve sokme

J
gibi islevleri diger anahtarlara gore r l
giivenli ve ¢alisma kolaylig1 saglayan U |
takimdir. : .
Krom-vanadyum ¢elikten imal edilmistir. =) \ | |
e PR \
Krom kaplanarak polisaj1 yapilmistir. 74", [P ‘@) -IJ & rg

%", VL", 1", 14", 14" ve 2"lik gibi

cesitleri vardir.

Lokma anahtarimin agiz yapilarina gore cesitleri sunlardir:
1.1. Alt1 Kose Lokma Anahtarlar

Crvata ve somun baglarinda temas ylizeyi genis oldugundan styirma, kaydirma gibi olumsuz durumlarin en az

olacag: takimdir.

1.2. On iki Kose (Yildiz) Lokma Anahtarlar

Alt1 kose lokma anahtarlara gore somun ve civata baslarin1 daha agili tutma olanagi saglar.

On iki kose civatalarda hem kdselerden hem ylizeylerden temas saglar ve ¢ok miilkemmel bir kavrama saglar.
1.3. Torx Uclu Lokma Anahtarlar

Torx bagh civatalar: sokme ve sikma da kullanilir. Civata basi ile kavragma cok iyidir.



1.4. Alyan (Allen) Uclu Lokma Anahtarlar

Allen bagl civatalar1 sokme ve sitkma da kullanilir. Bu lokma

X e

XZN  tornavida  alyan torx
uclu lokma uglu nokta uglu okma uglu lokma

tipinde de civata bast ile kavragsma ¢ok iyidir.

1.5. Tornavida Uc¢lu Lokma Anahtarlar

Jdink
14" lokma biiytikligiinde tretilir. Diiz, yildiz, pozidriv ve wing I ] o ' albe
uclu vida baslarina gore ¢esitleri vardir. , r] ]
[ AR e |
1.6. XZN U¢lu Lokma Anahtarlar T 12 kose 6 kose d1$ o
lokma lokma lokma lokma

Yildiz lokmanin erkek tipidir. XZN basl civatalar1 sokme ve

sikma i¢in kullanilir.
1.7. D1s Torx Lokma

Torx uglu lokmanin disi tipidir.

1.8. Lokma Adaptorii
Kullanim sekline gore iki ¢esidi vardir. Biri farkl: biiytikliikte lokma _,‘/ ' Al -
anahtarlar ile kollarin birlikte kullanilmasini saglar. Digeri ayni a « | | .

biiyiikliikte lokma anahtar ile kollarin birlikte kullanilmasini saglar.

1.9. Universal Mafsal

Kollarin lokma anahtarlara agili olarak baglanmasini saglar.

1.10. Uzatma Kolu (Ara Kol)

Civata veya somunun en uygun mesafeden sokiilmesini

veya sikilmasini saglar. Lokma ve lokma kolu arasindaki

mesafenin ayarlanmasinda kullanilir.

1.11. T Kol

Tork gerektiren yerlerde kullanilir. Lokma

anahtar1 ve ara kol ile s6kme ve takma

islemlerinde kullanilir. Genellikle buji s6kme ve takma ve buna benzer islemlerde kullanilir.

1.12. L Kol

Yiiksek tork gerektiren yerlerde kullanilir.




1.13. Circir Kol

Ozelikle dondiirme ag1s1 dar olan civata ve

somunlarin sOkiilmesinde ve sikilmasinda kullanilir.

Lokma anahtar1 yerinden ¢ikartilmadan rahatlikla kullanilir. Lokma anahtar1 yerinden ¢ikartilmadan kolun

geriye dogru donmesi circir tertibati ile saglanir. Seri sekilde sokme ve sikmada kullanilir. Yiiksek tork

gerektiren veya ilk gevsetme ve son sikma islemlerinde kullanilmamalidir.

1.14. Firdondii Kol

Seri sekilde sokme ve sikmada kullanilir. Gevsek civata ve
somunlarin kisa surede sokiilmesinde ve sikilmasinda

bosluk alinmasinda kullanilir.

A

1.15. Torkmetre (Tork Anahtari) m
Civata ve somunlarin tork degerlerinde sikilmalari

icin kullanilir.

B. Yildiz Agizli Anahtarlar

Yildiz anahtarin agiz kisimlar1 on iki koselidir. Civata ve
somun baslarinin ¢evresel tiim kdselerini kavradigindan

lokma anahtardan sonra ilk tercih edilmesi gereken

anahtardir. On iki koseli bash civata ve somunlar1 tam kavrar.

Q”\

yildiz iki agiz yanim ay anahtar ' yildiz iki ag1z anahtar

C. Acik Agiz Anahtarlar

Agik agiz anahtar lokma anahtar ve yildiz anahtarin

kullanilamadig1 durumlarda tercih edilmelidir.

Agik agiz anahtarlar, krom, vanadyum gibi alagimli

celiklerinden imal edilir. Civata basini ve somunu sadece iki yilizey ve kdseden kavrar. Bu sebeple kaydirma

civata basin1 bozma ihtimali artar.

=

D. Kombine (Yarim) Anahtarlar

Sokme takma iglemlerinin daha hizli yapilmasi i¢in

diiz y1ldiz anahtarlar kullanilmaya baglamistir ve

=y

bosluk alirken diiz kismi sikarken yildiz kismi kullanilir. Boylece daha seri ve kolay is yapma imkani bulunur.

Anabhtarin iki agiz kisminin 6l¢iisii de aynidir.




E. Rekor Anahtarlarn

Rekorlu birlestirme yapilan yerlerde baglantilarin

sokdiliip takilmasinda kullanilir. A¢ik agiz anahtarlara gére daha kuvvetli kavrama saglar.

F. Alyan (Allen) anahtarlar

Alyan baslt civata, somunlar1 sdkmek ve takmak i¢in

kullanilir. Diger anahtarlarin kullanilmasinin zor oldugu

yerlerde kullanilan anahtar ¢esididir. Calisma alani ¢ok dar

olan yerlerde kullanilir. Yiiksek kaliteli ¢elikten imal

edildikleri i¢in koseleri kolaylikla bozulmaz.

G. Torx Anahtarlar H. Kurbagacik (Ayarl) Anahtar

1. Boru Anahtari

Ag1z aciklig1 ayarlanabilen uzun kollu anahtardir.

I. Tornavidalar

Vidalarin sokiilmesi ve takilmasi i¢in kullanilir.

a. Diiz Tornavida

Diiz basl1 vidalarin sokiilmesi ve takilmasi i¢in kullanilir.

b. Yildiz Tornavida

Yildiz bagh vidalarin sokiilmesi ve takilmasi i¢in

diiz vildiz  pozidriv torx lokma wing alyan
uglu uglu uclu uglu uglu uglu uglu kullanlllr.




¢. Lokma Uc¢lu Tornavida
Genellikle %4" boyutundadir. Lokma anahtar takimina gére daha pratik kullanim i¢in gelistirilmistir.
d. Pozidriv U¢lu Tornavida

Pozidriv bagh vidalarin sokiilmesi ve takilmasi i¢in kullanilir.

e. Torks Uclu Tornavida
Torks basl vidalarin sokiilmesi ve takilmasi i¢in kullanilir.
f. Bits Tutucu Uclu Tornavida

Farkl1 tornavida uglarinin bulundugu takimdir.

2. EL TAKIMLARI

A. Penseler

Kiigtik parcalar1 tutmak, cekmek, sikistirmak,
dondiirme ya da kesme islemlerinde kullanilan el

aleti olup genelde sap kisimlari izole edilmistir.

1. Standart Pense

Kiigtik parcalar1 tutma, ¢gekme, biikme ya da

kesme islemlerinde kullanilir. standart gkl el
pense kargaburun pense pense

2. Kargaburun
Dar yerlerde ¢alismak ya da kiigiik parcalar1 tutmak i¢in kullanilir.
3. Yan Keski

Ince tel kesmek icin kullamilir. Kesici ag1z uglar1 yuvarlatilmis oldugundan ince tel ya da kablo demeti

icerisinden sadece gerekli olan telin kesilmesi i¢in kullanilir.
4. Ayarh Pense

Nesnelerin tutulmasi veya sikilmasi igin kullanilir. Cene sikma araligr ayarlanir. Ceneler, kistirmak ya da

kavramak ve ¢ekmek i¢in kullanilabilir.
5. Fort (Papagan) Pense

Bas kismi egik olan fort pense, civata stkma ya da sokme gibi amaglar i¢in kullanilir.



6. Segman Pensesi

Mil lizerinde veya i¢ ¢ap icerisinde bulunan segmanlari

sokmeye ve takmaya yarayan takimlardir.

Bu islevleri yerine getirmek i¢in dig segman pense ve i¢

segman pense kullanilir.

B. Cekicler

Zimbaya, murca, keskiye vurmak; yataklara bur¢ cakmak,
millere vurarak kiigiik darbeler yapmak i¢in kullanilir.
Cekiglerin kullanim amaglarina gore ¢elik, plastik ve lastik gibi

cesitleri vardir.

C. Conta Kaziyicisi (Iskarpela)
130202 s :"s )
Silindir kapag1 contalarini, s1vi contalari, yapiskanlari

ve diger malzemeleri diiz yilizeylerden sokmek i¢in kullanilir.

D Zimba e ————)

Pargalarin isaretlenmesi, sokiilmesi, takilmasi veya ayarlanmasinda kullanilir. Uglari 1s1yla sertlestirilmistir.

Zimbanin piring zzimba, nokta zimba ve pim zimbasi gibi ¢esitleri vardir.

E. Motor Kompresyon Saati

Silindirin kompresyon basincini 6l¢gmede kullanilir.

F. Akii Hidrometresi

Akt igerisindeki elektrolit yogunlugunu 6l¢mek icin kullanilir.

G. Mekanik Steteskop

Motor, yatak ve diger hareketli pargalardaki hatalar tespit etmek icin

kullanilir.




H. Filtre Sokme Anahtari

Arag yag filtresinin sokiilmesinde veya sikilmasinda

kullanilir.

I. Tapa Anahtan

Yag karteri altindaki yag bosaltma tapasinin sokiiliip

£ ) _
takilmasinda kullanilir. - |
=
I. Madeni Yaghk J. Segman Cemberi
Pargalarin yaglanmasinda kullanilir. Pistonlar1 silindir igerisine takarken veya

= silindir i¢inden ¢ikarirken segmanlari

piston yuvalarinda tutmak i¢in kullanilir.

K. Bijon Anahtarlan

Tekerlek bijon somununun ve civatalarinin sokiilmesinde veya takilmasinda
kullanilir. Krom-vanadyum ¢eliginden imal edilmistir. Bijon anahtarlarinin pipo,

T kollu, istavroz tipi ve agir hizmet tipi gibi cesitleri bulunmaktadir.

L. Percin Tabancasi

Iki ya da daha ¢cok malzemeyi birlestirmek icin kullanilan bir alettir.

M. Spiralli Miknatis

Arag iizerinde civata somun gibi kii¢iik parcalar1 sokiip takarken ulasilmasi zor olan
bir yere diistiigiinde kullanilir. Ucundaki miknatis sayesinde parg¢a diistiigli yerden
cikartilir.




N. Supap Cektirmesi

Motor silindir kapag: iizerinde bulunan supap yaylarinin kapaga zarar

vermeden sokiillip takilmasinda kullanilir.

O. Levye

Lastik sokme takma amaci ile kullanilmasi yaninda kuvvet uygulama gereken

yerlerde manivela kolu olarak da kullanilir.

O. Gres Pompasi

Arag tizerinde bulunan gresorliiklere gres yagi doldurmak ve basmak i¢in

kullanilir.

P. Cektirme

Rulman gibi siki gegme ile baglanan makine elemanlarini sokmek i¢in

kullanilir. Cektirme aparatlari iki veya ti¢ kollu olur.

R. Tel Firca

Bu firgalar; ylizey temizleme, yiizeydeki pasi giderme, boyay1 ¢ikarma ve yiizeyi parlatma islemlerinde

kullanilir.

3. MOTORLU ARACI KALDIRMA, SEHPALAMA, MORTORLU ARACLARIN ALET VE
DONANIMLARI

A. Krikolar

Elle kaldirmasi zor olan agir yiiklerin istenilen

ylikseklige kaldirilmasi ve kaldirilan yerde tutulmasi

i¢in kullanilir. Otomobillerin kaldirilmasinda kiigiik

kapasiteli krikolar yeterli iken i makineleri gibi agir makinelerin kaldirilmasinda

biiylik kapasiteli krikolar tercih edilmelidir.



Bir ton ile yirmi bes ton agirligi kaldirma 6zelligine sahip krikolar bulunmaktadir. Krikolarin mekanik ve

hidrolik olanlar1 bulunmaktadir.

Uyarilar

1. Arag kriko ile kaldirilmadan 6nce zeminin saglam ve diizgiin oldugundan emin olunmalidir.
2. Kriko tiretici firmanin belirttigi yerlere araca dik bir sekilde konumlandirilmalidir.

3. El freninin tuttugundan emin oluncaya kadar kriko ile kaldirilmalidir.

4. Aracin hareket etmesini onlemek icin On taraf kaldirilirken arka tekerleklere, arka taraf kaldirilirken 6n

tekerleklere takoz konulmalidir.
5. Arag kriko ile kaldirilir iken aracin altina kesinlikle girilmemelidir.
6. Kriko tizerinde yazili olan kapasite asilmamalidir.

7. Krikonun tahrik kolu, kaldirma isleminden sonra ya yerinden ¢ikarilmali ya da en alt konumda olmalidir ve

cok 1yi kavramasina dikkat edilmelidir. Ayrica ¢cektirme mili y1ldiz veya lokma anahtar ile sikilmalidir.

8. Krikonun tahrik kolu, kaldirma isleminden sonra ya yerinden ¢ikarilmali ya da en alt konumda olmalidir.

B. Ara¢ Sehpalan

Arag kriko ile kaldirildiktan sonra emniyetli bir sekilde kaldirilmis halde kalmasi igin

kullanilir.

C. Seyyar Ving

Motor ve vites kutusu gibi agir pargalarin arag tizerinden alinmasi, taginmasi veya
montaj1 sirasinda kullanilir. Zincirin ucunda bulunan kancaya arag iizerindeki agir
parcalar takilir ya da asilir. Seyyar elektrikli veya mekanik ving g¢esitleri

bulunmaktadir.

D. Caraskal (U¢ Ayakh Ving)

Motor ve vites kutusu gibi agir parcalarin arag lizerinden alinmasi, taginmasi
veya montaj1 sirasinda kullanilir. Hidrolik kriko kolu ile ytik, istenilen

yiikseklige ¢ikarilir.




E. Ara¢ Kaldirma Lifti

Aracin istenilen yiikseklige kaldirilmasi ve kaldirildig: yiikseklikte emniyetli bir sekilde kalmasi i¢in kullanilir.

4. OLCU VE KONTROL ALETLERI ILE OLCME KONTROL

Genel anlamda uzunluk, yogunluk, kuvvet, is, sicaklik vb. cinsinden fiziksel bir biiyiikliigiin degerinin deneysel

bir yontem ile saptanmasi islemine 6l¢me denir.

Boyutlar1 bilinmeyen bir nesnenin ebatlarini, birimi bilinen (m, cm, mm, ing¢ gibi) bir yontemle karsilagtirma

islemine ise uzunluk 6l¢me denir.

A. Uzunluk Olcii Sistemleri
1. Metrik Olgii Sistemi

Uzunluk 6l¢gme birimi metredir. Metrenin iist katlar1 dakametre (dam), hektometre (hm) ve kilometre (km)’dir.

Ast katlar1 desimetre (dm), santimetre (cm) ve milimetre (mm)’dir.

Otomotiv ve makine sektoriinde milimetre kullanilir. 1 mm= 0,001 m’dir.

2. Parmak Olcii Sistemi (Inch, whitworth)

Metrik sistem disinda yaygin olan bir baska 6l¢ii sistemidir. In¢ 6l¢ii sistemini otomotiv sektériinde Ingiltere,

Amerika ve Kanada gibi birkag iilke kullanir. Havacilik sektoriinde ing 6l¢ti sistemi kullanilir.
Ing 6l¢ii sisteminde uzunluk &l¢ii birimi ing’tir ("' simgesi ile gdsterilir). 1" = 25,4 dir.
Genel Olcme Kurallar

1. Olgiilecek parca ve dlgme aleti temiz olmalidir.

[\

. Uygun dlgme aleti segilmelidir.

[98)

. Olgme aleti kalibre edilmis olmalidir.

4. Olgme aletinin arizali olmadig: kontrol edilmelidir.

9]

. Olgme aleti 6lgiilecek olan pargaya dogru konumda olmalidr.

o)

. Uygun kademede kullanilmalidir.

~

. Olgiim degerini okurken gdsterge gdz hizasinda iken okuma yapilmalidir.
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B. Motorculuk Alaninda En Cok Kullamlan Olgii Aletleri

[ Celik metre [ Celik cetvel [J Eklemli 6l¢ii tasima kumpasi
1 Pergel [J Sentil [ Siirmeli kumpaslar
[ Mikrometreler [0 Komparatorler [J Teleskopik gey¢ (delik mastari)

1. Celik Cetveller

Diiz bir serit iizerine rakamlarin yerlestirilmesiyle olusturulmus, ¢abuk
ve kolay 6lgme yapmak i¢in kullanilir. Darbeli ¢alisan yerlerde
kullanildigindan genelde yay celigi gibi sert ve esnek malzemeden 15

cm ile 100 cm arasinda imal edilmislerdir.

Celik cetvellerin metrik ve in¢ olmak tizere ¢esitleri bulunmaktadir.

2. Mastar

Biiyiik ylizeylerin iizerine konularak sentil yardimiyla ylizeylerin ¢arpilma

ve egiklik miktarlarini 6lgmek icin kullanilir.

3. Sentil

\ : Iki parca arasindaki bosluk ya da asint1 miktarin1 lgmek icin kullanir.
Farkli kalinlardaki yapraklardan olusur. Yapraklar tizerindeki sayilar,
sentilin kalinligin1 belirtmektedir. 0.05 mm’den 1 mm’ye kadar ¢cok

\ hassas 6l¢lim yapabilen sentil, ince, esnek, ¢elikten yapilmis olup, ing

ve metrik olmak tizere iki ¢esidi mevcuttur.

Motorculuk alaninda;
Buji tirnak araliginin 6l¢iilmesi ve ayarlanmasi i¢in kullanilir.
Piston segmani agi1z aralig1 veya segman yan boslugu gibi kisimlarin 6l¢iilmesi i¢in kullanilir.

Supap bosluk ayarinda; sentil yapraklari en inceden baslayarak teker teker bosluga sokulur, en son “tatli-

sik1” giren yapraktaki 6l¢ii bize aralik kalinligini verir.

Piston segmani ag1z aralig1 veya segman yan boslugu gibi kisimlarin 6l¢iilmesi i¢in kullanilir.
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4. Kumpas { {
o \ N
Uzerinde hassas béliintiiler bulunan kumpas ile ig " 4
cap, dis cap, derinlik, uzunluk ve yiikseklik gibi
degerlerin “mm” ve “ing” cinsinden dl¢limleri yapilir.
Kumpaslar, paslanmaz celikten yapilirlar. Piyasada, N\
oOlciiyii dijital ve saatli olarak otomatik gdsteren kumpaslar mevcuttur.
Kumpas Cesitleri Sunlardir:
a. Olcii Sistemlerine Gore
Metrik kumpaslar: 1/10, 1/20, 1/50 mm hassasiyetli kumpaslar.
Ing( ") kumpaslar: 1/32", 1/64", 1/128", 0.001" hassasiyetli kumpaslar.
b. Kullamim Alanlarima Gore
Siirgiilii, i¢ ve dis cap, Vida, Derinlik, Saatli, Dijital,
Donebilen ¢eneli, Markalama, Kalinlik kumpast, Ozel kumpaslar

Kumpaslarin Kisimlari

Sabit ve hareketli (i¢ cap) ceneler: i¢ alanlardaki genislikleri, delik ve kanallar1 8lgmek i¢in kullanilir.
Sabit ve hareketli (dis cap) ceneler: Parcanin dis ebatlarin1 6l¢mek i¢in kullanilir.

Tespit vidasi: Kumpasin hareketli ¢enesini sabitler.

Metrik verniyer: “mm” olarak ondalik degerlerin okunmasini saglar.

Metrik cetvel: Kumpasin “mm” cinsinden degerinin bulundugu kisimdir.

Derinlik 6l¢me ¢cubugu (Kili¢): Delik derinligini ve yliksekligini, parcanin yiikseklik degerlerini dlger.

Harcketk Ceae

Sab Cene
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Kumpas ile Ol¢iim Yapmadan Once Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Ceneleri tamamen kapatiniz ve kaliperlerin arasindan 1s1k gegebilecek kadar bosluk oldugundan emin

olunuz.

Olgiim yaparken parcanin ¢enelerin arasina dogru sekilde oturmasini saglamak icin kaliperi hafifce hareket
ettiriniz.
Parca ¢enelerin arasina dogru sekilde yerlestikten sonra hareketli skalanin sabitleme vidasi ile sabitlenmesi

ol¢timiin okunmasini kolaylastirir.

Ceneleri tamamen kapatiniz ve kaliperlerin arasindan 1s1k gegebilecek kadar bosluk oldugundan emin

olunuz.

Olgiim yaparken parganin ¢enelerin arasina dogru sekilde oturmasini saglamak icin kaliperi hafifce hareket

ettiriniz.

Parga ¢enelerin arasina dogru sekilde yerlestikten sonra hareketli skalanin sabitleme vidasi ile sabitlenmesi

Ol¢iimiin okunmasini kolaylastirir.

6.8mm

Okunan deger
4.60 mm

D Tam kisim 1 0

0 5 10 15 20

Ondalik kisim

5. Mikrometre
Bir parganin dis capini/kalinligini 6lgen vidali 6l¢ii aletidir.

Metrik mikrometreler ile 0,01 ve 0,001 mm, in¢ mikrometreler ile “0,001°” ve “0,0001°’ hassasiyetinde dlgme

yapilir.

Glinlimiizde yaygin olarak kullanilan mikrometreler 0-25 mm, 25-50 mm, 50—75 mm,75-100 mm, 100-
125mm, 125- 150mm aralikl1 olanlaridir.
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Mikrometrenin Onemli Kisimlari

Sabit ors, hareketli mil, kilitleme mandali, gévde, tambur ve circir stoperdir.

Sabit ors e 2 Gomlek Cacee
e 4 =] J,._
B | @ [ i E&
A
r- B s AN Tampur
\\\ - - /f Kilitfleme mandah
E }/-\_7__. [ ’;‘x\
WHgcarale Govde Olgme hassasiyeti
Rsmmiriige & 2
| EER = {:g = — 20,00
: =11 e .
| =
[ | 0 5 10 15 20 e 050
Bilezik Tambur | 20/,/ 3
ULV L
TTTTTTTTTTITTTITTTITTIC +0’18
Referans gizgisinin Ustinden okunan |7.00[ I
Referans cgizgisinin altindan okunan @‘ ah15 20368mm
Tamburdan okunan . . . . . . . . . .. (+) [05] N
Sonug - 7.65 0 = 25 mm
trom —_—T 32,00
~ sl 25 0 = N il
o0 5 WEL— o018 N =S L
BT i ]
‘ ||‘m||1<i-/’ BRI = Lo 32.37 mm
1”:;||||| sotem 11,18 mm — 35 s
- =130
& 15 ]
0.5 mm TR U
R 25-50 mm

6. Komparator

Her tiirlii silindir ve yataklarin i¢ ¢ap Olciilerini
almak i¢in kullanilir. Alinan 6l¢iilerin birbiri ile

karsilastirilmasi agisindan 6nemli bir 6l¢ii aletidir.

i

U
o

&

Bir gbvde ve bu gdvdeye bagl bir komparatdr saatinden olusur.

Komparator ile;

a. D1s cap kontrolii, b. I¢ cap kontrolii,  c. Yiikseklik kontrolii, d. Derinlik kontrolii,

e. Salgi kontrolii, f. Karsilikli konum kontrolii, g. Yiizeye diklik kontrold,

h. Dogrusal hareketin kontrolii,



7. Teleskobik Geyc¢

Silindirik i¢ deliklerin 6lgme ve kontrol islerinde kullanilir. Motorculuk

alaninda ise silindirlerin asint1 6l¢iimlerinde faydalanilir.

Bir mikrometre ile birlikte i¢ dl¢iilerin alinmasinda kullanilir. Yayli olan

0l¢ii uglari, ice dogru basilarak tespit vidasiyla tespit edilir. Daha sonra

Ol¢iilecek deligin i¢ine sokulur. Tespit vidast agildiginda 6l¢ii uglart delik

ylizeyine temas eder. Bu durumda tespit vidasiyla 6l¢ii uglarinin konumu sabitlenir. Delik disina alinan geyg,

mikrometre ile dlgiilerek delik ¢ap1 bulunur.
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CALISMA SORULAR

1. El ve 6l¢ii aletlerinin kullaniminda temel kurallar nelerdir?

2. Lokma anahtari ne ige yarar?

3. Lokma takim avadanliklarinin isimlerini yaziniz?

0 ]

4. Motorculukta kullanilan anahtar takimlar1 nelerdir?

5. Motorculukta kullanilan anahtarlar altlarina yaziniz?

g3

6. Torkmetre (Tork anahtar1) ne ise yarar?

==

7. Tornavida gesitleri nelerdir?

8. Motorculukta kullanilan el aletleri nelerdir?

9. Asagidaki pense tiirlerini altlarina yaziniz?




10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Penseler ne ise yarar? Ag¢iklaymiz.

Atolyede yangina sebep verebilecek etkenler nelerdir?

Segman ¢emberi ne ise yarar? Aciklayiniz.

Bijon anahtar1 ne ise yarar? Ag¢iklayimiz.

Motorlu Arag kaldirma ve sehpalama alet ve donanimlari nelerdir?

Tornavida ug gesitlerini yaziniz.

0000

Krikolarla ¢alisirken dikkat edilecek hususlar nelerdir?

Caraskal (Ug) ayakli ving ne ise yarar? Aciklaymiz.

Uzunluk 6l sistemleri nelerdir? Kisaca aciklayiniz.

Motorculukta kullanilan 6l¢ii aletleri nelerdir?

Mastar ne i¢in kullanilir?

Sentil motorculukta nerelerde kullanilir?

Olgii sistemlerine gére kumpas cesitleri nelerdir?

Kumpasin kisimlari nelerdir?

Kumpas ile 6l¢iim yapmadan 6nce dikkat edilecek hususlar nelerdir?
Mikrometrenin kisimlari nelerdir?

Komparatdr ile hangi kontroller yapilir?
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27. Teleskopik geyg¢ ne ige yarar?

28. Asagidaki 6lcii aletlerini altlarina yaziniz?

4

¥

-~ i
\". : L] \‘."r
27 N
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TEMEL MEKANIK iSLEMLER MODULU DERS NOTLARI
3. KESME
3.1. Tanim

Kesme; metallerin, istenen dlgiilerdeki is pargasina doniistiiriilmesi Islemidir. Metaller genel olarak talas
kaldirilarak, talas kaldirmadan veya ergiterek kesilir. Talagh kesme islemlerinde testereler, talassiz kesme

islemlerinde keski ya da makaslar; ergiterek kesme isleminde ise kaynak makineleri kullanilir.

Kesme isleminde Kullanilan Aletler

Testere Keski El makaslari Kol makaslari Mengene

3.1.1. Testere

Metal parcalar1 kesmek i¢in kullanilir. Kesme islemini

gerceklestiren testere lamasinin kesici disleri, kesme yoniine

(ileriye) bakacak sekilde testere kolundaki yerlerine gergin

halde takilmalidir.

El Testeresi ile Kesme Islemi Yapihirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar
Kesme islemine baglamadan once is parcasi, belirtilen 6l¢lide markalanmalidir.
Is parcasi, mengeneye miimkiin oldugu kadar kisa ve diizgiin baglanmalidir.

Is parcas1 kesme yapacak kisinin tam karsisinda olmalidir.

Testere ileri dogru hareket ettirilirken testere koluna baski kuvveti uygulanmali, geri ¢ekilirken baski

kuvveti uygulanmamalidir.
Testere, kesilen parg¢aya daima dik tutulmalidir.
Kesme islemi esnasinda testere lamasinin biitiin boyu kullanilmalidir.

Kesme islemini yapan kisi, is parcasini karsisina alir. Kisinin bacaklar1 6ne dogru hafif acilmis vaziyette, dik

ve yere saglam basmali ve sadece kollar1 ileri geri hareket etmelidir.
Kesme islemi esnasinda ortaya ¢ikan capaklari almak i¢in mutlaka eldiven kullanilmalidir.

Talas tozlar1 géze kagabileceginden iiflenerek veya hava sikilarak talas tozlar1 masadan

uzaklastirilmamalidir.



3.1.2. Keski

Ufak metal parcalarin kesilmesinde veya koparilmasinda kullanilir.

Diiz keski, kavisli keski, tirnak keski, oluk keskisi, ¢liriitme keskisi, makaslama

keski ve yuvarlak keski gibi ¢esitleri vardir.

Keski Ile Kesme Islemi Yapihrken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Is parcast mengeneye baglanmalidir.

Ise uygun ve saglam keski kullanilmalidir.

Kopan parcalarin diger ¢alisanlara zarar vermemesi i¢in siper ve kafes kullanilmalidir.
Uygun agirlikta ¢ekic kullanilmalidir.

Keski ve ¢ekic saglam olmali ve dogru bir sekilde tutulmalidir.

Son vuruslar hafif olmalidir.

Kesme neticesini 1yi gorebilmek icin kesici agzi siirekli gozle takip edilmelidir.

3.1.3. El Makaslari

Genellikle et kalinlig1 1 mm’nin altinda olan ince metal saglarin
kesiminde kullanilir. El makaslarinin diiz ve egri agizh gesitleri
bulunmaktadir. Ince sag, teneke ve tellerin kesilmesinde diiz agizli
makaslar, saglarin yuvarlak olarak kesilmesinde egri agizli makaslar

kullanilmaktadir.

El Makaslar ile Kesme islemlerinde Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar
Kesilecek is pargasi ilkonce markalanmalidir.

Makas agizlar1 bilenmis olmalidir.

Sertlestirilmis ve kalin parcalar kesilmemelidir.

Kesilecek sekle gore uygun makas secilmelidir.

Capaklara el siiriilmemelidir.

Parmaklar kesici agizdan uzak tutulmalidir.



3.1.4. Kol Makaslar

El makaslar ile kesilemeyen sag, levha, ¢esitli cubuk ve profil demirlerinin

kesilmesinde kullanilir.

Kol Makaslari ile Kesme islemi Yapihirken Dikkat Edilmesi Gereken

Hususlar
Kesilen parcalarin keskin ¢apaklari eldivenle tutulmalidir.

Kesme isi tamamlaninca makasin kolu yukari kaldirilmali ve asagi diigmemesi

icin mandal1 takilmalidir.

Kesici agizlarin arasina el veya parmaklar sokulmamalidir.

Makaslarda kolu gévdeye baglayan milin iki yanindaki helis yaylar1 sik sik kontrol edilmelidir.

3.1.5. Mengene

Is pargasim sabitleyerek iizerinde kesme, egeleme, matkapla

delik delme gibi islemleri yapmak i¢in kullanilir.

Mengenelerin tesviyeci mengenesi, paralel agizli makine

mengeneleri, ayakli mengeneler, boru mengenesi ve el

mengenesi olmak tizere ¢esitleri bulunmaktadir.

Mengene Kullaniminda Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Mengene kullanilmaya baslamadan 6nce govdesinde ve ¢eneleri kontrol edilmeli; kirik, ¢atlak ya da

bozulma gibi sorunlarin olup olmadigina bakilmalidir.

Kol ve vida gibi ¢eneye hareket veren parcalar incelenmeli, sikistirma kayb1 varsa mengene

kullanilmamalidir.

Parcay1 fazla stkmak i¢in mengene koluna cekicle vurulmamalidir.

Is parcas1, mengene ¢enelerinin ortasina gelecek sekilde baglanmalidir.
Do6kme demir mengenelerinde agir ¢ekig ile calisilmamalidir.

Cene yiizeylerin bozulmamasi i¢in mengene agizliklar1 kullanilmalidir.
Mengeneler kullanilmadigi zaman ¢eneler arasinda 5 mm agiklik olmalidir.

Mengene ile ¢alisma bittiginde kol zemine dik gelecek sekilde birakilmalidir.



4. GONYELEME
4.1. Egeleme

Metal malzemeler iizerinden, ege ile talas kaldirarak istenilen sekil ve dlciilere getirme islemine denir. Egeleme
yapilan i§ par¢asinin yiizeyleri tizerindeki sik sik gonye ile diizgilinliik kontrolii yapilarak egelemenin

diizgiinligi saglanir.
4.1.1. Ege

Yiizey tesviye aracidir. Metal parcalarin {izerinden talag kaldirarak istedigimiz sekli vermek tizere yardimci

olan el aletleridir. Uzerindeki disler yardimi ile metal pargalarin yiizeyinden talas kopararak ¢alisir.

Kesitlerine Gore Egeler
I.Lama ege

2.Kare ege

3.Uggen ege

4.Yuvarlak ege

5.Baliksirt1 ege

Ege ile Calisma Yapilirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar
Yapilacak ise uygun egeler se¢ilmelidir.

Egelerin saplar1 metal bilezikli ve saglam olmalidir.

Sapsiz veya sap1 gevsek ege kesinlikle kullanilmamalidir.

Pargalarin egelenecek yiizleri mengene ¢enelerine yakin (4-5 mm) olmalidir.
Egelenecek malzeme, saglam bir sekilde mengeneye baglanmalidir.

Ege dislerindeki talaslar firca ile temizlenmelidir.

Egeye ileri itilirken bastirilmali, geri ¢ekilirken bastirilmamalidir.
Yumusak metallerin egelenmesinde kaba disli egeler kullanilmalidir.
Egeler parcaya ¢ok hizli siirtilmemelidir.

Sert malzemeler egelendikten sonra egeler, ege fircasi ile temizlenmelidir.

Yumusak malzemeler egelendikten sonra ege temizleme lamasi ile dis istikametinde temizlenmelidir.



4.1.2. Gonye
Egeleme yapilan is parcasinin ylizey diizgiinliigiinii kontrol eden alettir.

Egelenen ylizeyler gonye ile sik sik kontrol edilmeli ve yiizeylerin
istenilen Olgliye gelip gelmedigine bakilmalidir. Gonye yiizey lizerine

konulur ve arasindan 151k sizmayacak sekilde olmasi istenir.

Gonyelerin kil gonyeler, sabit agili gonyeler, sapkali gonyeler, tas¢i
gonyeleri, ayarli gonyeler ve iiniversal gonyeler olmak lizere ¢esitleri

bulunmaktadir.

5. MARKALAMA
5.1. Tanimi

Onceden hazirlanmis yapim resminin, is pargast iizerine
cizecek adi verilen sert uclu ¢iziciler yardimiyla ¢izilmesi

islemine markalama denir.

5.2. Markalama Aletleri

1.Pleyt 2.Mihengir

3.Celik cetvel 4.Goz tast (bakir siilfat)
5.Cizecek 6.Nokta

7.Pergel 8.Gonye 9.Cekig

Markalama Islem Basamaklar

Is pargasinda gapaklar zampara ile temizlenir.
Markalanacak yiizeyler markalama boyalari ile boyanir.
Markalanacak parga pleyt iizerine yerlestirilir.
Oncelikle eksen cizgileri ile merkezler cizilir.

Yapim resmi parca tizerine aktarilir.

Markalama kontrol edilir.



6. TASLAMA

Taglama, sert agindirici taneler igeren kesici spiral tasi ile is parcasi lizerinden talas kaldirma islemidir. Bu

islemi yapan makinelere el taglama aleti denir.

6.1. El Taslama Aleti

Metal malzemelerini kesilmesinde, taslanmasinda veya

zimparalanmasinda kullanilir.

El taglama aletine yapilacak isleme gore kesme, taglama veya

zimpara tasi takilabilir.

El Taslama Aletleri ile Cahsma Yapihrken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Ise uygun makine segilmelidir.

Capak muhafazasi olmadan el taglama aleti kesinlikle kullanilmamalidir.

Tas yerine dogru bir sekilde takili olmalidir.

Taglarin degisimi isi bilen tecriibeli personel tarafindan yapilmalidir.

Kisisel koruyucu ekipmanlarin kullanilmis olmasi gereklidir.

Makine katalogda belirtilen siire kadar bosta ¢alistirilarak makinenin saglamlik kontrolii yapilmalidir.

[s pargasinin mengeneye sabitlendiginden emin olunmalidir.

Kesim noktasi is parcasinin sabitlendigi noktaya olabildigince yakin olmalidir.

Metaller soguk oldugu icin kesme islemine yavas baglanmali, tasin ve metalin 1sinmasina izin verilmelidir.

Kesilecek olan pargaya mutlaka koseden baslanmalidir, ortadan baslanirsa asir1 1s1 girdisi olacagindan metal

genlesebilir ve tasi sikistirabilir. Bu da tasin patlamasi veya gobekten ayrilmasi ile sonlanabilir.
Kesme islemi, tasin operatore uzak olan alt ¢apraz noktasi ile yapilir.

Kesme taslari ile taslama islemi kesinlikle yapilmamalidir.

Kesme islemi, diiz bir hat halinde yapilmalidir.

Kesme isleminden sonra taglama tasi takilarak metal {izerindeki capaklar alinmalidir.



7. BILEME

Zimpara tas1 ile nokta, ¢izecek, tornavida, matkap ve keski agz1 gibi delici ve kesici el aletlerin ug
kisimlarindan talas kaldirma islemine bileme denir. Bu islemi yapan makinelere ise ayakl zzimpara tasi

tezgahi denir.

7.1. Ayakh Zimpara Tas1 Tezgahi

Delici veya kesici el aletlerinin bilenmesinde kullanilan tek devirli

makinelerdir. Bu tiir tezgahlarda biri sert digeri yumusak cinste olmak

iizere iki ayr1 zimpara tasi bulunur.

Sert malzemeler sert tas ile yumusak malzemeler yumusak tas ile bilenmelidir.

Ayakli Zimpara Tas1 Tezgahi ile Calisma Yapihrken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar
Koruyucusu olmayan taslar kesinlikle kullanilmamalidir.

Calisirken mutlaka koruyucu gozliik veya koruyucu maske takilmalidir.

Taglarin yan yiizeyleri bileme i¢in kullanilmamalidir.

Is dayama parcas ile tas arasinda 3 mm bosluk olmalidur.

Taglarin degisimi isi bilen tecriibeli personel tarafindan yapilmalidir.

Sogutma sivisi kab1 daima dolu olmalidir.

Nokta Bilemede Dikkat Edilecek Kurallar

Nokta tasin 6n ylizeyine 30°lik a¢1 ile degdirilir ve tag dondiiriilerek bilenir. Nokta ucunun asir1 1sidan

yanmamasi i¢in nokta tasi sik sik sogutma sivisina batirilarak sogutulmalidir.

Cizecek Bilemede Dikkat Edilecek Kurallar

(izecek ucu ince oldugu i¢in dikkatli ve yavas bir sekilde tasa siirtiilmeli ve yanmamast i¢in sik sik sogutma

stvisina batirilarak sogutulmalidir.

Tornavida Bilemede Dikkat Edilecek Kurallar
Tornavida ucu ilkonce tasa dik tutularak diizgiin bir sekilde kiiltlestirilmesi saglanir.
Tornavida dayama pargasina belli bir agida bastirilarak tas ylizeyinde gezdirilir.

Yeterli agi1z kalinlig1 elde edildikten sonra tornavidanin yan yiizeyleri diizeltilir.




Matkap Bilemede Dikkat Edilecek Kurallar

Matkap bileme isinde mutlaka gdzliik kullanilmalidir
Matkap elde dogru tutularak taglanmalidir.

Matkap bilenirken 6zel mastari ile sik sik kontrol edilmelidir.

Matkap bilenirken sik sik sogutma sivisina batirilarak sogutulmalidir.

Keski Agz1 Bilemede Dikkat Edilecek Kurallar
Keskinin ucu ilkonce tasa dik tutularak diizgiin bir sekilde kiiltlestirilmesi saglanir.
Keski, dayama pargasina belli bir agida bastirilarak tas yilizeyinde gezdirilir.

Yeterli ag1z kalinlig: elde edildikten sonra keskinin yan yiizeyleri diizeltilir.

8. DELIK DELME

Metal ya da bagka malzemelerin iizerine matkap adi1 verilen takimlarla silindirik delik agma islemine delik

delme denir.

8.1. Matkap
Metal, beton, maden, tahta gibi maddelerin {izerinde delik delinmesinde ve havsa agilmasinda kullanilir.
Uzerinde bulunan helisel kanallar sayesinde talaslar1 malzemeden uzaklastirir.

Matkaplarin punta matkaplari, helisel oluklu matkaplar ve konik havsa matkaplar1 gibi ¢esitleri bulunmaktadir.
Silindirik saph el bireyz matkaplar1 mandren ile konik sapli matkap tezgahi matkaplar1 ise mors konigi ile

sOkiiliip takilir. Delme islemi, el breyzi ya da matkap tezgahi yardimiyla gerceklesir.

8.2. El Breyzi

13 mm’ye kadar delme islemi yapabilen ve el ile taginabilen delme

makinesidir.

El Breyzi ile Calisma Yapilirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar
Delinecek parcaya uygun matkap se¢ilmelidir.
Matkap yiizeye dik ag1 ile tutulmalidir.

Matkap ucu istenilen yere tutturulduktan sonra gereken baski uygulanmalidir.



8.3. Matkap Tezgahlar:

Delme kapasitesi el breyzlerinden daha biiyiik olanlara matkap tezgahi

adi verilir.

Matkap tezgahlarinin masa {istii matkap tezgahlari ve slitunlu matkap

tezgahlar1 olmak iizere gesitleri bulunmaktadir.

Matkap Tezgahlari fle Calisma Yapihirken Dikkat Edilmesi Gereken

Hususlar

Kullanmay1 bilmediginiz makineyi kesinlikle kullanmayniz.

Is giivenligi igin gozliigiiniizii takimz kol uglari lastikli olan ig

onliigliniizli giyiniz.

Matkap tezgahinda calisirken eldiven, kolye, bilezik, yiiziik, kiinye kullanmayiniz.

Matkap tezgahini kontrol ederek uygun matkap kullaniniz ve matkabin devir sayisini ayarlayiniz.
Delinecek is pargasini uygun nokta ile noktalayimiz.

Is pargasin1 mengeneye baglayimiz.

Matkap tezgahini calistiriniz ve matkap tezgahinin koluna diizgiin sekilde baski yaparak parcayi delme

islemine baglayiniz.

Matkaptan ¢ikan talaslar1 kesinlikle el ile temizlemeyiniz.

Delme islemi bitiminde tezgahi1 durdurunuz. Mandreni elle durdurmaya calismayiniz.
Is pargasimi ve matkap ucunu giivenli bir sekilde sokiiniiz.

Tabla ve mengeneyi fir¢a veya hava ile temizleyiniz.

9. KILAVUZ ILE DiS ACMA
9.1. Tanim

Silindirik parcalarin i¢ kisimlarina vida agilmasi islemine kilavuz ile dis agma denir.

9.2. Havsa A¢cma Matkabi

Onceden matkap ile delinmis olan deliklerin biiyiitiilmesinde, delik igerisindeki

capaklarin alinmasinda kullanilir. Konik havsa matkabi, silindirik havsa matkabi

matkab1 ve 6zel havsa matkabi olmak tizere gesitleri vardir.




9.3. Kilavuzlar

Vida veya civata yuvalaria dis agilmasinda

kullanilan, iizerinde kesici agizlar ile helisel oluklar

bulunan ve kilavuz kolu ile beraber kullanilan

takimlardir. Kilavuzlar, el kilavuzlari ve makine kilavuzlari takimi olmak tizere iki ¢esittir.
El kilavuz takimu, {i¢ adet kilavuzdan meydan gelir:
I no.lu kilavuz: Bu kilavuzun sap kisminda I ¢izgi olup ucundaki disler siliktir.

II no.lu kilavuz: Bu kilavuzun sap kisminda II ¢izgi olup ucundaki digler biraz

belirgindir.

III no.lu kilavuz: Bu kilavuzun sap kisminda III ¢izgi olup ucundaki disler tam

belirgindir (Dis temizleme kilavuzu).

Kilavuz ile Dis Acmada islem Siras::
1. Adim

Ik 6nce kilavuz cekilecek deligin matkap ¢ap1 bulunur. Bu
islem i¢in metrik vida dis tablosuna bakilir. Bu tablodan

istenilen dis dlgiisiiniin metrik degeri ve adim degeri (P) okunur.

Ornek: Metrik M10’luk dis ag1lacaksa tablodan M10 degeri ve

sagindaki adim degeri (P) okunur ve formiilde yerine yazilir.
Matkap cap1 =Metrik ol¢ii- Adim degeri (P)

Matkap capt = 10 — 1,50 = 8,5 bulunur ve is par¢ast mengeneye baglanarak 8,5 matkap ile delik delinir.

2. Adim

Kilavuzun diizgiin bir sekilde agizlamasi i¢in a¢ilan deligin girisine havsa matkab1 ile ufak da olsa havsa agilir.

3.Adim
Kilavuz takimindaki 1 no.lu kilavuz kilavuz koluna takilir.

Mengenedeki is parcasinin 90° olacak sekilde bagli olmasi

saglanir.

Kilavuz yerine tam oturduktan sonra bir miktar yag dokiiliir.

Kilavuz agizlatma islemi bagparmak ile baski yaptirilip saat yoniinde cevrilir.
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Istenilen vida boyuna gelindiginde 1 no.lu kilavuz sikma yniiniin aksi istikametinde déndiiriilerek ¢ikartilir.
Ayni iglemler 2 ve 3 no.lu kilavuz ile tekrarlanir.

3 no.lu kilavuz (dis temizleme kilavuzu) ile is tamamen netlestirir.

Delik ¢ap1 biiyiidiik¢e uygulanan kuvvet artar ve iki ileri bir geri dondiirme yapilarak kilavuz agilir.

Vida disleri zaman igerisinde farkli nedenlerden otiirii deforme olabilir ya da kirilabilir.

Vida tamamen deforme olmamus ise; Uygun Ol¢iideki kilavuz takimi kullanilarak tekrar ayni disler agilabilir.

Vida deligi tamamen deforme olmus ise; Vida deligi uygun 6l¢lideki matkap ile tamamen Onceki diglerden

arinir ve piirlizsiiz hale getirilir. Daha sonra uygun 6l¢lideki kilavuz takimi kullanilarak yeni dis agilir.

9.4. Dis Taraklari

Vidalarin 6l¢tilerinin bulunmasi ve tespit edilmesi i¢in kullanilan mastarlardir.

10. PAFTA iLE DiS ACMA
10.1. Tamim

Silindirik parcalarin dis kisimlarina vida agilmasi islemine pafta ile dis agma denir. Bu islemin ger¢eklesmesi

i¢in kumpas, zimpara tasi ve paftaya ihtiyag vardir.

Silindirik Parcaya Dis A¢mada Islem Siras1
Silindirik parcanin dis ¢ap1 kumpas ile 6lgiiliir.
Silindirik par¢anin u¢ kismina zimpara tasi ile pah kirilir.

Pah kirilan silindirik parga diizgiin ve saglam bir sekilde

mengeneye baglanir.

Silindirik par¢anin 6l¢iisiine uygun pafta secilmelidir.
Pafta, pafta koluna yerlestirilerek kolun sabitleme civatalar sikilir ve silindirik parca yaglanir.

Paftanin diizgiin ve dikkatli bir sekilde silindirik pargaya tutturulmasi saglanir.
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Tutturulan pafta saat yoniinde tam bir tur ileri yarim tur geri olacak sekilde dondiiriiliir.

Istenilen uzunluga kadar déndiirme islemine devam edilir.

11. PERCINLEME
11.1. Tanimi

Iki veya daha fazla metal parcay1 kaynak yapmadan veya vidalamadan ¢dziilemez bir sekilde birbirine baglama

islemine perc¢inleme denir.

Malzemesine, bas sekillerine ve kullanilma yerlerine gore per¢gin

cesitleri bulunmaktadir.

11.2. Percin Tabancasi

Percinleme islemi, percin tabancasi ile yapilir.

Percinleme Yapiminda islem Siras
Per¢inleme yapilacak is parcalart matkap ile delinmelidir.
Bu delik icerisinden gegebilecek ¢apta ve uzunlukta olan pergin secilmelidir.

Secilen per¢in, per¢in tabancasindaki uygun olan bashiga takilir ve baglik icerisindeki tirnaklar pergin

¢ivisini kavrar.
Per¢in delinen kisma yerlestirilir.
Per¢in tabancasi tetiklendiginde per¢in ¢ivisini ¢eker.

Sikisma olduktan sonra perginin arkasi sismeye baslar ve tabanca ¢iviyi kirar.

Percinleme islemi tamamlanmis olur.

12. CIVATA SOKME VE TAKMA

12.1. Civata

Iki veya daha fazla parganin birbirine tutturulmasi ya da sabitlenmesi istenilen yerlerde kullanilir. Makine

elemanlarin en temel 6gelerinden olan civata, kalin parcalarda ve saglam montajin istendigi yerlerde kullanilir.
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12.2. Torkmetre

Hassas sikma gerektiren bazi civata ya da somunlarin tork degerlerine gore sikilmasinda kullanilir.

Torkmetre ile Cahsma Yapilirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Torkmetreyi kullanmadan 6nce torkmetrenin kullanim talimatini okuyunuz ve belirtilen bakimlar1 zamanda

yapiniz.
Calismaya baslamadan 6nce torkmetreyi kontrol ediniz.

Torkmetrenin kilidini aginiz.

Sikma islemi i¢in teknik el kitabindan gerekli tork degerini 6greniniz.

Uygun tork degeri girildikten sonra torkmetreyi kilitleyiniz.

Tek yonlii mekanizmanin donmesi gerektigi yonde doniip donmedigini kontrol ediniz.
Torkmetreye ihtiyag¢ halinde uygun uzatma kolu ve sonrasinda lokma anahtarini takiniz.
Torkmetreyi tutma kolunu merkezinden kavrayimiz ve torkmetreye uzatma kolu takmayiniz.
Torklama islemi i¢in rahat ve uygun bir durus saglayiniz.

Torklamay1 yavas ve yumusak bir hareketle yapiniz.

Klik sesini duydugunuzda veya hissettiginizde torklamay1 durdurunuz.

Torkmetreyi ne tam sikili ne de tam gevsek durumda birakiniz.

Torkmetreyi sola dogru tamamen ¢evirip sonra bir miktar sikarak kilitleme bilezigini kilitleyiniz (Bu sekilde

yapilmazsa igerisindeki yay zamanla ariza yapar).

Is bitiminde torkmetreyi kutusuna koyunuz ve daima orada muhafaza ediniz.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

CALISMA SORULARI

Kesme ne demektir?

Kesme isleminde kullanilan aletler nelerdir?

El testeresi ile kesme isleminde dikkat edilecek hususlar nelerdir?

Keski ne ige yarar? Cesitleri nelerdir?

Keski ile kesme isleminde dikkat edilecek hususlar nelerdir?

El makaslar1 ne ise yarar?

El makaslar1 ile kesme isleminde dikkat edilecek hususlar nelerdir?

Mengene ne ise yarar?

Mengene cesitleri nelerdir?

Mengene kullaniminda dikkat edilecek hususlar nelerdir?

Egeleme ne demektir? Agiklaymniz.

Ege ile calismada dikkat edilecek hususlar nelerdir?

Gonye ne ise yarar? Cesitleri nelerdir?

Markalama ne demektir? Ac¢iklaymiz.

Markalama aletleri nelerdir?

Markalamada islem basamaklar1 nelerdir?

Taslama ne demektir? Aciklaymiz.

El taslama aleti ile ¢alisirken dikkat edilecek hususlar nelerdir?
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19. Delik delme ne demektir?

20. Matkap hakkinda bilgi veriniz?

21. Matkap tezgahlarinda calisirken dikkat edilecek hususlar nelerdir?
22. Kilavuz ne demektir?

23. Havsa matkabi ne i¢in kullanilir?

24, Kilavuz ile dis agmada islem sirasi nasildir? Aciklaymiz.

25. Dis taraklar1 ne ise yarar?

26. Pafta ne demektir?

27. Silindirik pargaya dis agmada islem siras1 nasildir?

28. Percinleme ne demektir?

29. Per¢in yapiminda islem sirasi nasildir?

30. Civata ne i¢in kullanilir?

31. Torkmetre ne ise yarar?

32. Torkmetre ile ¢aligma yapilirken dikkat edilecek hususlar nelerdir?

33. Kesme isleminde kullanilan aletlerin isimlerini altlarina yaziniz?

Y
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