| islem Konusu | Kiilbiitér Mekanizmasmimn Sokiilmesi | islem Numaras1 | |

ARAC VE GERECLER

1- Yildiz anahtar 2- Lokma anahtar ~ 3- Tornavida 4- Pense 5- Plastik ¢ekig 6- Motor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina kiilbiitorleri sokme ve takimlar: yerinde kullanabilme aligkanligini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Kiilbiitorleri sokme igleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Kiilbiitorlerin sokiilmesinde islem basamaklarini kavramak.

3- Takimlar1 dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Tasit1 atdlyede uygun bir yere ¢ekin.

2- Tastt icinde ve diginda gerekli giivenlik tedbirleri alin.

3- Kaporta kapagini agin ve diismemesi i¢in gerekli tedbiri alin.
4- Camurluklar1 ortii ile Ortiin.

Not: Bu ilk dort islemi motor tasit tizerinde ise uygulaym.

5- Eger kiilbiitor kapagini sokiilmesine engel olan kalorifer hortumu, hava filtresi, gaz kumanda ¢ubugu,

otomatik Jikle baglantilar1 ve havalandirma borusu varsa sokiin.
6- Kiilbiitor kapak civata veya somunlarini sokiin.
7- Kiilbiitor kapagimi dikkatlice yerinden alin.

Not: Kapak baglant1 civatalar1 veya somunlarina ait sizdirmazlik saglayan elemanlar varsa hasar gormemesine

Ozen gosterin.

8- Kapak contas1 yerinde kalmigsa disar1 alin.

9- Kiilbiitor yataklarmin civata ve somunlarini sirasina gore sokiin.

10- Uzun delikleri raybalarken merkezleme konikleri kullanm.

11- Kiilbiitdr mekanizmasini motor iizerinden alarak bir masa iizerine koyun.

12- Kiilbiitor milini yap1 6zelligine dikkat ederek ¢ikarin.



Not: Milin s6kiilmesi esnasinda;
a) Mil ve yatak tespit vidalari, pim ve segmanlarmi sokiin.
b) Yaylarn, kiilbiitér manivelalarmin, yataklarin sokiilerek karigmamasina 6zen gdsterin.

C) Siki1 olan kiilbiitor manivelalar1 ve yataklarini yipratmadan, plastik ¢ekis kullanarak sokiin.
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1- Kiilbiitor mekanizmasi ni¢in sokiiliir?

2- Sokiilen pargalar nigin sira ile dizilmelidir?

3- Kiilbiitor civata ve somunlarmi neden sirasina, gére sokmek gerekir?
4- Kiilbiitor manivelalarinin tizerinde bulunan 6zellikler nelerdir?

5- Kiilbiitor mekanizmasindaki yaylar nerelere takilir?

6- Kiilbiitor manivela yataklar1 nasil yaglanir?

7- Kiilbiitor mili yerinde nasil sabitlestirilir?



| islem Konusu | Kiilbiitér Mekanizmasmin Temizlik ve Kontrolii | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Tel firca 2- Mikrometre 3- Kil firca 4- Silme tezi 5- Gaz yag1

6- Kiilbuitor mekanizmasi 7- Kivet

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarma kiilbiitor mekanizmasini temizleme, kontrol etme, takim ve 6lgii

aletlerini uygun sekilde kullanabilme becerisini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Kiilbiitor mekanizmasini temizleme ve gerekli kontrolleri yapmada yeterli beceri kazanmak.
2- Gerekli islem basamaklarini kavramak,

3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Temizlik i¢in gerekli olan ara¢ ve geregleri hazirlayn.

2- Sokiilen biitiin pargalarim iizerindeki birikintileri tel firca ile temizleyin, parcalar1 gaz yagi ile yikayip

basingli hava ile kurulayn.

3- Kiilbiitor manivelasini su yonlerden kontrol edin;

a) Supaplara basan yiizeylerde oyukluk,  b) Herhangi bir yonde egilme veya ¢atlama,

¢) Bur¢larinda asinma, d) Yag kanalinda (varsa) tikanma, €) Supap boslugu ayar vidalarinda bozukluk,
4- Kiilbiitér mili muylu kisimlarini su yonlerden kontrol edin;

a) Asinti, b) Yaglama deliklerinde tikanma, ¢) Milin i¢indeki yag kanalinda tikanma,

5- Arizali parca varsa yenilestirin veya degistirin.

Not: a) Kiilbiitor manivelalarinin supaplara basan ylizeyleri oyuklagmissa taslatin.

b) Kiilbiitor mili muylularindaki agintilari, birbirine dik iki 6l¢ii alarak tespit edin. Kullanma sinirin1 agiyorsa
degistirin.
¢) Kiilbiitor manivelalari burglarindaki asintiyi, birbirine dik iki 6l¢ii alarak tespit edin. Kullanma sinirini

agtyorsa burclar1 degistirin. Manivelalar burgsuz tip ise yenileri ile degistirin.

d) Kilbiitor mili muylularinda tespit edilen dl¢ii ile o muyluya ait manivelada tespit edilen dl¢iiyii

karsilagtirarak bosluk miktarint mukayese edin.

e) Bosluk ve asint1 miktarlari i¢in motorun tamir katalogundan yararlanin.



6- Bulgu tablosunu hazirlayimn.
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1- Kiilbuitor mekanizma siin sokilme nedenleri nelerdir?

2- Temizlik i¢in hangi ara¢ ve geregler kullanilmalidir?

3- Karbon birikintileri hangi ara¢ ve geregle temizlenmelidir?

4- Kiilbiitdr manivelasmin supaba basan kisimlarindaki oyukluk nasil giderilir?

5- Milde ve manivela burg¢larinda agint1 varsa ne yapilmalidir?

6- Mil muylusu ve manivelad burcu asintisi nasil tespit edilir?

7- Mil iizerindeki yag delikleri nereden yag almaktadir?




| islem Konusu | Kiilbiitér Mekanizmasmin Takilmasi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Tornavida 2- Pense 3- Yildiz anahtar 4- Tokma takimi

5- Plastik ¢ekic 6- Kiilbiitor mekanizmasi ve motor 7- Torkmetre

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarma kiilbiitor mekanizmasimni takma ve takimlar1 yerinde kullanabilme

aliskanligini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Kiilbiitér mekanizmasinin takilmasinda yeterli beceri kazanmak.

2- Gerekli islem basamaklarini kavramak,

3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Takma i¢in gerekli takimlar1 saglayin.
2- Kiilbiitor mekanizmasini tezgah iizerinde bir araya getirerek toplayin.
Not: a) Once yataklar1 motor iizerindeki yerlerine gore siraya dizin.

b) Mili, yataklardaki yuvalarina gegirirken, rondeld, yay ve manivelalar1 sokerken saptadiginiz siraya gore

yerlerine takin.
¢) Yataklarin mile sabitlesme deliklerini hizalayip tespit pim veya vidasini takimn.

d) Mili, yag delikleri alt tarafa gelecek sekilde ayarlayn.

3- Komple hale gelmis kiilbiitor mekanizmasini gerekli yonde motor iizerine koyun.
Not: a) Yag gelis kanalinda 6zel conta veya lastik segman varsa yerinde olmasina dikkat edin.

b) Yataklarin merkezleme pimlerinin (varsa) yerine oturdugundan emin olun.

4- Kiilbiitor yataklarmin civata ve somunlarimi yerlerine takip bosluklarmi alin.
5- Kiilbiitor yatak civata ve somunlarini gerekli tork degerinde sikin.

6- Kiilbiitor kapak contasini koyun.

7- Calisacak bir motorda muylu, itici ve supaba basan kisimlara yag damlatin.

8- Kiilbiitor kapagini yerine dogru olarak koyun.



Not: a) Kiilbiitdr kapagi civata ve somunlarinda sizdirmazlik saglayan elemanlar varsa yerine kondugundan

emin olun.
b) Kapak contasini diizgiin olarak yerlestirin, ezik ise degistirin.
9- Kapak civata ve somunlarini, kapak contayi sikistiracak derecede sikin.

10- Kiilbiitorlerin sokiilmesi isleminde soktiigiiniiz diger elemanlar yarsa onlar1 da yerlerine dogru olarak takin.
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1- Mil lizerindeki muylu yag delikleri hangi yone gelmelidir?
2- Mili yataklar tizerinde sabitlestirmek nigin gereklidir?

3- Kiilbiitor kapaginda sizdirmazliga ni¢in gerek vardir?



| islem Konusu | I Tipi Motorda Supap Ayari | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Tornavida 2- Sentil 3- Yildiz anahtar 4- Tokma takimi 5- Motor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarma iistten supapt1 motorlarda (I tipi) supap ayar1 yapma ve takimlari

yerinde kullanabilme becerisini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Supap ayar1 yapma isleminde yeterli beceri kazanabilmek.

2- Gerekli islem basamaklarmi kavrayabilmek,

3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Tasit1 atdlyede uygun bir yere alin.

2- Motor kaputunu agin.

3- Camurluklar1 Ortii bezi ile 6rtiin.

Not: Sokiilmiis bir motorda ayar yaparken ilk {ic basamagi uygulamayin.
4- Motorun katalogundan supap ayar degerlerini tespit edin.

5- Kiilbiitor kapagini agin.

Not: Contanin bozulmamasina 6zen gosterin. Bozulmussa degistirin.

6- Krankin kolay donmesi i¢in bujileri sokiin.

7- Supap ayarmi yapacaginiz silindiri sikistirma sonunda U.O.N ya

getirin.

e ete e ) ) .. Birliktr Yaplaczk
Not: Bir silindirin supaplarinin ayar edinebilmesi i¢in supaplarin tam  |Hareket

kapali, yani kam ¢ikintilarinin iticilerden kurtulmus olmasi gerekir.

Bu hususa dikkat edin.
8- Ayar vidas1 kontra somununu gevsetin,

b) Kapak contasini diizgiin olarak yerlestirin, ezik ise degistirin. '70

9- Supap sapr ile kiilbiitdr baski ucu arasina tespit ettiginiz degerde

Vida

sentil sokun.



10- Tornavida ile ayar vidasini gerektigi yonde cevirerek boslugu sentille kontrol edin. Istenilen deger elde

edildiginde durun ve ayar vidasini sabit tutarak kontra somununu sikin.

Not: a) Ayar esnasinda sentili yavasga hareket
ettirin. Dogru bir ayar i¢in, sentilin uygun direngte

hareket etmesi gereklidir.

b) Kontra somununu siktiktan sonra, boslugun

degismediginden emin olmak i¢in sentille tekrar

kontrol edin.

C) Supap ayar1 motor sicak ya da soguk iken yapilir.

Bunu tesbit etmek i¢in katalloguna bakin.
11- Diger biitiin supaplar1 bu islem basamaklarini uygulayarak ayarlaym.

12- Ayar bittikten sonra soktiigiiniiz diger pargalar1 geregi gibi yerlerine takin.
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1- Emme ve egzoz supaplar1 ayar degerleri ni¢in farkli olmaktadir?

2- Supap ayar1 yapilacak silindirin pistonu is zamaninda ni¢in U.O.N, getirilmelidir?
3- Bosluk degerinin istenilen sikilikta verildigi nasil anlagilir?

4- Ayar vidas1 kontra somunu sikilirken neye dikkat edilmelidir.

5- Bir motorun supap ayar1 kag devirde tamamlanir?

6- Motor sicak ya da soguk iken ayar yapmanin anlami nedir?

7- Basma yiizeylerinin bombelestigini ya da ¢ukurlastigini tespit ettiginizde yapilacak en dogru islem nedir?



| islem Konusu | Manifoldlarm Sokiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- iki agizl1 agik anahtar 2- Yan keski pense  3- Yildiz anahtar 4- Lokma takimi 5- Motor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina manifoldlar: sokme ve takimlar1 yerinde kullanabilme becerisini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Manifoldlar1 sokme isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Manifoldlarm sokiilmesinde izlenecek islem basamaklari kavramak ve uygulamak,
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Tasit1 atdlyede uygun bir yere alin.

2- Camurluklar1 Ortii bezi ile ortiin.

3- Motor kaputunu kaldirin ve gerekli giivenlik tedbirlerini alin.

4- Akii sasi kablosunu ayirin.

Not: Sokiilmiis bir motorda ayar yaparken ilk dort basamagi uygulamayin.

5- Motor sicak ise sogumasini bekleyin.

6- Hava filtresini sokiin.

7- Karbiiratoriin icerisine yabanci maddeler girmemesi i¢in {izerine temiz bir bezle ortiin.

8- Karbiiratore gelen yakit borusunu karbiiratérden ayirin.

9- Manifolda mani olacak karter havalandirma borusunu ¢ikarin (sayet manifolda yakin ise).

10- Karbiirator jikle kablosunu, gaz kelebegi kontrol kablosunu sokiin (sayet varsa), gaz kelebegi kumanda

cubuklarini ayirin.
11- Karbiiratorii manifoldlardan ayirm ve uygun bir yere koyun.
12- Manifold tespit somun ve civatalarini uygun bir takimla gevsetin.

13- Manifoldlar1 dikkatlice alin ve uygun bir yere koyun.
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1- Manifoldlar ni¢in sokiilmelidir?
2- Manifold civata ve somunlar1 ni¢in dnce gevsetilmelidir?
3- Paslanmig civata ve somunlari nigin pas yagi dokiilmelidir?

4- Manifold civata ve somunlar1 hangi tip anahtarla sokiilmelidir?



| islem Konusu | Manifoldlarm Temizlik Ve Kontrolii | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Karbon kaziyici 2- Ispatula 3- Mastar 4- Sentil 5- Gaz yag1
6- Zimpara kagidi 7- Tel ve kil firga 8- Kiivet 9- Manifold

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina manifoldlari temizleme, kontrol ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerisini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Manifoldlarin temizlik ve kontrol isleminde yeterli beceri kazanmak.
2- Islem basamaklarmni kavramak ve uygulamak,

3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Sokiilmiis olan manifoldlar1 temiz ve uygun bir masa {istiine alin.

2- Bir 1spatula veya karbon kaziyici ile manifold ve motor bloku conta oturma ylizeylerini iyice temizleyin.
3- Emme ve egzoz portlarindaki fazla karbon birikintilerini karbon kaziyicisi veya tel firga ile temizleyin.
4- Manifoldlar1 bir kiivet icinde gaz yagi ve kil firca ile yikayip basingli hava ile kurutun.

5- Manifoldlar1 gézle muayene ederek kiriklik, catlaklik ve deforme olup olmadigina bakin.

6- Manifoldlarin conta yiizeylerinin diiz olup olmadigini bir mastar ve sentille enine ve boyuna sentil sokmak

sureti ile kontrol edin.

Not: a) Yiizey ¢arpikligi 0.004 ing (0,10 mm) ve daha fazla ise manifoldlari taslatin.

b) Taslama sinirin1 agmus, kirik ve gatlak manifoldlari yenisi ile degistirin.

7- Manifoldaki 1s1 kontrol supabinin serbest ¢alisip ¢alismadigmi kontrol edin.

Not: Is1 kontrol supap milinin serbest ¢alisip calismadigini kontrol edin, siki ise yag dokerek gevsetin.
8- Kontrol edilmis parcalar1 diizgiin olarak uygun yerlere yerlestirin.

9- Bulgu tablosunu diizenleyin.
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1- Manifoldlar lizerindeki karbon birikintileri ni¢in temizlenmelidir?

2- Manifoldlar g6zle hangi hususlarda kontrol edilmelidir?

3- Manifold temas yiizeyleri diizgiin olmazsa ne olur?

4- Manifold temas yiizeyindeki ¢arpiklik nasil ve nelerle kontrol edilir?

5- Manifold tizerindeki 1s1 kontrol supabi iyi ¢aligmasa ne olur?




| islem Konusu | Manifoldlarm Takilmas: | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Yildiz anahtar 2- Lokma anahtar 3- Iki agizl1 anahtar

4- Torkmetre 5- Motor ve manifold 6- Yan keski pense

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina manifoldlar1 takma ve takimlar1 yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Manifoldlarin takilmasinda yeterli beceri kazanmak.

2- Manifoldlarin takilmasinda izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Manifold ve motor bloku tlizerindeki oturma yiizeyini silerek temizleyin.

2- Manifold contalarmi dogru pozisyonda yerlerine takin.

Not: Eger contalar kullanilmayacak durumda ise yenisi ile degistirin.

3- Manifoldu bir yere ¢arptirmadan yerine oturtun.

4- Manifold rondelalarini, somun ve civatalarini takin, istenen torkta torkmetre ile sikistirin.
5- Manifoldlar1 gozle muayene ederek kiriklik, gatlaklik ve deforme olup olmadigina bakin.
6- Manifold ile egsoz borusunu baglayan flangs1 takin.

Not: a) Egzoz contasi yanmis olabilir, degismesi gerekiyorsa degistirin.

b) Flans baglanti civatalarini contay1 koyduktan sonra sikistirin.

7- Kalan diger parcalar1 sokme islem basamaklarindaki islem sirasiin tersini izleyerek takip islemi bitirin.
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1- Manifold contasi1 yerine nasil takilmalidir?

2- Manifold tizerindeki ¢elik bilezikler yerine diizgiin takilmazsa ne olur?
3- Manifold somun ve civatalar1 neye gore, nasil sikilmalidir?

4- Manifold somun ve civatalar1 torkundan fazla sikilirsa ne olur?

5- Egzoz borusu manifolda takilirken nelere dikkat edilmelidir?



‘ Islem Konusu ‘ Silindir Kapaginin Sokiilmesi ( I Tipi Motor) ‘ Islem Numaras ‘

ARAC VE GERECLER

1- Camurluk ortii bezi 2- Enjektor ¢ektirmesi 3- Lokma anahtar takimi1 4- Tornavida

5- Supap yay1 ¢ektirmesi 6- Acik agizli anahtar 7- Y1ildiz anahtar 8- Su kab1

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina silindir kapagini sokme, takimlar1 yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Silindir kapagin1 sokme isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Silindir kapaginin sokiilmesinde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Tasit1 atdlyede uygun bir yere ¢ekin.

2- Tasit i¢inde ve disinda gerekli giivenlik tedbirlerini alin.

3- Kaporta kapagini agin.

4- Camurluklar1 ortii ile ortiin.

Not: Ilk 4 hareketi, motor tasit iizerinde ise yapin,

5- Radyator ve motor blogundaki suyu bosaltin.

6- Akilimiilator sasi kablosunu sokiin (gerekirse tamamen yerinden ¢ikarin).
7- Hava filtresini sokiin.

8- Radyator lastik hortumunu sokiin.

9- Buji kablolar1 buji tizerinden sdkerek uygun bir sekilde toplayn.

10- Buyjileri sokiin.

11- Is1 tlipiinii ¢ikarin.

12- Yag filtresine gelen yag borularini filtreden ayirin.

13- Yag filtresini sokiin.

14- Motorun &6zelligine gore silindir kapaginin sokiilmesini engelleyen pargalar varsa onlar1 da sokiin.

15- Silindir kapag1 somun ve civatalarini 6nce sirasina gore gevsetin, sonra tamamen sokiin.



Not: a) Motor sicak ise sogumasini bekleyin.
b) Kapak aliiminyumdan ise somun ve civatalar1 biraz siktiktan sonra ilk gevsetmeyi yapin.

¢) Silindir kapag1 yapismis ise levye, tornavida ve benzeri takimlarla kanirtip zorlamayin; plastik ¢ekicle hafif

hafif vurarak hareketlendirin.

16. Silindir kapagini etrafa ¢arptirmadan dikkatlice yerinden alin ve kapak yiizeyi yukar1 gelecek sekilde masa

tistiine koyun.
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1- Silindir kapagi hangi durumlara sokiiliir?
2- Radyatdr ve bloktaki sogutma suyu nigin bosaltilir?
3- Batarya sasi kablosu neden sokiiliir?

4- Silindir kapag1 ni¢in motor sicak iken sokiilmemelidir?



| islem Konusu | Silindir Kapagmim Temizlik ve Kontrolii | islem Numaras1 | |

ARAC VE GERECLER

1- Karbon kaziyici 2- Ispatula 3- Mastar 4- Tel firga

5- Temizleme sivisi 6- Temizleme kabi1 6- Zimpara kagidi 7- Silindir kapag1

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina silindir kapagini temizleme, kontrol etme ve takimlar1 yerinde

kullanabilme becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Silindir kapagin1 temizleme ve kontrol isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Silindir kapagmin temizlik ve kontrolunda izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Sokiilmiis olan silindir kapagini, temiz ve uygun bir masa {istiine alin.

2- Karbon temizleyicisi ve 1spatula ile kapak yiizeyini ve yanma odalarmdaki karbon ve diger birikintileri

kaziyin. Karbon temizleyicisinin biraktigi karbon pargaciklarini tel fir¢a ile temizleyin.
3- Ince zimpara kagidi ile silindir kapag: yiizeyini hafifce parlatm.
4- Silindir kapagin1 gozle kontrol ederek catlaklik, kiriklik, derin ¢izik olup olmadigini arastirin.

5- Silindir kapag1 temas yiizeyinin yanma odasi, saplama deligi ve su kanallar1 arasinda kalan kisimlarinda

cukurluklar olup olmadigini gozle kontrol edin.

6- Silindir kapag1 temas yiizeyinde deforme (sekil bozuklugu ¢arpiklik) olup olmadigini1 bir mastar ve sentille

kontrol edin.

Not: Bu kontrolii yapmak i¢in:

a) Temizlenmis olan silindir kapagini,

diizgiin bir masa {lizerine, temas yiizeyi .
- gilindic

yukar1 gelecek sekilde yerlestirin. Kapadi -

b) Kontrol mastarmi kapak yiizeyinin

enine ve boyuna koyarak gezdirin ve her

Hiﬂhlf

seferinde degisik kalinliktaki sentil yapraklarini kapak yiizeyi ile mastar arasina sokmaya caligin.

c) Kapak yiizeyi ile mastar arasina giren sentilin kalinligi 0,004 in¢ (0,10 mm) ve daha yukar1 ise kapagi

taslatin.



7- Silindir kapak contasini kontrol edin.

Not: Ezilmis, yanmis, kirilmis ve benzeri sekillerde zedelenmis olan silindir kapak contalarmni ¢alistirilacak bir

motorda kullanmayn, degistirin.

8- Silindir blogu ylizeyini temizleyin.

Not: a) Blok yiizeyinde karbon birikintileri varsa, silindir kapaginda oldugu gibi temizleyin.
b) Blok yiizeyi daha 6nce temizlenmisse sadece silin,

¢) Karbonun su kanallarina kagmasini 6nleyin,

9- Silindir kapag1 sonran, civata ve rondeldlarini kontrol edin.

10- Bulgu tablosunu diizenleyin.
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1- Silindir kapagi ve yanma odalarindaki karbonlar neden temizlenmelidir?
2- Silindir kapagi temas ylizeyinde olusan fazla ¢arpikligin zararlar1 nelerdir?
3- Silindir kapagini temizlerken yiizeylerin zedelenmemesi igin nasil hareket edilmelidir?

4- Karbon pargalar1 su kanallara kacarsa ne gibi sakincalar ortaya ¢ikar?



| islem Konusu | Silindir Kapagmm Takilmas: | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- iki agizl anahtar 2- Lokma anahtar1 3- Tornavida 4- Torkmetre

5- Yildiz anahtar 6- Buji anahtar1 6- Motor 7- Silindir kapag1

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina silindir kapagini takma ve takimlar: yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Silindir kapagin1 takma isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Silindir kapaginin takmada izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Camurluklar1 6rtii ile ortiin.

Not: Bu hareketi, motor tasit iizerinde ise yapin.

2- Silindir kapagi ile motor blogu yiizeyini temizleyin (silin).

3- Yeni bir silindir kapak contasi temin edin.

Not: Bu hareketi, eski contanin kullanilmasinda sakinca oldugu hallerde uygulaymn.
4- Silindir ¢eperlerini hafif¢e yaglayin.

5- Silindir kapak contasin, {ist yliziinii belirten isaret ya da yazi yukar1 gelecek sekilde yerlestirin. Eger conta
tizerinde, st ylizii belirtici yazi ya da isaret yoksa conta markasinin yazili oldugu veya conta kivrimlarmin

bulundugu tarafi iiste getirin.
6- Silindir kapagina dikkatlice yerine yerlestirin.
7- Silindir kapag1 civata ve somunlarini takarak boslugunu alin.

8- Silindir kapag1 somun ve civatalarini, sikma sirasima ve torkunda yavas yavas torkmetre ile sikin.

Silindir  Kapag /'ﬁﬂimch .
| -

Kzpak Civatam

B T~ 5 iLi ndir
e : Py Bilcku

Stkma  Yony




9- Civata ve somunlarm boslugunu alirken mutlaka lokma ve lokma kolu kullanm, ki agizl1 ya da yildiz

anahtar kullanmayn.

10- Diger pargalari, sokme sirasinin tersini izleyerek yerlerine takin.
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| islem Konusu | Alt Karterin Sokiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- iki agizl anahtar 2- Firdondii kolu 3- Uzatma kolu
4- Motor 5- Lastik tokmak 6- Yatma tahtasi 7- Yag kab1

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina alt karterin sokiilmesi ve takimlar1 yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Alt karterin sokiilmesi isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Alt karteri sokmede izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarii kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Karter yukar1 gelecek sekilde motoru sa¢ masa lizerinde ters ¢evirin.
2- Lokma ve firdondii kol ile karter vidalarini tamamen sokiin ve bir yerde toplayn.
3- Karteri baglayan vidalarm tamaminin sokiiliip s6kiilmedigini gozden gegirin.

4- Karteri elinizle tutarak kaldirin. Sayet yapismus ise lastik tokmakla iki tarafindan hafifge vurun. Yerinden

oynadiginda iki elinizle tutarak almn.
Not: a) Yukaridaki islemleri motor sehpa iizerinde iken uygulayn.

b) Motor tasit tizerinde iken karterin sokiilmesi gerekebilir, Ancak her motorun karteri, motor tasit tizerinde

iken sokiilmeyebilir.

Sokiilebilecegi hallerde:

1. Tasit1 dort sehpa iizerinde uygun bir yiikseklige kaldirimn.
2. Yatma tahtasini ve takimlar1 alin ve motorun altina yatin.

3. Yukaridaki iglemleri aynen uygulaymn. Sadece farkli olarak, karterin diismemesi i¢in karterin 6n ve

arkasindan iki tane viday1 tamamen sokerek almayn.

4. Bir elinizle karteri tutarak diger elinizle de vidalari tamamen sokiin ve karteri iki elinizle tutarak agagi
indirin.
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1- Karter yapismis ise yerinden oynatmak i¢in neden lastik tokmak ile iki yanina vurulur?

2- Karterde egilmeler varsa neden dikkatlice ¢ekicleyerek dogrultmak gerekir?

3- Vida deliklerinde egilmeler ve sismeler varsa ni¢in dogrultulur?

4- Karter yag bosaltma tapasiin oturma ylizeylerini ve vida dislerini kontrol etmeye neden gerek vardir?

5- Karterin mantar contasini uzatmak i¢in conta neden ¢ekilmez?

6- Karteri sokerken neden lokma ile firdondi kol kullanilir?

7- Karteri sokmeden once neden karter yag1 bosaltilir?

8- Karteri sokmeden once neden tasit sehpaya kaldirilir?




| islem Konusu | Alt Karterin Kontrolii | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Tel firca 2- Kil firga 3- Yikama kabi (kiivet) 4- Cekic

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarma alt karteri temizleme, kontrol ve takimlar: yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Alt karteri temizleme, kontrol isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Alt karteri temizleme ve kontrolinde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢aligma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Karterin diginda bulunan yabanci maddeleri tel firca ile kabaca temizleyin.
2- Yikama kabina bir miktar gaz yagi veya mazot dokiin.

3- Karteri yikama kabina yerlestirin ve kil firca ile iyice temizleyin.

4- Hava tabancasi ile hava piiskiirterek karteri kutulayn.

5- Karterde egilme olup olmadigma bakin.

6- Karterde delik varsa Sert lehim yapin.

7- Vida deliklerinde egilme ve sismeler varsa, bu is i¢in uygun bir lama bularak hafif ¢eki¢ darbeleriyle

dogrultun.

8- Karterin yag bosaltma tapasini sokiin. Tapanin oturma yiizeylerini ve vida dislerini kontrol edin. Eger iyiyse

tapaya yeni conta takarak yerine baglayn.
9- Karterde deflektor (bolme sac1) varsa gézden gecirin ve alt kisimlarinda pislik kalmamasima dikkat edin.

10- Karter vida ve rondelalarin1 yikama kabinda yikayn, dislerinde bozukluk olup olmadigini gézden gegirin.
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1- Temizlik i¢in neden benzin kullanmak tehlikelidir?

2- Karterde egilmeler varsa, neden dikkatlice ¢ekiglenerek dogrultmak gerekir?

3- Vida deliklerinde egilmeler ve sismeler varsa ni¢in dogrultulur?

4- Karter yag bosaltma tapasinin oturma yiizeylerini ve vida dislerini kontrol etmeye neden gerek vardir?




| islem Konusu | Alt Karterin Takilmas1 | islem Numaras1 | |

ARAC VE GERECLER

1- Lokma anahtar 2- Uzatma kolu 3- Crrerr kolu 4- Gres yag1

5- Firdondi kolu 6- Karter contast 7- Karter ve motor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina alt karterin takilmasi ve takimlar: yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Alt karterin takilmasi isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Alt karterin takilmasinda izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Conta takimindan karter contalarini alin ve yerlerine uygunlugunu kontrol edin.
2- Conta takimi olmadig1 hallerde 2 mm lik mantardan karter contalarini kesin.

3- Alt karterin ve {ist karterin conta oturma yiizeylerine gres yagi siiriin ve contalar1 {ist kartere yapistirm. Motor

tasit lizerinde ise contalar1 alt kartere yapistirin.
4- Karteri, contalar1 kaydirmadan dikkatlice yerine oturtun.

5- Once bogazlarn iki yanlarinda bulunan dért adet viday1 yerlerine takin. Diger vidalanda tutturduktan sonra,

karsilikli olarak bosluklarini alin.
6- Vidalar1 koparmaksizin karsilikli olarak sikma islemini tamamlayin.
7- Karterin yag bosaltma tapasini sikin.

8- Motoru ters ¢evirerek karterin {izerine oturtun.
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1- Contalarm oturma ylizeylerinin preslenmesinin sebebi nedir?
2- Vidalarm sikilmasinda lokma anahtar ve firdondi kol kullanilmasmin sebebi nedir?
3- Karter vidalarinin fazla sikilmamasinin sebebi nedir?

4- Karter yag bosaltma tapasinin sikilmasinin sebebi nedir?



Su Pompasinin Motordan Sokiilmesi Takilmas1 Ve Kayis

Ayar1 Islem Numarasi

Islem Konusu

ARAC VE GERECLER

1- Anahtar takimi 2- Ispatula  3- Kilitli pense 4- Conta 5- Tornavida 6- Motor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarma su pompasini motordan sékme, takma, kay1s ayar1 yapma ve takimlari

yerinde kullanabilme becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Pompay1 sokme, takma ve kayis ayar1 yapma isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Pompay1 sokme, takma ve kayis ayar1 yapmada izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- ISLEM BASAMAKLARI:

1. Sokme
a) Tasit1 at6lyede uygun bir yere aln.
b) Motor kaputunu agin ve giivenlik tedbirlerini alin.

¢) Camurluklara ortii bezi serin. Not: Motor sehpa iizerinde ise ilk
ii¢ hareketi yapmaga gerek yoktur.

d) Motor suyunu bir kaba bosaltin.
e) Su pompasi kayisini sokiin.
f) Vantilatori sokiin.

g) Pompaya bagli su hortumu ve kelepgesini uygun sekilde
gevseterek sokiin.

h) Pompay1 motora baglayan somun ve civatalari sokiin.

i. Pompaya plastik ¢ekigle darbe yaparak contasindan kurtarin ve disar1 alin.

Not: Pompa saplama ile baglanmis ve radyator

Radvabs ' sokiilmeden ¢ikarilacaksa:
yabir

1) Saplama somunlarini sokiin.

2) Motorla pompa arasina pense ya da kilitli pense girecek
kadar pompay1 motordan uzaklastirn.

3) Saplamalari kilitli pense ile sokiin.

4) Pompay1 disar1 alin.

Civata .

k) Gerekli kontrol ve incelemeleri yapin.

1) Pompa ve motor temas yiizeylerini 1spatula veya tel firca ile temizleyin.



2. Takma

a) Pompa contasinda bozulma olmussa degistirin.

b) Contay1 yerine takin (Yerinde durmasini saglamak amaci ile gres kullanabilirsiniz).
¢) Pompay1 uygun sekilde yerine oturtun.

d) Civata ve somunlarimi sikin.

e) Vantilatorii sokmiisseniz yerine uygun olarak takin.

f) Gerekli su hortumlarmi takin.

g) Vantilator kayisini yerine takim.

3. Kayis Ayan

a) Vantilator kayisinin kasnaklar arasinda en uzun kalan kismini
tayin edin.

Sar) Dinamosu

b) En uzun kismin ortasindan parmakla bastirdigiizda meydana ‘aNTiaTeR

gelen esneme diiz durma haline gore 1,5-2 cm. civarinda olmalidir.

Bu mesafeyi ayarlaym.

cerdirme

Miktars Kasnak

Not: 1) Islemin yapilisinda ilgili kasnaklar arasina énceden bir ip ¢ekilebilir ve kayisin esnemesi bu ipe itibar
edilerek cetvelle ol¢iilebilir.

2) Diger bir yol da, gergi pargasina, germe aninda uygulanan kuvvet miktaridir. Boyle bir durum varsa motorun
katalogundan degerini tespit edin.

c) Gerekli esnemeyi saglaymca gerdirme tertibatini sikin.
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1- Vantilatoriin takilisinda yonii ni¢in 6nemlidir?

2- Kelepgelerin takiliginda neye dikkat edilmelidir?

3- Vantilator kayismi yerine takarken hangi hususlara dikkat, edilmelidir?
4- Kayis gerginliginin uygunlugu nasil kontrol edilir?

5- Kayisim fazla gevsek olmasi ne gibi sakincalar meydana getirir?



| islem Konusu | Supaplarin Sokiilmesi | islem Numaras: | |

ARAC VE GERECLER

1- Camurluk ortii bezi 2- Y1ldiz anahtar 3- iki agizl1 anahtar 4- Tornavida

5- Supap yay c¢ektirmesi 6- Supap tirnak pensi 7- Su kab1 8- Motor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina supaplar1 sékme ve takimlar1 yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Supaplar1 sokme igleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Supaplar1 sokmede izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- ISLEM BASAMAKLARI:

1- Silindir kapagimni islem yapragina uygun olarak sokiin.

2- Karbiirator ve manifoldlar1 birlikte sokiin.

3- Supap yan kapagin1 sokiin.

4- Supap yay tirnaklarmin kartere diigmemesi i¢in yag deliklerini kapatin.

5- Supap yay1 ¢ektirmesinin 6zel agizli ucunu yay tablasi altina, diger
ucunu kapali olan supabin bag tarafina yerlestirerek yay1 sikistirm ve bosta

kalan tirnaklar1 alin.

6- Cektirmeyi, yay1 yukar1 kaldiracak sekilde sikarak ayarlayin.
7- Supap tirnaklarin1 miknatish ¢gubuk ya da iki parmagimizla almn.

8- Cektirmeyi gevsetip ¢ikarin.

9- Supabi1 bagindan tutarak yukar1 ¢ekmek suretiyle yuvasindan ¢ikarip aln.

P R,

10- Diger supaplar1 da ayn1 sekilde sokiin.
11- Supaplar1 sirasina gore numarali bir tabla iizerine dizin.

12- Supap yaylarini ¢ikarmak i¢in bir tornavida ile biraz

zorlayn.

13- Supap yaylarini karigtirmadan siraya gore uygun bir yere

dizin.
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1- Supap tirnaklarinin kartere diismesini dnlemek i¢in ne gibi tedbirler alinir?

2- Supaplar ni¢in diizgiin bir sekilde sirayla dizilmelidir?

3- Acik olan supaplar kapatilana kadar krank mili nigin ¢evrilir?

4- Supaplari karistirmamak i¢in ne gibi tedbirler alinir?




| islem Konusu | Supap ve Yuvalarin Temizlenmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Tel firca 2- Ispatula 3- Karbon kaziyici 4- Gaz yag1
5- Temizleme kiiveti 6- Gozliik 7- Supaplar 8- Motor bloku, silindir kapagi

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina supap ve yuvalarmi temizleme ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Supap ve yuvalarini temizleme isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Supap ve yuvalarini temizlemede izlenecek islem basamaklarii kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢aligma aliskanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Supaplar, supap portlar1 ve supap yuvalari tizerindeki karbon birikintilerini iyice temizleyin.

Not: a) Supaplari, zimpara tasi1 tezgdhima takilmus tel fir¢a ile temizleyin. Yoksa supaplari bir siire gaz yagi

icinde tutarak karbonlarin yumusamasini bekleyin ve sonra kazimak, firgalamak suretiyle karbonlar1 temizleyin.

b) Zimpara tasindaki tel fircada ¢alisirken dikkatli hareket edin; supabi tel firgaya fazla bastirmayn, gézliik

kullanin, ¢alisan yiizeyleri ¢izdirmeyin.

c) Supap yuvalar1 ve portlarinda bulunan karbon birikintilerini, ucuna tel firga takilmis elektrikli el bireyiz ile

temizleyin. Boyle bir aparat yoksa kazimak ve fircalamak suretiyle islemi tamamlayin.
d) Kazima ve firgalama sirasinda yiizeylerin zedelenmemesine dikkat edin.

2- Supap, supap yuvalari, supap yaylari, yay tablalari, tirnaklarini ve diger parcalar1 gaz yagi ile yikayip

temizleyin ve basingli hava ile kurulayin.

3- Supap kilavuzlarini, kilavuz temizleyicisi ile temizleyin.

4- Supap yan veya st kapaklarini (gerekiyorsa), contasina zarar vermeden temizleyin.
5- Varsa diger parcalar1 da ayni usullerle temizleyin.

6- Temizlediginiz pargalar1 diizenli bir sekilde uygun yerlere yerlestirin.
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1- Supap veya yuvalar1 neden temizlenir?

2- Temizleme s1visi olarak neden gazyagi veya mazot tercih edilmelidir?

3- Supap ve yuvalar1 hangi tip tel firca ile temizlenmelidir?

4- Supap ve yuvalar temizlenirken, ¢alisan yiizeyler ni¢in korunmalidir?




| islem Konusu | Supaplarim Kontrolii ve Olgiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Mikrometre 2- Tel firca 3- Karbon kaziyict 4- Yikama kabi

5- Temizleme sivisi 6- Temizlik bezi 7- Supaplar

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina supaplarm kontrol etme, 6lgme ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Supaplarin 6l¢iilmesi ve kontrolii isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Supaplari1 6l¢iilmesinde ve kontroliinde izlenecek islem basamaklarmi kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanlig1 kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Supaplari, karbon temizleyici ve tel firga kullanarak temizleyin.

2- Yikama kabinda iyice yikayin ve kurutmak icin bezle silin.
3- Supaplar1 teker teker gozle kontrol edin. Oturma yiizeylerinde yanma olan supaplar1 degistirin.
4- Oturma yiizeylerinde asint1 veya karincalanma olan supaplar1 taglatin.

5- Supap tablalarinda ¢atlaklik olup olmadigini kontrol edin. Tablas1 ¢atlak olan supaplar1 degistirin.

6- Supap saplarinda asmt1 olup olmadigini gozle

< ~ <l
kontrol edin. Supap saplarmi mikrometre ile 6l¢iin. * = X
Asintiy1, asagidaki sekil ve ¢izelgeden yararlanarak - - i ' E
bulun.

SUPAP | STANDART | N STANDART EN KUQUK|-ASINTL
CAP . 2 3 CAP ~— CA®P |MIRTART

-
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Not: A1-A2-A3 eksenlerinden alinan 6lciilerin en kii¢ligiinii segerek standart captan ¢ikarin ve asintry1 bulun.



7- Supap saplarinda binde iki in¢ten bilyiik asint1 varsa supaplar1 degistirin.

8- Bulgu tablosunu diizenleyin.

| BULGUIAR _ |F IN D | Yapryaw fspme
YANMA Vor = Degigtirilai O
Yok | Aynen kullanildyl (]
Var 0O Defigtirildd dJ
CATIAKLIK | Yok ] Aynen kullemaldx []
Var 1 Dezigtirilai  [J

BE IXLIK Yok - Aynen kullamalda [J-
o - Var 3 Taglandl ]

AJINTI '
! Yok a Aynen kullanilda [:]
ISE Isi - .

BASLAMA | BITIRME DEGERLENDIRME NOT
Tarih Tarih 20 (20| 20 | 20 | 20 100 | Rakamla Yaziyla
[ l... ik L. g . E E _

Saat ... Saat . S 0 g s Ogretm_en Adi Soyada

;ﬂ ol < Imzasi

——— ol 2|8 —l

Ogrencinin Ol m || A o

5 Q| X 5| E O
Adi Soyadr: Z o | & =
N aa] —
Sinifi / No:
SINAMA:

1- Supaplar gozle ni¢in kontrol edilmelidir?

2- Yanik supaplar neden degistirilir?

3- Supap saplar1 nasil kontrol edilmelidir?

4- Supap saplarmin asintisi nasil bulunur?

5- Supaplar hangi hallerde taglanir?




‘ islem Konusu ‘ Supap Yuvalarinin Kontrolii ‘ islem Numarasi ‘

ARAC VE GERECLER

1- Komparator 2- Kursun kalem 3- Benzin

4- Yikama kabi 5- Blok veya silindir kapag1

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina supap yuvalarini kontrol edebilme ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Supap yuvalarmi kontrol isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Supap yuvalarinin kontroliinde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanlig1 kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Temizlenmis olan supap yuvalarin1 gozle kontrol ederek catlaklik, kiriklik ve zedelenme olup olmadigini

arastirin.

2- Yuvalarin tamiri gerekiyorsa (taslama ya da baga gecirme gibi) ilgili yere gonderin.

3- Yuvanin temas ve sizdirmazlik kontroliinii yapin. Bunun igin:

a) Supap basi oturma yiizeyine kursun kalemle ¢izgiler ¢izin,

b) Supabi yuvasinda tam bir devir dondiirtin.

C) Supabi ¢ikarin ve oturma ylizeyinin iyi temas edip etmedigini kontrol edin,

Not: Supap yilizeyinde silinmemis kursun kalem izi kalmigsa supap yuvasina iyi oturmuyor demektir.

d) Sizdirmazligi saptamak igin supaplar1 yuvalarma takarak iistlerine biraz benzin dokiin ve sizma olup

olmadigin1 arastirin.

Not: Benzin siziyorsa, supap ve yuvasini taglatin.

4- Yukarida yapilan kontrol iglemini, 6zel kontrol kompratérii varsa onunla da yapin.
Bunun igin;

a) Kontrol edilecek yuvanin kilavuzuna 6zel kilavuzu sikica yerlestirin.

b) Kompratorii bu kilavuz tizerine takarak ibre kontrol gubugunu yuva i¢inde ayarlaym.

¢) Kompratoriin ibresini sifira ayarlaym.



d) Kompratorii yavas yavas gevirerek ibrenin sifira gore sapma miktarini tespit edin. Sapma uygun sapmadan

fazla ise yuvayi taglatin.

5- Bulgu tablosunu diizenleyiniz.
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1- Supap yuvalari ne gibi takimlarla nasil kontrol edilir?
2- Yuvada catlaklik varsa ne yapilmalidir?

3- Yuvalarin diizgiinliik kontrolii nasil yapilir?



| islem Konusu | Supap Kilavuzlarin Temizlenmesi ve Olgiilmesi | islem Numaras1 | |

ARAC VE GERECLER

1- Teleskopik geye 2- Mikrometre 3- Temizleme firgasi 4- Blok veya silindir kapagi

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina supap kilavuzlarmi dlgme ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Supap kilavuzlarmi 6lgme isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Supap kilavuzlarini 6lgmede izlenecek islem basamaklarii kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- ISLEM BASAMAKLARI:

1- Supap kilavuzlarmni 6lgmek i¢in gerekli parcalar: 6nceden sokiin.

2- Supap kilavuzlarini, ilgili islem yapragina uygun olarak

temizleyin.

3- Supap kilavuzlarindaki asmt1 miktarini saptamak ic¢in kilavuzlari

ii¢ ayr1 yerinden, teleskopik gey¢ ve mikrometre yardimu ile 6lgiin. o KILAVUZ

Not: a) Supap kilavuzunu teleskopik geyc ve mikrometre ile dlgiin.

b) Olgiiniin dogru alinabilmesi i¢in teleskopik geyei kilavuz i¢inde

normal sikilikta ayarlayn. (77T //, 7> /,'/ T
¢) Ug ayr1 yerden dl¢ii alin. < < ] Iy

- et 1 . . . 1 '
d) Aldiginiz 6lgiileri ¢izelgeye gegirerek azami asinti 7T 77T 7T,

miktarmi saptayin.
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Not: Al, A2, A3 eksenlerinden alman 6l¢iilerin en biiyiigiinii segcerek bu dl¢iiden standart 6l¢iiyii ¢cikarin ve
kilavuz agimtisini bulun.

4. Supap sap1 ile kilavuz arasimdaki 6l¢ii farkini saptayarak kilavuz boslugunu saptayiniz.

NOT: Kilavuzla supap sap1 arasindaki bosluk standarttan fazla ise:

a) Kilavuzdaki agint1 standart asintidan fazla ise kilavuzlar1 degistirin.

b) Supap sapindaki asint1 standart asirtt1 smirindan fazla ise supaplari degistirin.

) Asmt1 miktari, supap sap1 ve kilavuzlarin her ikisinde de standart asint1 sinirindan fazla ise her ikisini birden
degistirin.

d) Uygun asint1 miktarlar1 i¢in motorun kataloguna bagvurun.

5- Bulgu tablosunu diizenleyin.
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1- Supap kilavuzlar1 ni¢in 6lgiiliir?
2- Supap kilavuzlari nasil 6l¢iilir?
3- Mikrometre ve geycle 6lcii alirken nelere dikkat edilmelidir?

4- Supap kilavuzlarindaki fazla agintinin sakincalar1 nelerdir?



| islem Konusu | Supaplarin Yuvalarinda Kontrolii ve Alistirilmasi | islem Numaras1 | |

ARAC VE GERECLER

1- Supap aligtirma lastigi 2- Kursun kalem 3- Temizleme s1vist 4- Temizleme bezi

5- Supap alistirma macunu 6- ince motor yagi  7- Supap, blok veya silindir kapag1

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina supaplar1 yuvalarinda kontrol etme ve takimlar: yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Supaplar1 yuvalarinda kontrol etme isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Supaplar1 yuvalarinda kontrol etmede izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Supaplar1 yuvalarinda kontrol edebilmek i¢in gerekli pargalar1 sokiin.

2- Supap, supap yuvalar1 ve kilavuzlari ilgili islem yapragina gore temizleyin.

3- Supaplar1 yuvalarma takarak, supap sapi ile kilavuzu arasindaki boslugu kontrol edin.

4. Supap basi oturma ylizeyine kursun kalemle birkag ¢izgi ¢izin ve supabi yuvasinda g¢evirerek kontrol edin
5- Supabi yuvasinda alistirmak i¢in gerekli islemi yapin.

a) Supap alistirma, taglanmis supap ve yuvalarinda yapilmamalidir. Bu islemi, sizdirmazlik, taslamadan

alistirmak suretiyle giderilebilecek yuvalarda uygulayn.
b) Temas yiizeyleri fazla bozuk olan supap ve yuvalarini taglatin.

c) Taslansa dahi kullanilmayacak durumda olan supaplar1 degistirin, yuvalar1 baga gegirtin.

6- Alistirilacak supabin iticisini (L tipi motorlarda) tamamen

asagiya aln.

7- Supap oturma yiizeyine ¢ok az miktarda kalin aligtirma
macunu siiriin ve supab1 yerine oturtun.




8- Supap alistirma lastigini supap basi tistiine yerlestirip iki
avug arasinda tutun ve supabi saga sola dondiiriin ve islemi

bir siire devam ettirin.

9- Yiizeyler arasinda iyi bir temas saglanincaya kadar islemi

devam ettirin. Sonra ayni1 islemi ince macunla tekrarlayin.

10- Supap yuvalarinda ve supaptan macunu silerek, benzine

batirilmis bir bezle yiizeyleri ve ¢evreyi iyice temizleyin.

11- Diger supaplar1 da ayni1 sekilde aligtirin.
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1- Alistirmada nigin ilk 6nce kalin macun kullanilir?
2- Supaplar ne zaman aligtirilir?
3- lyi taglanan supap ve yuvalar1 nigin alistirilmamalidir?

4- Alistirma isleminden sonra, macun artiklari ni¢in iyice temizlenmelidir?



| islem Konusu | Supaplarm Yaylarmm Kontrolii ve Olgiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Supap yay1 kontrol aparati 2- Pileyt 3- Gonyeli cetvel 4- Supap yaylar1

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina supap yaylarini kontrol etme ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Supap yaylarini kontrol etme ve 6lgme isleminde yeterli beceri kazanmak.

2- Supaplar1 yaylarini kontrol etme ve dl¢gmede izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarmi kavramak ve uymak.

C- ISLEM BASAMAKLARI:

1- Supap yaylarini yerlerinden sokiin, karismamasi i¢in bir yere dizin.

2- Yaylari, karistirmadan teker teker yikayip basingh hava ile kurulayin.

3- Supap yaylarinin boylarmi ve ¢arpiklik olup olmadigini bir gényeli

cetvelle kontrol edin.

Not: a) Yayin boyu ve egiklik miktar1 i¢in gerekli degerleri motorun

katalogundan tespit edin.

b) Standartlara uymayan supap yaylarini degistirin.

C) Supap yaylarin boylarini serbest halde iken mukayese edin.

Zedelenmis yaylar1 kullanmayin.
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4. Supap yay basincini (gerilimini) kontrol aleti ile dl¢iin.

5- Buldugunuz degerleri asagidaki cetvele gecirin.

SUPAP YAY BASINGTARI
Yay Emme Bk sosz ___"J
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SINAMA:

1- Supap yaylar1 ni¢in ayni boyda ve basingta olmalidir?

2- Basimglar1 azalmis supap yaylar1 ni¢in kullanilmamalidir?

3- Carpik supap yaylari ni¢in kullanilmaz?




| islem Konusu | Supaplarin Takilmas1 | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Supap yay ¢ektirmesi 2- Temizlik bezi 3- Supap tirnak pensi 4- Gres yag1
5- Silindir blogu veya silindir kapagi 6- Agac takoz 7- Supap mekanizmasi pargalari

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina supaplar1 yerine takma ve takimlar1 yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Supaplarin yuvalarma takilmasinda yeterli beceri kazanmak.

2- Supaplarin yuvalarina takilmasinda izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Supaplari, supap yuvalarmi, supap yaylari ile kilavuzlar1 ve diger pargalari silerek temizleyin.
2- Supap yaylarini, sik sarimli tarafi govdeye gelecek sekilde yerlestirin.

Not: Yaylarin kolayca takila bilmesi i¢in iticilerin asagi durumda olmasma dikkat edin.

3- Gerekiyorsa supap yay toplarmi birlikte takin.

4. Supap saplarin1 hafif yaglayip yerlerine takin.

5- Supap yay ¢ektirmesi ile yaylar1 sikistirarak tirnaklarmi takin.

Not: a) Supap iticilerinin en alt durumda olmasina dikkat edin. Degilse krank milini ¢evirerek en alt konuma

gelmesini saglayn.

b) Tirnaklar1 yuvalarina takarken, tirnaklarin karter igerisine diismemeleri igin gerekli tedbirleri alin.

c) Tirnaklar1 yuvalarina takarken diismemeleri igin iglerine gres yagi siiriin.

6- Supap tirnaklarini taktiktan sonra, supap yay ¢ektirmesini gevsetin ve yerinden alin.

7- Cektirmeyi aldiktan sonra, supap yaylarmm govdedeki yuvarlarina oturup oturmadigmi kontrol edin.

8- Krank milini ¢evirerek iticilerin alt konuma gelmesine dikkat ederek ayni islemleri, diger supaplar i¢inde

tekrarlayn.
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1- Supap yaylarini takarken, sik sarimli taraf nereye gelmelidir?
2- Supaplar1 takarken iticilerin alt tarafta olmasi ne gibi kolayliklar saglar?

3- Supaplarin yuvalarma oturup, oturmadigi, nasil anlagilir?



| islem Konusu | Zaman Ayar Zinciri Ya Da Dislisinin Sokiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Yildiz Anahtar ~ 2- ki agizli diiz anahtar 3- Lokma anahtar1 4- Levye 5- Tornavida
6- Kasnak c¢ektirmesi 6- Yan keski pense  7- Motor 8- Cekig veya plastik tokmak 9- Levye

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina zaman ayar zinciri veya dislisini sokme, takimlar1 yerinde

kullanabilme becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Zaman zinciri veya dislisini sokme isleminde beceri kazanmak.

2- Zaman zinciri veya dislisini sokme isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Tagit1 uygun bir yere alin.

2- Camurluklar1 bez ile orterek koruyun.

3- Akilimiilator sasi kablosunu ayimrm.

4. Supap saplarin1 hafif yaglayip yerlerine takin.

Not: Ilk dort hareketi motor tasit iizerinde ise uygulaym.

5- Sogutma sistemindeki suyu bosaltin.

6- Radyator baglant1 boru kelepgelerini motor blokundan sokiin ve radyatorii uygun bir yere koyun.
7- Vantilatori sokiin.

8- Dinamoyu baglant1 yerinden gevseterek vantilator kayigini ¢ikarin.

9- Kasnagi, krank miline tesbit eden biiyiik alt1 k6se somunu uygun bir anahtar ile sokiin.

Not: Motorun donmemesi i¢in volani bir manivela ile tutun veya tasit1 vitese takin (Tasit lizerine sokme

yapiliyorsa)

10- Krank mili 6niindeki kasnagi bir ¢ektirme ile sokiin.

11- Kasnagin yarim yuvarlak kamasini yan keski pensi ile

diizgilince ¢ikarm kamanin kaybolmamasina dikkat edin.




12- Zaman ayar zinciri veya dislisinin oniindeki 6n kapagi

sokin.

13- Yag sigratma pulunu ¢ikartin.

14- Zaman ayar zinciri baklalarinda fazla bir gevseme olup

olmadigina dikkat edin.

15- Kam mili ve zinciri usuliine uygun olarak sokiin.

16- Soktiigiiniiz pargalar1 diizgiin olarak uygun bir yere dizin.
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1- Kasnak nasil sokiilir?

2- Motorun donmemesi i¢in ne yapilmalidir?

3- On kapag1 sokerken nelere dikkat edilmelidir?

4- Zaman ayar zinciri nasil ¢ikarilir?

5- Kam mili dislisi ya da zinciri nasil sokiiliir?




| islem Konusu | Zaman Ayar Zinciri Ya Da Dislisinin Takilmas1 | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Yildiz Anahtar ~ 2- ki agizli diiz anahtar 3- Lokma anahtar1 4- Levye 5- Tornavida
6- Cekic veya plastik tokmak 7- Conta 8- Motor dislileri veya zincir

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina zaman, ayar zinciri ya da dislisini takma ve takimlari yerinde

kullanabilme becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Zaman ayar zinciri ya da dislisinin takilmasi isleminde beceri kazanmak.

2- Zaman ayar zinciri ya da dislisinin takilmasi isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve
uygulamak.

3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.
4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Temizlenmis ve kontrol edilmis pargalar1 yeniden gézden gecirerek silin.
2- Motorun bir nolu pistonu, sikistirma sonu U.O.N. ya gelinceye kadar bir levye ile krank milini ¢evirin.

3- Kam milini doniis yoniinde, 1 no. lu silindirin eksoz supabi1 kapanip, emme supabi tam agilmaya baslayana

kadar ¢evirin.
Not: Bu anda motorun 1. nolu pistonu ile birlikte inip ¢ikan diger silindirde ateslemeye hazirdir.
4, Zincirin bir ucunu kam mili dislisine ve diger tarafin1 krank mili dislisi lizerine yerlestirin.

5- Kam mili dislisini, kam mili baglama flans1 iizerine oturtun.

KAM MiLi pigLisi

6- Sekildeki gibi, zaman ayar isaretlerine dikkat
ederek, isaretler mil eksenlerinden gecen dogru
iizerine olacak sekilde ayarlayin. Sayet degilse

zincir haklarinda dis atlatarak isaretler ayni
Krank mili®

eksene gelinceye kadar gevirin. dislies

ZAMAN AVAR ISARETLER HER iKi
MiLIN MERKEZ polrusu Uzeminoiom

Not: Kam mili dogrudan dogruya disli ile dondiiriiliiyorsa 4 no. lu silindir
atesleme aninda, ayar isaretleri gene ayn1 eksen iizerinde, fakat 180 derece farkla

kars1 karsiya gelmelidir.

TAMAN AYARI
I5ARETLER]




7- Kam mili diglisi tespit civatalarini sikin.

8- Kam mili eksenel gezinti dayanma pimini ve yayni takin.

9- Yag sigratma pulunu takin.

10- Yeni bir 6n kapak contas1 kesiti ve contay1 kapagin lizerine yerlestirin.

11- Contas1 takilmis olan 6n kapagi civata delikleri ayni hizaya gelecek sekilde takin.

12- Krank mili kasnak gdbegi tizerine bir miktar gres siirerek, kasnagi yerine yerlestirin.

13- Kasnagi tespit eden biiyiikk somunu uygun bir takimla yerine monte edin, sikin.

14- Geri kalan pargalar1 sokme islem basamaklarinin tersinden baglamak suretiyle yerlerine takm.
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1- Bir motor atesleme sirasma gére U.O.N. ya nasil getirilir?

2- Zaman ayar zincirini takarken nelere dikkat edilmelidir?

3- Zaman, ayar isaretleri bir hizada degilse ne gibi sakincalar meydana gelir?

4- Kam mili dislisi krank mili diglisinden direkt hareket aliyorsa ayar isareti 180 derece farkla nigin kars1

karstya getirilmelidir?

5- Kasnagin yarim yuvarlak kamasini takarken neye dikkat edilmelidir?




| islem Konusu | Distribiitériin Motordan Sokiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Tornavida 2- iki agizl1 diiz anahtar 3- Motor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarma distribiitorii motordan sokme ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Distribiitorii motordan s6kme isleminde beceri kazanmak.

2- Distribiitorii motordan sokme isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Distribiitor kapagi kelepgelerini agin.
2- Kapagi ¢ikararak bir kenara ¢ekin. Buji kablolarmi kapaktan ¢ikarmayn.
3- Tevzi makarasini gdzleyerek hangi yonii gosterdigini tesbit edip bir yere not edin.

Not: Tevzi makarasi1 yoniinii saptarken ya saatle ifade edin ya da motor tizerindeki belirli bir noktay1 hedef alin

veya soktiiglinlizde ayni yonii gosterir sekilde motor iizerine koyun.
4- Tevzi makarasmni sokiin.

5- Distribiitore gelen birinci devre akim kablosunu sokiin.

6- Vakum avansl ise vakum borusunu sokiin.

7- Distribiitor tesbit civatasini sokiin.

8- Gaz veya uygun siv1 ile distribiitoriin digin1 temizleyin.

9- Distribiitorii uygun bir yere koyun.
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1- Distribiitor kapagi kelepgeleri nasil agilmalidir?

2- Tevzi makarasinin yonii neden ve nasil belirlenmelidir?

3- Distribiitor ¢ikarilirken zorlaniyorsa sebepleri neler olabilir?




| islem Konusu | Distribiitoriin Kontrol ve Ayart | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Tornavida 2- Agik agizli diiz anahtar ~ 3- Sentil 4- Seyyar lamba 5- Distribiitor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarma distribiitdrii kontrol etme, ayar yapma ve takimlar yerinde

kullanabilme becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Distribiitori kontrol etme ve ayar yapma isleminde beceri kazanmak.

2- Distribiitorii kontrol etme ve ayar yapma isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1. Kontrol
a) Ozel bir tahta kelepge ile distribiitorii giivenli olarak mengeneye baglaym.

b) Distribiitor platinlerinde asinma, yaniklik, meme yapma, hiza bozuklugu, yatak asintisi v.b. hatalarin olup

olmadigmi kontrol edin.
¢) Distribiitor kaminda derin ¢izikler veya asinmalar olup olmadigini gozleyin.
d) Ceki¢ yaymin direncini kontrol edin.

e) Kondansator kablosunda ve birinci devre akim kablosunda kisa devre veya yalitkan bozulmasi olup

olmadigmi gozleyin.
f) Distribiitor kapaginda catlaklik olup olmadigini gozleyin.
g) Kapak kablo yuvalarinda oksitlenme olup olmadigini gézleyin, varsa zimpara ile giderin.

h) Kapak tepe komiiriiniin yerinde olup olmadigini kontrol edin.

2. Ayar
a) Platin orsiinii tespit eden viday1 gevsetin.
d) Distribiitér kamini ¢evirerek kam ¢ikintisinin gekici tam kaldirmasini saglayin.

C) Araya gerekli kalinlikta sentil koyun.



d) Orsiin eksantrik pimini tornavida ile ¢evirerek orsle ¢ekic arasindaki boslugu sentil kalinlig1 kadar ayarlaym.

Not: Tam ayar i¢in sentil platinler arasina tath bir siirtiinme ile girip ¢ikmalidir.
e) Ors sabitlestirme vidasini sikin.
f) Distribiitor kam ¢ikintilarina bir miktar 6zel gres yagi siiriin. Bu gres bitkisel yapilidir,

g) Bulgu tablosunu diizenleyin.
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1- Platinlerde hiza bozuklugu ne demektir?

2- Platinlerde asimnma ni¢in olur?

3- Distribiitor kamindaki asintinin zararlar1 nelerdir?

4- Birinci devre akim kablosunun diger ucu nereye baglanmaktadir?
5- Distribiitor kapag: catlakliginin zarar1 nedir?

6- Kapak yuvalarindaki oksitlenme nasil temizlenir?

7- Platin memesi nasil giderilir?



| islem Konusu | Distribiitériin Motora Takilmast | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Tornavida 2- Acik agizli diiz anahtar ~ 3- Motor ve Distribiitor 4- Seyyar lamba

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarma distribiitorii motora takma ve takimlari yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Distribiitorii motora takma isleminde beceri kazanmak.

2- Distribiitorii motora takma isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1. Distribiitor sokiildiikten sonra krank mili dondiiriilmemisse:

a) Distribiitorii silerek temizleyin.

b) Tevzi makarasinin altinda kege varsa yeteri kadar (bir iki damla) ince yag damlatin.
) Tevzi makarasini yerine takin.

d) Tevzi makarasimi sokme sirasinda isaretlediginiz veya belirlediginiz yone gelecek sekilde ayarlayip

distribiitorii yerine takin.

e) Distribiitor tespit civatasini takin.

f) Birinci devre akim kablosunu yerine takin.
g) Vakum avans diizeni varsa borusunu takin.

h) Distribiitor kapagini, 6zel tirnagi yerine gelecek sekilde kapatin ve kelepgelerini kilitleyin.

2. Krank mili dondiiriilmiisse:
a) Zaman ayar isaretine gore takma;

1- Motoru doniis yoniinde ¢evirerek volan veya kasnak {lizerindeki isareti sabit isaretle karsilastirin. Bu

durumda birinci silindir atesleme konumundadir.
Not: a) Bu isaret sadece ¢izgi veya bilya seklinde ise atesleme noktasini belirtir.

b) Bu isaretlerde BTDC, TON atesleme noktasin1t TDC, TC {ist 6lii noktay ifade eder.



2- Distribiitor kapagini, distribiitore takilis konumuna dikkat ederek, tevzi makarasi kapaktaki uygun kablo

yuvasini gosterecek sekilde distribiitorii yerine takin ve civatasini sikin.

b) Bu konum takmada saglanamiyorsa taktiktan sonra distribiitor stkma kelepgesini gevseterek gévdeyi gevirip

ayarlayn.
3- Tevzi makarast doniis yoniinii saptayin.
4- Distribiitor kapagini kapatin.

5- ikinci maddedeki hareket sonunda tevzi makarasmnim gdsterdigi kablo yuvasina birinci silindirin buji

kablosunu takm.

Not: Diger kablolar1 da tevzi makarasmin doniis yoniinde olmak tizere atesleme sirasina gore kapak yuvalarma

takm.
6- Birinci devre akim kablosunu yerine takin.

7- Vakum avans diizeni varsa borusunu takin.

b. Supaplardan yararlanarak takma;

1- Pistonu birinci silindir pistonu ile inip ¢ikan silindiri tespit edin.

2- Motoru doniis yoniinde ¢evirerek birinci silindirin karsit1 olan silindirin supaplarini (kiilbiitorlerini) gézleyin.
3- Karstt silindirin egzoz supabi kapanip, emme supabi1 agilmak iizere hareketlendigi anda durun.

Not: Bu an, birinci silindirin sikistirma sonunda ve U.O.N. da oldugunu gosterir.

4- Distribiitorii tevzi makarasi takilmis olarak yerine takin.

5- Bundan sonra zaman ayar igaretine gore yukarida agiklanan takma sirasina gore hareket ederek islemi

tamamlayin.

6- Her iki tlir sonunda atesleme zaman ayarini neon lambasil ile de kontrol ederek dogrulugunu saptayin.
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SINAMA:

1- Distribiitor motora dogru olarak hangi yontemler kullanilarak takilir?
2- Distribiitoriin motora takiliginda kurallara uymak ni¢in gereklidir?

3- Distribiitorii takarken motor nigin doniis yoniinde ¢evrilmelidir?

4- Tevzi makarasinin doniis yoniinii saptamak ni¢in gereklidir?

5- Distribiitor kapagi yerine takilirken nelere dikkat edilir?

6- Birinci devre akim kablosu yalitilmazsa nasil bir olay meydana gelir?
7- Karstit silindir ifadesi neyi anlatir?

8- Mili kanall1 tip distribiitorii yerine takarken kanallara ni¢in 6zen gosterilir?






| islem Konusu | Volanin Sokiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Lokma anahtar 2- iki agizl1 anahtar 3- Yildiz anahtar

4- Nokta 5- Motor 6- Zimba veya keski pense

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina volani sékme ve takimlar1 yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Volan1 sokme isleminde beceri kazanmak.

2- Volan1 s6kme isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- ISLEM BASAMAKLARI:

1- Tasit1 atolyede uygun bir yere alin.

2- Gerekli sekilde giivenlik tedbirlerini alin.

3- Tasittan indirilmis bir motor igin;

a) Mars motorunu sokiin.

b) Volan muhafazasini motora tespit eden civatalar1 sokiin.

4- Kavramay1 volan iizerine orijinal durumunda tekrar takabilmek i¢in kavrama ve volani nokta ile isaretleyin.
5- Kavramayi sokiin.

6- Volan ve krank mili flansin1 nokta ile isaretleyin.

7- Tespit civatalarini sokerek volani ¢ikarn.




ISE

isi

1- Volanin iizerine neden fazla biiytikliikte isaret konulmamalidir?

2- Volanlar tespit eden civatalara neden emniyet tertibati konulur?
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3- Degisik tip motorlarm volanlarmi sokmeden dnce neyin tespit edilmesi gerekir?




| islem Konusu | Volanin Kontrolii | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Ispatula 2- Tel firca 3- Temizleme s1vis1

4- Volan 5- Kil firga 6- Temizleme kabi

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarma volan1 temizleme, kontrolii ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Volan1 temizleme ve kontrol isleminde beceri kazanmak.

2- Volan1 temizleme ve kontrol isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Volan, volan muhafazasi ve kavrama tlizerindeki birikintileri tel firga ile temizleyin.
2- Volan, volan muhafazasi, somun ve civatalar1 yikayip basingli hava ile kurulayin,

3- Volan ¢alisma yiizeyinde derin ¢izgiler, catlaklar, yanmis yerler, dalgali asinma olup olmadigini kontrol

edin. Bu gibi durumlar varsa volani tasglatin.

4- Volan muhafazasini gézle kontrol ederek catlaklik, kiriklik olup olmadigini saptaymn.

5- Civata, somun ve rondelalar1 kontrol edin. Disleri, anahtar agizlar1 bozulmus civata ve somunlar1 degistirin.
6- Volan disli cemberinin dislerini kontrol edin. Dislerde fazla asinma, bozulma ve kirilma varsa degistirin.

7- Volan gobek burcunu kontrol edin. Fazla asinmis ya da zedelenmisse degistirin.

8- Arka ana yatak yag kecesinde sizint1 olup olmadigmni kontrol edin. Yag sizintis1 varsa bogaz kegesini
degistirin.

9- Bulgu tablosunu diizenleyin.



1- Yiizeyi piiriizlii, yanik ve ¢izik volan neden kullanilmaz?
2- Volan disli gemberinde kirilmis disler varsa ne gibi sakincalar1 olur?

3- Volan disli gemberi nasil degistirilir?
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| islem Konusu | Volanin Takilmas1 | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Lokma anahtar 2- Y1ildiz anahtar 3- Merkezleme mili

4- Volan 5- Torkmetre 6- Motor 7- Ozel komparatdr

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina volan1 takma ve takimlar1 yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK iS ALISKANLIKLARI:

1- Volan1 takma isleminde beceri kazanmak.

2- Volan1 takma isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- ISLEM BASAMAKLARI:

1- Takilacak parcalar silerek temizleyin.
2- Volan1 daha once yaptiginiz isaretler bir hizaya gelecek sekilde yerine takin.

Not: a) Volan ve muhafazay1 orjinal durumda taktigmizda bir nolu piston sikistirma sonunda U.O.N. da iken
volan tizerindeki (T.C) isareti muhafazanin yan tarafindaki delikten goriilmelidir. Goriilmiiyorsa takma

hatalidir. Bu gibi durumlarda hatay1 tespit edip diizeltin.
b) Sayet yeni volan takiliyorsa eski isaretleri bu volan {izerine de aktarin.
3- Emniyet rondeldlarmi yerlestirdikten sonra somunlar1 ¢evirerek boslugunu alin.

4- Volan tespit somunlarini torkuna gore torkmetre ile dengeli bir sekilde yavas yavas sikin. Son bir defa tekrar
Ny T Ny ) R

kontrol edin.

5- Motorun arka tarafina (volan muhafazasina) uygun bir yere
0zel kompratorii tespit ederek volanin salgismi kontrol edin.

Salg1 miktar1 0,008 ingten fazla olmamalidir.

Not: Volandaki salgi maksimum sinirdan fazla ise ya krank

mili egilmistir ya da yerine hatali olarak oturtulmustur.

6- Kavramayi, bir merkezlerce aparati ya da eski bir kavrama

mili ile yerine takin.

7- Seri kalan pargalar1, sokme sirasinin tersini izleyerek takma

islemini bitirin.



ISE

isi

1- Volan civata ve somunlar1 neden belli bir torka gore sikilmalidir?

2- Volanm salgis1 fazla olursa ne gibi sakincalar ortaya ¢ikar?

3- Volan gelisi giizel takilirsa hangi hususlarda zorlukla karsilagilir?
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| islem Konusu | Yag Pompasmimn Sokiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Lokma anahtar 2- Yildiz anahtar 3- Tornavida 4- Motor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina yag pompasimi sdkme ve takimlar1 yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Yag pompasini sokme isleminde beceri kazanmak.

2- Yag pompasini sokme isleminde izlenecek islem basamaklari kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Yag pompasini sokmek i¢in tasit ya da motor lizerinde gerekli hazirligi yapin.
2- Karteri sokiin.

3- Yag siizgecine gelen yag borusunu sokiin.

4- Yag siizgecini ¢ikarm.

5- Yag pompasinda silindir blokuna gelen yag borusunu ayirin.

6- Pompa mili tespit civatalarini gevsetin.

7- Bir elinizle pompayi tutup tespit civatalarini sokiin ve pompayi yerinden ¢ikararak alm.
8- Pompay1 sokiin.

9- Rotor tipi igin su sokme sirasini izleyin.

a) Emniyet supab1 (yag kagirma) tapasini sokiin.

b) Emniyet supabi yayini ve plancirini ¢ikarin.

c) Pompa kapak grubunu ¢ikarm.

d) Rotoru ¢ikarin.

e) Varsa diger baglantilar1 sokiin.
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1- Yag pompasimi sokmeye taglamadan once neler yapilmalidir?

2- Takimlar1 segerken ve kullanirken hangi kurallara uyulmalidir?

3- S6kmek istediginiz yag pompas tipi hangi tip pompadir? Islem basamaklari neler olabilir?

4- Yag pompasinin parg¢alarini sokerken nelere dikkat edilmelidir?




| islem Konusu | Yag Pompasinin Temizlenmesi ve Kontrolii | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Temizleme s1visi 2- Tel firca 3- Kil firga 4- Mastar

5- Yikama kab1 6- Sentil 7- Sokiilmiis yagi pompasi

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina yag pompasimi temizleme, kontrol ve takimlar: yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Yag pompasini temizleme, kontrol isleminde beceri kazanmak.

2- Yag pompasini temizleme, kontrol isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- ISLEM BASAMAKLARI:

1- Pompa pargalari iizerindeki birikintileri tel firca ile temizleyin.

2- Biitiin pompa parcalarin1 gazyagi veya mazotla iyice yikaym ve

basingl hava ile kurulayin.

3- Pompa kapaginda, motorda ya da dislilerde, pompa
muhafazasinda ve diger parcalarda ¢izikler, ¢atlaklik, kiriklik ve

benzeri zedelenmeler olup olmadigini gozle kontrol edin.

4- Digsli ya da rotorla gdovde arasindaki boslugu (asmntiy1) bir sentil

yardimu ile tespit edin.

5- Disli ya da rotor ile {ist kapak arasindaki boslugu (asintiy1)

mastar ve sentil ile kontrol edin.

6- Disliler ya da rotorlar arasindaki yan boslugu (asintiya) sentil

ile kontrol edin.

7- Pompanin 6zelligine gore kontrol edilmesi gereken diger yerleri de kontrol ederek bosluk (asintr)

miktarlarmi saptayin,

8- Bulgu tablosunu diizenleyin.



1- Disli ve rotorlarda fazla agint1 olursa ne olur?

2- Pompanin az yag basmasinin sebepleri nelerdir?

3- Bozulmusg conta emniyet supabi i¢in ne yapilmalidir?
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‘ islem Konusu ‘ Yag Pompasinin Takilmasi ‘ islem Numarasi ‘

ARAC VE GERECLER

1- Lokma anahtar 2- Yildiz anahtar 3- Tornavida 4- Yeni conta

5- iki agizl1 diiz anahtar 6- Yag pompasi 7- Motor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina yag pompasini toplama, motora takma ve takimlar yerinde

kullanabilme becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Yag pompasini toplama, motora takma isleminde beceri kazanmak.

2- Yag pompasini toplama, motora takma isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanlig1 kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Pompay1 toplamadan 6nce biitiin pargalar: silerek temizleyin.

2- Montaj i¢in yeni conta kullanin.

Not: Eski contalar temiz ve zedelenmemis ise tekrar kullanin.

3- Sokiilmiis olan pompa parcalarini, pompanin 6zelligine gore, sokme sirasinin tersini izleyerek takin.
Not: a) Takma sirasinda emniyet supabi ve yayini hafif¢e yaglayn.

b) Disli ya da rotorlar1 diizgiin yerlestirin.

¢) Kapagi kapamadan 6nce pompanin igine yag doldurun.

d) Pompa kapaginin altindaki conta degisecekse yeni contanin orijinal kalinlikta olmasimna dikkat edin.
4- Pompay1 topladiktan sonra milini elinizle ¢evirerek sikiligi ile yag basip basmadigini kontrol edin.
5- Pompanin kapak somunlarinda bulunan emniyet tertibatini takin (varsa).

6- Pompa mili tizerindeki yarig1 distribiitor mili ucundaki ¢ikint1 ile ayn1 hizaya getirin ve pompay1 yerine

takin.
Not: Yag pampasi ile distribiitoriin ayarh olarak takilabilmesi i¢in:

a) Bir nolu pistonu sikistirma zamaninda U.O.N. ya getirin. Bu durumda volan iizerindeki iist 6lii nokta

isaretinin ayar deliginin tam hizasina gelmesi gerekir.

b) Distribiitorii, doniis yoniine gore platini heniiz agmaya baslayacak sekilde ayarlayin.



) Bu durumda, distribiitér milinin ddnmesini 6nleyerek yag pompasini yerine oturtun.

d) Sayet pompa yerine oturmuyorsa, pompay1 ¢ikarin, hareket dislisini bir dis ¢evirin ve pompay1 tekrar yerine

oturtun. Bu islemi pompa yerine oturuncaya kadar tekrarlayn.

e) Pompa ve distribiitoriin tipi ve motorda bulundugu yere gore bu hareketler degisik olabilir. Takmadan 6nce

nasil hareket edilmesi gerektigini saptayin.
7- Pompa tespit crvatalarini sikin.
8- Yag borularin1 ve siizgeci dikkatlice takin.

9- Sokme isleminin aksini izleyerek kalan diger parcalar1 takin.
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1- Yag pompas1 kapak contasi orijinal kalinliktan fazla olursa ne gibi sakincalar1 olur?
2- Yag pompasiin takilmasinda nelere dikkat edilmelidir?
3- Yag pompasini toplarken (montaj ederken) nelere dikkat edilmelidir?

4- Yag pompasi, neden i¢ine yag doldurularak takilmalidir?



| islem Konusu | Kam Milinin Sékiilmesi | islem Numaras1 | |

ARAC VE GERECLER

1- Lokma anahtar 2- Uzatma kolu 3- Crreir kolu

4- Kasnak g¢ektirmesi 5- Mandal 6- Motor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina kam milinin sokiilmesi ve takimlar1 yerinde Kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Kam milini s6kme isleminde beceri kazanmak.

2- Kam milini sokme isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- ISLEM BASAMAKLARI:

1- Motor tasit {izerinde ise, motoru sa¢ masa iizerinde indirin. _
LR Damper o

2- Motor sehpa lizerinde ise motoru sa¢ masa {izerine almn.
3- Silindir kapagini sokiin.
4- Motor L tipi veya E tipi ise, blok {lizerindeki supaplar1 sokiin.

5- Motorun krank mili lizerinde bagli bulunan kasnagi veya

varsa titresim damperini ¢ektirme kullanarak sokiin.

6- On kapag: sokiin.
7- Supap iticilerini ¢ikarin.

8- Kam mili dislisi lizerinde iki adet genis delik vardir. Krank milini volandan ¢evirerek, kam mili tespit flansi

tizerinde bulunan baglant1 vidalarini deliklerden goriin. Vida baglar deliklerin orta hizalarma geldigi zaman

T

durun; Vidalar1 sokiin.

9- Kam mili dislisini iki elinizle tutarak kam milini yavasca

cikaracak sekilde asilin.
10- Kam milini masa iizerine emin bir yere yerlestirin.

11- Kam mili hareketini zincirle aliyorsa dnce kam mili dislisi

iizerinde bulunan baglant1 vidalarini sokiin.



12- Kam mili tespit flangi lizerinde bulunan baglant1 vidalarin1 sékiin.

13- Kam mili dislisini milin iizerine tekrar tespit edin.
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1- Kam milini sdkebilmek i¢in silindir kapagini neden s6kmeye gerek vardir?

2- Kam milini s6kebilmek i¢in L tipi ve F tipi motorda supaplar nigin sokiiliir?

3- Kam milini sokmeden 6nce neden krank kasnagi veya titresim damperini sokmeye gerek vardir?
4- Kam milini sokerken 6n kapak neden sokiiliir?

5- Kam milini disar1 alirken nelere dikkat edilmelidir?

6- Zincirli tipte kam milini sokerken neden kam mili dislisini sokmeye gerek vardir?

7- Sekilde goriilen kam milinin tizerinde harflerle gdsterilen kisimlarm adlar1 nelerdir?




| islem Konusu | Kam Milinin Kontrolii ve Olgiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Mikrometre 2- Yikama kabi 3- Firga 4- Sentil 5- Kam mili

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslara kam milini temizleme, kontrol ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Kam milini temizleme ve kontrol isleminde beceri kazanmak.

2- Kam milini temizleme ve kontrol isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Yikama kabina bir miktar gazyagi veya mazot dokiin.

2- Kam milini yikama kabi i¢erisine alarak fir¢a ile iyice yikaym.

3- Hava tabancasi ve basingli hava ile kurutun.

4- Kam milini gozle iyice kontrol edin.

a) Kam mili muylularinda derin izler ve portiiklenme olup olmadigina bakin. ,
b) Kamlarda asir1 derecede asint1 ve portiiklenme olup olmadigina bakin.

) Benzin otomatigini ¢alistiran eksantrikte asir1 derecede asinma ve oyuklar bulunup bulunmadigini kontrol

edin.
d) Yag pompasini ve distribiitori ¢alistiran dislide kirilmalar olup olmadigini kontrol edin.

5- Kam mili muylularmi mikrometre ile sirasiyla 6l¢iin ve dlciileri asagidaki ¢izelgeye yazin.

MUYLULAR  |1. MUYLU (2. MUYLU |3, MUYLU | 4. MUYLU | 5, MUYLY

S;l:a.ndart ]
Bigilen 2
Fark’

6- Kam mili tespit flans1 ile disli arasindaki eksenel boslugu sentil ile 6l¢iin.

Not: Bu bosluk 0,002-0,006 in¢ arasinda olmalidir,
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1- Kam mili g6z ile ni¢in muayene edilmelidir?

2- Kamlarda asir1 derecede asint1 ve portiiklenme olup olmadigi neden kontrol edilmelidir?
3- Kam mili eksantiriginde asir1 derecede asint1 ve oyuklar varsa ne olur?

4- Kam mili muylular1t mikrometre ile ni¢in dl¢tilmelidir?

5- Kam mili tespit flans1 ile disli arasindaki boslugu 6l¢meye neden gerek vardir?



| islem Konusu | Kam Mili Yataklarmm Kontrolii ve Olgiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Mikrometre 2- Komparator 3- Yikama kabi

4- Temizleme sivisi 5- Kil firga 6- Motor blogu

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina kam mili yataklarini kontrol, §lgme ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Kam milini kontrol ve 6l¢me isleminde beceri kazanmak.

2- Kam milini kontrol ve 6lgme isleminde izlenecek islem basamaklarii kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Kam milini sokiin.

2- Motor blokunu yikama kabina yerlestirin.

3- Bir miktar gazyag1 veya mazotu, yikama kabina dokiin.

4- Firga ile motor blokuna ve kam mili yataklarimi iyice temizleyin.

5- Motor blokunu sa¢ masa lizerine alin.

6- Basingl1 hava ile motor blokunu kurutun.

7- Yag kanallarina hava tutun ve kanallarin acik olup olmadiklarini kontrol edin.
8- I¢ cap komparatoriinii mikrometre ile standart yatak ¢ap 6l¢iisiine ayarlaym.

9- Yataklar1 sirasiyla 6l¢iin ve Olciileri asagidaki ¢izelgeye yazin.

p A A, i |omt ASINTI
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10- Kam milinin aginmig 6lgiileri ile kam mili yataklarinin aginmis 6lgiilerinin farklarini bulun. Bunun i¢in
asagidaki ¢izelgeden yararlanin. Bu islem size kam mili muylulari ile yataklar1 arasindaki yag bosluklarini

bulduracaktir.

Not: Buradaki E.B. YATAK CAPI (en biiyiik yatak capr) ile E.K. MUYLU CAPI (en kii¢iik muylu ¢apr)

arasindaki fark kam mili muylusu ile kam mili yatagi arasindaki yag boslugunu verir.

MUYLU NO | EN kHfgUK ¢AP | YATAK No | EN BUYUK GAP| E,B.YATAK GAPI-
' ' o E,K,MUYLU GAPT
1
2
3
4
5
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1- Motor blokunu temizlerken neden tstiipii kullanilmaz?
2- Yag kanallarina basingli hava tutmanin sebebi nedir?
3- I¢ gap komparatérii hangi 6lgiiye gore ayarlanir?

4- ¢ gap komparatdrii nasil ayarlanir?

5- i¢ cap komparatérii ile yataklar nasil &lgiiliir?

6- Kam mili muylular1 ile kam mili yataklar1 arasindaki yag bosluklar1 nasil bulunur?



| islem Konusu | Kam Milinin Takilmas1 | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Lokma anahtar 2- Ara kol 3- Circrr kol

4- Motor blogu 5- Supap iticileri 6- Motor ve kam mili

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina kam milinin takilmasi ve takimlar1 yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Kam milinin takilmasi ve 6l¢me isleminde beceri kazanmak.

2- Kam milinin takilmasi isleminde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Motor blokunu masa iizerinde ters ¢evirin.

2- Supap iticileri tablal iticiyse kam milini takmadan, iist karter tarafindan, iticileri sirasiyla yuvalarma takin.
Not: Iticileri takarken, yuvalar1 ve iticileri S.A.E. 20 motor yag1 ile yaglamay1 unutmayin.

3- Kam mili yataklarini ve kam mili muylularini S.A,E 20 motor yag1 ile yaglayn.

4- Kam milini, disliden tutarak iki elinizle dikkatlice ve yataklar1 zedelemeden yerine oturacak duruma getirin.

5- Krank milini gevirerek birinci pistonu U.O.N. ya getirin. Bu durumda krank mili iizerindeki isaret kam mili

tarafina gelmistir.
6- Kam mili dislisi (eksantrik mili dislisi) tizerindeki isareti de bulun.

7- Kam mili dislisi iizerindeki isareti krank mili dislisi tizerindeki isaretle karsilastirarak kam milini yerine

oturtun; bunu yaparken baglant1 flanginin da yerine dogru bir sekilde oturmasma dikkat edin.
8- Isaretlerin karsilasip karsilasmadigini tekrar kontrol edin.

9- Krank, milini dondiirlin ve kam mili dislisi tizerindeki deliklerden bakin. Baglanti flansinin deliklerini

gorilince durun.

10- Uygun vidalar1 alin ve flans tizerindeki deliklerden yerlerine baglayin ve uygun lokma anahtar kullanarak

vidalar1 sikin.



11- Zincirli tiplerde kam mili 'baglanti flans1 agikta kalir ve flang baglanti vidalari rahatca takilir. Kam mili
dislisini ve zinciri krank diglisi ile, isaretler karsilasacak sekilde kavrastirin. Bu anda kam mili iizerindeki

deliklerle disli tizerindeki delikleri de ¢akistirin.
12- Kam mili dislisini kam miline oturtun ve vidalarini sikin.

13- Isaretlerin karsilasip karsilasmadigimi kontrol edin.
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1- L tipi motorlarda kam milini takmadan once supap iticilerinin takilmasinin sebebi nedir?
2- Kam milini takarken nelere dikkat edilmelidir?

3- Zincirli tiplerde kam mili nasil takilmalidir?

4- Isaretlerin karsilasip karsilasmadiginmn tekrar kontrol edilmesinin sebebi nedir?

5- Kam milini takarken birinci pistonun senteye getirilmesinin sebebi nedir?

6- Kam mili yataklar1 ve muylular1 hangi yag ile yaglanmalidir?



| islem Konusu | Supap itici Ve Yuvarlarmm Kontrolii Ve Olgiilmesi | islem Numaras1 | |

ARAC VE GERECLER

1- Teleskopik geye 2- Mikrometre 3- Yikama kabi 4- Temiz kutu

5- Gaz yagi 6- Ozel itici kontrol pensesi 7- Fir¢a 8- Motor bloku ve iticiler

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina supap itici ve yuvalarini kontrol etme, 6lgme Ve takimlar yerinde

kullanabilme becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Supap itici ve yuvalarmm kontrolii ve 6lgiilmesi isleminde beceri kazanmak.

2- Supap itici ve yuvalarmin kontrolii ve 6lgiilmesinde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- iticileri, yer degistirmemeleri igin bir sehpa iizerinde sirasiyla dizin.
2- Iticileri yikama kabinda sirasiyla temizleyin.

3- Hava tabancas1 ve basingli hava ile iticileri kurutun.

4- Motor bloku iizerindeki itici yuvalarmi
o ]
ozel kil firga ile temizleyin. 1
] LY

L h &

5- Itici yuvalarmi hava tabancasi ve e oM
. - . ™~

basingli hava kullanarak kurutun. = “

6- Iticileri sirasiyla dlgiin ve dlgiileri

asagidaki ¢izelgeye yazin.



irtct NO | STANDART Al A2 OVALLIX [REONIELIK I ASINTI
I 81 By . S!!'A.EDART— awgr.

L
a3

7- Mikrometre ve teleskopik geye kullanarak itici yuvalarinin ¢aplarimi 6l¢iin ve gizelgeye yazin.

8- Supap iticileri ile yuvalar1 arasindaki yag bosluklarin1 bulabilmek i¢in en kiigiik itici ¢aplar1 ile en biiyiik itici

yuvalar1 ¢aplar1 arasindaki farklar1 bulun.

9- Motorda hidrolik supap iticileri varsa:

a) Iticileri sirayla sokiin.

1) Ustteki sagmani ¢ikarin.

2) Iticiyi ters ¢evirerek iist tablay1 ve pulu avucunuza almn.

3) Pistonu ¢ikarin ve iticinin biitiin pargalarini temiz gazyaginda yikaym.
4) Iticiyi tekrar takistirin.

5) Sirayla, birbirine karistirmadan biitiin iticileri temizleyin.

6) Birinci iticiyi i¢erisinde gazyagi bulunan temiz kutuya, sekmani yukariya gelecek sekilde oturtun. Bir
tornavida alarak {ist tablaya basin ve yaylandirin. Yaylanma kesildigi zaman iticinin basing odasina gazyagi

dolmustur. Simdi iticiyi sa¢ masa {lizerine alarak tornavidayla iizerine tekrar kuvvetlice basin,

7) Itici gdvdesi iizerinde bulunan delikten ¢cok az miktarda gazyag: siziyorsa iticiler arizali degildir.
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1- tici ve itici yuvalar nigin, nerelerinden ve nasil dlgiiliir?

2- Itici ile yuva arasidaki yag boslugu nasil saptanir?

3- Hidrolik iticiler nasil sokiiliip temizlenir?

4- Hidrolik iticilerin arizali olup olmadiklar1 nasil kontrol edilir?




| islem Konusu | Piston Mekanizmasmin Sokiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Yildiz anahtar 2- iki agizl1 agik anahtar 3- Zimba 4- Lokma takimi
5- Cekig ve plastik tokmak 6- Diiz agizli tornavida 7- Su ve yag kabi
8- Yan keski, karga burun ve diiz pense 9- Karbon kaziyici 10- Motor

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina piston mekanizmasimn1 sokme ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Piston mekanizmasimi s6kme isleminde beceri kazanmak.

2- Piston mekanizmasini sokiilmesinde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aliskanlig1 kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Tagit1 uygun bir yere ¢ekin.

2- Camurluklar1 bez ile Ortiin.

3- Akiimiilator sasi kablosunu ¢ikarin.

4- Motor sicak ise sogumasini bekleyin.

5- Motorun suyunu bosaltin.

6- Motor yagini bosaltin.

7- Silindir kapagini sokiin ve uygun bir yere alin.

8- Her pistonu asagi alarak silindir setlerini 6zel rayba ile raybalayin.
9- Karteri sokiin.

10- Kavrama muhafazasi altindaki kiiciik kapagi sokiin (varsa).
11- Yag borularin1 ve pompanin siizgegle yag borusunu sokiin.
12- Biyel ve biyel keplerindeki isaretleri inceleyin.

Not: a) Sira tip motorlarda bu isaretler genellikle kam mili tarafindaki yiizeylerindedir. Arastirin, yoksa isaret

koyun.

b) V-8 motorlarda ise kam miline gore karsi tarafta olan disardaki yiizeylerdedir, arastirin.



13- Beraber ¢alisan iki biyeli A.O.N. ya
gelecek sekilde krank milini gevirin.

et kompresyon sekmani

2. lkinei kompresyon sskmani
14- En alt pozisyonda olan biyel kep 3. Yai selmani
somunlarini sdkiip piston kollarmi iterek 4, Pieton
biyel keplerini ve yataklarini alarak 5. Biyel ayafi tesbit vidasa
uygun bir yere koyun. 6. Yayli rondelf
. . T+ Biyel kolu
15- Bir ¢eki¢ sap1 veya agag takoz
8§, Biyel bagyr kep civatas
yardimi ile biyelleri silindirden disar1
9. " " " " BOMWUTU
iterek ¢ikarin. '
10, Piyel yataklara
16- Piston mekanizmasini soktiikten 11, Piston pimi
sonra parcalarin karigsmamasi i¢in
yataklar1 kepe takin, kepi biyele baglaymn
ve sehpaya yerlestirin.
17- Diger mekanizmalar1 da sirayla
sOkiin ve sehpaya yerlestirin.
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1- Piston mekanizmasini sokmeden once hangi islemler yapilmalidir?

2- Pistonlar sokiilmeden dnce silindir faturasini raybalamanin sebebi nedir?

3- Alt karteri sokmeden 6nce hangi emniyet tedbirini almak gerekir?

4- Alt karteri soktiikten sonra, piston mekanizmasinin sdkiimiine gegmeden evvel neler tespit edilmelidir?

5- Biyel kollarindaki isaretler sira ve V-8 motorlarinda hangi tarafta bulunur?

6- Piston mekanizmasi nasil sokuliir?

7- Piston mekanizmasini silindirden ¢ikarirken nelere dikkat edilmelidir?




| islem Konusu | Segmanlarin Pistonlardan Sokiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Segman ¢ikarma pensi 2- Pas yag1 3- Piston ve Segmanlar

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina segmanlari pistonlardan sékme ve takimlar: yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Segmanlar1 pistonlardan s6kme isleminde beceri kazanmak.

2- Segmanlarin pistonlardan sokiilmesinde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarmi kavramak ve uymak.

C- ISLEM BASAMAKLARI:

1- Motordan sokiilmiis olan biyel, piston mekanizmasini bir kap i¢inde kil firga ve gazyagi ile temizleyin.
2- Pistondan segmanlar1 sokmek i¢in, biyelden bir mengeneye uygun sekilde baglayin.
Not: Segmanlarda sikisma varsa pas yagi dokerek bir siire bekleyin.

3- Segman sokme pensi ile segmanlar1 piston iizerinden ¢ikarin. Segmanlar1 piston tizerinden ¢ikarirken, sokme

islemini list segmanlardan baslayn.

4- Diger pistonlardaki segmanlar1 da ayn1 sekilde sokiin.
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1- Segmanlar piston iizerinde kaynamis ise ne yapilmalidir?

2- Segman pensi segman agizlarina nasil yerlestirilmelidir?

3- Segmanlari ¢ikarirken nelere dikkat edilmelidir?

4- Alt karteri soktiikten sonra, piston mekanizmasinin sokiimiine gegcmeden evvel neler tespit edilmelidir?

5- Biyel kollarindaki isaretler sira ve V-8 motorlarinda hangi tarafta bulunur?

6- Piston mekanizmasi nasil sokuliir?

7- Piston mekanizmasi silindirden ¢ikarirken nelere dikkat edilmelidir?




| islem Konusu | Pistonlarin Biyel Kolundan Sokiilmesi | islem Numaras1 | |

ARAC VE GERECLER

1- Segman pensi 2- Piring zimba 3- Piston ve Biyel kolu

4- Lokma anahtar 5- Circirli kol 6- Ara Kol

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina pistonlar1 biyel kolundan sékme ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Pistonlar1 biyel kolundan sokme isleminde beceri kazanmak.

2- Pistonlarin biyel kolundan sokiilmesinde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Piston mekanizmasini sdkiin ve mekanizmay1 komple digariya alin.

2- Piston mekanizmasini bir masa tizerine sira ile dizin.

3- Pargalar1 bir kiivet i¢inde gazyagi ile yikayip basingli hava ile

kurulayn.

4- Segmanlari1 sokiin.

5- Biyel kolunu s6kmek i¢in pistonu kursun agizli mengeneye

baglayin.

Not: Varsa 6zel piston mengenesinden yararlanin.

a) Pim tam serbest baglantili tip ise, piston pim yuvalarindan emniyet
segmanlarini, yay pensi ile alin ve pimi disartya kaydirarak ¢ikartin. Bunun

icin piring zimba kullanabilirsiniz.

b) Pim biyelden tespit vidali ise, viday1 gevsetin ve pimi disariya kaydirarak

alm.




c) Pim biyele preste gecme tipinde ise, 6zel malafa ile preste

pimi basip ¢ikarin.

d) Pim pistona sik1 gegmisse ya 6zel preste basmak suretiyle ya
da 6zel 1sitma aparatinda pistonu isitip genlesme farkindan

yararlanarak pimi ¢ikarm.

5- Sokiilmiis pargalar1 temiz ve diizgiin bir yere koyun.

6- Diger piston ve biyelleri de ayn1 sekilde sokiin.
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1- Pistonu biyelden ayirmadan 6nce hangi islemler yapilmalidir?
2- Emniyet segmani hangi el aleti ile nasil ¢ikarilir?

3- Pim biyele presle gegme ise, pim nasil sokiiliir?

4- Pim pistonu sik1 ge¢cmis ise pim nasil sokiiliir?

5- Pim biyelde tespit vidali ise pim nasil ¢ikarilir?



| islem Konusu | Pistonlarm Kontrolii ve Olgiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Karbon kaziyici 2- Mikrometre 3- Kil fir¢a ve bez

4- Temizleme s1visi 5- Temizleme kabi 6- Piston

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarma pistonlarin kontrolii, dl¢iilmesi ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK iS ALISKANLIKLARI:

1- Pistonlar1 kontrolii, 6l¢iilmesi isleminde beceri kazanmak.

2- Pistonlarin kontrolii ve 6l¢iilmesinde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- ISLEM BASAMAKLARI:

1- Sokiilmiis olan pistonun iizerinde bulunan karbonlari, pistona zarar vermeden temizleyin.

2- Ozel karbon temizleme aleti ile segman yuvalarinda bulunan karbonlar1 temizleyin. Alet yoksa bu islemi

kirik segmanla yapm.
3- Pistonlar1 yikama kabinda iyice yikayin ve basingli hava ile kurutun.

4- Piston ¢apina uygun bir mikrometre alin, pim eksenine dik ve pim

eksenine paralel olmak {izere (A/B) pistonu eteginden 6l¢iin.

Not: Bazi pistonlarin etek kisimlar1 yukar1 dogru gidildik¢e koniklesir.
Bu gibi hallerde yag segmaninin altindan ikinci bir 6l¢ii daha, alin

(A,/B),
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1- Temizlenmis bir pistonda 6lgiiler nerelerden alinmalidir?
2- Piston nig¢in diiz bir pleyit {izerinde 6l¢iilmelidir?

3- Aliiminyum pistonlara ovallik ni¢in verir?



| islem Konusu | Piston Pimlerinin Olgiilmesi | islem Numaras1 |

ARAC VE GERECLER

1- Ozel pens 2- Mikrometre 3- Pirin¢ zimba 4- Kil fira

5- Temizleme s1visi 6- Temizleme kabi 7- Piston pimi 8- Cekic

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina piston pimlerinin dl¢iilmesi ve takimlar1 yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Piston pimlerinin 6lgiilmesi isleminde beceri kazanmak.

2- Piston pimlerinin 6l¢lilmesinde izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6l¢ii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Piston ve biyel mekanizmasindan piston pimlerini sokiin.

2- Pimleri bir kiivet icinde gazyagi ve fir¢a ile yikayip kurulayn.
3- Uygun 6l¢iide mikrometre secin.

4- Pimi diizgiin bir masa lizerine koyun.

5- Asagidaki sekilde gosterildigi gibi mikrometre ile 6l¢ii alarak Olgtileri ¢izelgeye gecirin.




1- Piston pimleri hangi 6l¢ii aleti ile 6lgiiliir?

2- Olgiiler pimin nerelerinden ve hangi gaplar iizerinden almmalidir?

3- Pimlerde fazla agint1 olursa ne gibi sakincalar ortaya ¢ikar?

Pim No, |Stendart | M1 A3 | ovallak | Roniklik | Aganta
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‘ islem Konusu ‘ Segmanlarin Kontrolii ‘ islem Numarasi ‘

ARAC VE GERECLER

1- Segman temizleyicisi 2- Segman ¢ikarma pensi 3- Karbon kaziyicisi 4- Sentil

5- Temizleme s1vis1 ve kabi 6- Piston, segmanlar, silindir bloku. 7- Pas yag1

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina segmanlari kontrol etme Ve takimlar1 yerinde kullanabilme becerilerini

kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Segmanlar1 kontrol etme isleminde beceri kazanmak.

2- Segmanlari1 kontrol etmede izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢alisma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- iISLEM BASAMAKLARI:

1- Segmanlari, pistondaki yuvalarindan ¢ikarn.

2- Segmanlar1 6nce temizleyin.

3- Segmanlar1 yikama kabinda iyice yikaym ve basingl hava ile kurutun.
4- Segmanlarin agmnip asinmadiklarii anlamak i¢in gozle kontrol edin.

Not: a) Segmanlardaki asint1 genellikle yan yiizeylerde olur, Bu asintilar1 gézle saptamak miimkiindiir. Fazla

asinmis segmanlar1 kullanmayin.

b) Segmanlar devamli silindire siirtiinmelerinden dolayi, dis ¢aplarindan da fazla miktarda asinirlar. Bu

kisimlar1 da gézden gegirin.

5- Segmanlar1 sirayla, ait olduklari silindirlere sokun ve agiz agikliklarini kontrol edin.

Not: a) Normal olarak yarim milimetreyi gegmemesi gereken
1 segman agiz agikliklari, beklenilen degerlerden fazla ise
segmanlar ¢ok asinmis demektir. Agiz agikligi normalin

tistiinde olan segmanlar1 kullanmayin.

b) Segmanlarin agiz agikliginin gergek degerini bulmak i¢in

motorun katologuna bagvurun.

c) Sekilde silindir igine yerlestirilmis sokmanlarin agiz

araliklarmin sentille kontrolii gériilmektedir.




d) Bu hareketi yapmak i¢in 6nce silindirin i¢ kismini silerek temizleyin. Agiz agikligini kontrol edeceginiz

segmani diizgiin bir sekilde silindir i¢ine yerlestirin.

e) Uygun sentil yapraklarini segman agizlar1 arasina sokmak suretiyle boslugu saptayin. Buldugunuz degeri

standart degerle mukayese edin.

6- Segmanlarda asint1 goriilmiiyorsa, agiz agikliklar1 normal ise, tekrar kullanilmak {izere segmanlar1 diizenli

bir sekilde muhafaza edin.
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1- Segmanlarin agiz a¢ikligi neden kontrol edilmelidir?
2- Segman ag1z a¢ikligmmin fazla olmasinimn sakincalari nelerdir?
3- Segman agiz agiklig1 nasil kontrol edilir?

4- Segmanlardaki asmtilarin sakincalar1 nelerdir?



| islem Konusu | Biyel Kollarmm Kontrolii | islem Numaras1 | |

ARAC VE GERECLER

1- Biyel 2- Biyel kontrol aparat1 3- Pleyt 4- Sentil 5- Temizleme sivis1 ve kabi

A- AMAC: Ogrencilere kendi baslarina biyel kollarmi kontrol etme ve takimlar: yerinde kullanabilme

becerilerini kazandirmak ve gelistirmek.

B- KAZANDIRILACAK IS ALISKANLIKLARI:

1- Biyel kollarmi kontrol etme igsleminde beceri kazanmak.

2- Biyel kollarin1 kontrol etmede izlenecek islem basamaklarini kavramak ve uygulamak.
3- Takimlar1 ve 6lgii aletlerini dogru ve yerinde kullanabilmek.

4- Temiz, diizenli, ekonomik ve disiplinli ¢aligma aligkanligi kazanmak.

5- Giivenlik kurallarini kavramak ve uymak.

C- ISLEM BASAMAKLARI:

1- Pistonlar1 biyel kollarindan ayirmn.

2- Biyelleri yikama kabinda kil firgayla iyice yikaym ve basingli hava ile kurutun.

3- Biyel kolu kontrol aletini ve mastarini iyice temizleyin.

4- Biyel kepini sokerek yatak kusinetlerini alin ve kepi
vidalariyla torkunda sikin.

5- Biyel pim yuvasina piston pimini takin.

6- Sekilde goriildiigii gibi biyeli, biyel basi ¢elik ¢apindan
kontrol aletine takin ve aletin merkezleme ayaklarini iyice

agm.

7- Aletin 6zel mastarmi piston pimine tatbik edin ve mastarin

intibak edip etmedigini sentille kontrol edin.

Not: Soldaki sekil biyelin buruklugunu, sagdaki sekil ise egikligini kontrol etmeyi gdsteriyor. Binde iki ingten

kalin sentil giriyorsa biyeli dogrultun.

8- Tiim biyeller i¢in bulgu tablosunu diizenleyin.
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1- Biyel kollar1 ni¢in kontrol edilir?

2- Kontrolden 6nce neler yapilmalidir?

3- Biyelin egikligi ve buruklugu nasil kontrol edilir?

4- Egikligin sakincalar1 nelerdir?




